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Interfer Rohrunion
Qualitatssicherung
46562 Voerde

Prufbericht tber
die durchgefiihrte

Wareneingangskontrolle

interfar Rohrunion
KHAUF INTEAFER GRUPPE

Hersteller: Maxhutie Blatt 1 von 1
page of

Priifgegenstand: nahtlose Rohre

Abmessung. 114,3 % 6,3 Charge: 320083

Werkstoff: P235GH TC1 profumfang: Stichproben

Kennzeichnung: Hersteller Charge

durch Hartstempelung Werkstoft Abn.Stampot

e e e et 2 K 4D P D

o ¢ v

_________________________________

o o o e o 2 i e ]

Die Messung erfolgte an elnem Ende der Rohre

Messung Wanddicke (mm) Auften-Durchmesser (mm)
A B C D A-GC B-D
1 6,3 8,5 6,5 6,3 113,9 114,3
2 6.1 63 62 6.3 1147 1145
visuells Besichtigung:
Befund: ohne Beanstandung
Datumn; 11.04.05 Datum: 11.04.05 Datum:
date date date
Ort: Voerde ort; Voerde R (o]1H
place place - place
Profer. Ostermann  |Profaufsicht:  Lefering 4 Sachverstandiger:
operator supstvision expart
&
Erptadt: ULk

STINNES v.; 1073430 213375.00 2069 22.06.2005 Z080188.002 S.2v.2

Rev.01 - 08.00.2004
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Interfer Rohrunion Prufbericht Ober Interfel Rohmnion ‘
Qualitdtssicherung die durchgefiihrte
46562 Vosrde Wareneingangskontrolle warumtcure G
Herstellor: Maxhiitte Blat 1 von 1
page of
Prifgegenstand: nahtiose Rohre
Abmessung: 114,3%x3,8 Charge: 215794
Werkstoff: ST 36.81 Profumfang:  Stlchproben
Kennzeichnung: Herateller LX) Charge
durch Hartstempelung ‘ Warlstofi Abn.Stempe!
J’ﬂ]
Die Messung erfolgte an einemn Ende def Rohre
Messung " Wanddicke (mm) AuRen-Durchmesser (mm)
A B C D A-C B-D
4 34 33 3.8 3,5 114,2 1146
2 33 3.2 34 3,5 114,1 113,8
visuelle Beslchtigung:
Befund: ohne Beanstandung
Datum: 070305  |Datum: 07.03.05 Datum:
dale date dote
Ort: Voerde Ort: Voerde Ort:
placa place place
Prifer: Lefering Prifaufsicht:: O n Sachverstandiger:
operator 84 slon ' m axpert
rd
Erstol: ULz

STINNES V: 1073430 213375.00 20680 22.06.2005 Z079885.00F 5. 2Zv. 2

Rev.01 - 04.09.2004
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Erschmelzungsart - E..

&, HUTABATORY SWIADECTWO ODBIORU No 1835/EXP/R/05
Sp. z 0.0,
@ UL. gy:kcyj?m 6 CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
41-506 Chorzéw ABNAHMEPRUFZEUGNIS  CEPTHOUKAT
POLAND Nach EN 10204/3.1BAD2000W4
Inr normy/
Zamawiajacy \
Le client-Ordered by-Besteller-Iaxaumx
Adres wysylkowy N
Adrasse-Address-Versandadrecsse-Anpec nonyJstens )
Nr i data zamdwienia klienta Nr zecenia Nr awizu Nrwagonu
No ¢t date la commande Ordre No Avis No \Qagcn No
Order No and date " Manuf, Order No AdviceNo . 4 ChNo
No und Datum der Bestellung, . . " Auftrag No Versandanzeige No - Wagay No
No B yncno 3aKkala No uapana Np iserme Hug . \ No wapbua
PL/271194238/05/0173 4229663/05 N
59015037.00 - \
Wyszezegblnienie zaméwienias . . )»f
.} Specyfication de 1a commende-Order Specification-Spizifikation der Bestellung-Cricundwscaia '
Przedmiot | wykonanie ‘ ' ~
(stan obr, Termlcz.,mech, Itp,) i
L'objet et I'excoution (raltement thermiqueet (1. - Wymiar Sztuk mb.
. ., Vusinage) -1 - lub rysunek Pitces fi
em and specification (Heat and mechanieal -] - Dimengions ou dessi Pieces (c. mt)
o ot ) Dimesions or dravilng Stk | omu, o
ugenstand und Ausfthrung (therm und mechan, Abmessung order LM (ke)
Bearbeiting usw.) el hyx m;r u KT
[Tpemer ¥ nonomieHHe (COCTORHAS TEPM. Puu:t q" g '
W mexanolpad, s op.) P AepieK. X
Nahtlose Kesselrohre nach DIN 2448 3556 xg m‘ L 828721 {19 - 231,60 |15838
Ausfuhrung nach DIN 17175 und AD 2000 10-125m
Merkblatt W4 « 09/01 und .
Abschnitt 772001 / TRD - 102, TRB -100. : :
Gutestufe I. Normalgiuhen, ) . P . !
Wanddickeacrbeitestemperature N )
bei 450 st.C. AN . M
Lieferzustand - Rohzustand . \ . ] it ddm Zusiis

RWTOV]e, V. verly 9. %ft ] e

: 4. 1997 | wird
egenzeithaung verzichte)

Kontrolg techniczug po ego zambiienia przeprowadzil Oddzial Technicznej Kontroli. Wyniki bada
podano nizej. y

Le controle techniquo do In'étd exéeute pug le Servies &

Controle, Les resultats des essais sont indiqués ci-aprés, :

The tcchnical investigation of thig order has been cxecuted by the Works Control, Results of tests are as follows. .
Die technische Profing obiger Beltellung von der Fahriketionskanirolle durchgefutirt, Dio Exgebalsse der Proben sind nechsiehend angef
Texuireckuil KOHTROM, BEmeynONqITYTOTOBOXESA NpoRasen Otren Texmavecxoro Korrpons, Pesy/bTar HCNLTRRAT NPQIOTRRNEH HHKE,

1. SKLAD CHEMICZNY\.:ANALYSE CHIMIQUE « CHEMICAL COMPOSITION ~ CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
XUMUWYECKHH COCTAB

Wytop

Coulée
et c Mn st P s Cr NI
Tnaska .

828721 0,14 0,30 0,011 0,014




1+

2. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL TESTS = MECHANISCHE UNTERSUCHUNGEN
MEXAHWYECKHME UCTIbITAHIA

Nr wytopu ) Twardosé
lub préby o
Nodolacouiéeou | Stan obrébki | Re Rm AS v/ U Harte
pe ‘Hccl:rtoNu‘omw Termicznej ToepiocTs
Or. Tests No T“}’{mm“;m?“ MPa | MPa % % KV 20 ST.C
ot o | Therm. Bearbeitung | 0D 360 min J
No wraskH Tepuis, obpeborka | 235 480 25,0
iy nipolst
828721/15649 333 462 26,1 70-66-70
828721/15650 334 ‘ 464 30,3 . 76-"70 - 68

7. BADANIA TECHNOLOGICZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHNOLOGICAL TESTS ~ TECHNOLOGISCHE
_ PROFUNGEN : e a : P

Ringzugversuch mit gufeni Ergghn!s_‘durchgéfuhﬁ

4. BADANIA METALOGRAFICZNE - ESSAIS METALLOGRAPHIQUES -~ METALLOORAPHIC TESTS —~ METALLOGRAPHISCHE
UNTERSUCHUNGEN ~ METAJUTOTPAGHMECKHE HCITRITAHUA D TR Tl

&, INNE BADANIA - AUTRES ESSAIS -OTHER TESTS*ANDm UN'I'ERSUCHUNOEN —IR’MHCHBTI'AW
Kaltwasserdruckprobe bei 80 bar Probedruck mit gutem Ergebuis in 100%

Das Qualitaetsmanagementsystem ven Huta Batory beachtet die Forderungen gem.PED 97/23/EG Anbaug 1 Abs.4.3
und .5/ TUV Zertifikat Nr.0420210430134015/und gem.ISO 9001/TUV Zertifikat Nr.410019950250-E2

6. UWAGI DODATKOWE - ADDITIONAL REMARKS -~ AUTRESOBSERVATIONS — ANDERE BEMERUNGEN

Powierzchnig 1 wymiary zbadano w 100% - Surfece et dimensions ont étc controléa et 100% - Surface end dimensions tested at 100%
Obesfiache und Abmessungen geprilft zu 100% - Hapysamhi oeMotp 1 nposepxa smepestll tpoinaensss 3 100%

Material 0znaczono -La roaterint est marqué - Materlal merked—Day Materin) wurde bezsichnet - Marcpuan ofosngien

. . , Y
Marke.Abstich.Werksstempel.Stempel der T.K. ‘ ' o : =~ o
: . o . B gt
N

Na podstawie wyze] przeprowadzonych préb material zwolniono-Sur ta base des essais si-dossus lo material est délivee
According 1o the camied out tesis the matecinl released - Untersichungen wurde das- Material freigegeben ~Ha ocHOBAHHY BYHICRMEHCBARREX
Mensrransil TpHIHER TOOHEIM. i

Kontrola JakoSci Dyrekeja Huty
Contrdle de Fabrication Disection ds 'Usine
Controf of Manufactare Works Management '
Fabrikstionskonitrofle Hiitien - Direktion
TexHuueckull KOHTpOm Bnpexuns 3asona
RABROCWMIK ar ¥

Ry l“
o
23

R R R do.  28.08. 20205 r.

[
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Unesre Kom.-Nr.:
Qur ldent, No.:

Ewald Watisnechmidt GmbH + Co, KG - Postfach 1162 + D-57473 Wenden

{hre Beateliung Nr.:

0084387

WAFFéﬁs%‘HMIDT N

Speziolfabrik fiir v Edelstahiflansche

ﬁa

98.471

Yaur Qrdar No.: 411726 ‘/ﬂ‘_/‘ /
Technometall Edelstahl Bostalldat
aretidatum:
GmbH & Co. KG Your Order date: 13-07=05
Hans—Sachs-Str. 43 Tag der Liete
ag asr Lisverung;
. Du?o of Doiivcry?g 13-07-05
A-4600 Wels/Osterreich WerkatofiN
(] Ol
Matsrial-No.: 1 4 4 5 4 1

Abnahmeprl'.ifzeugnis 3.1/3.18B

nach EN 10 204

Inspection Certificate 3.1/3.1B

according to EN 10 204
Zorrolﬂvereuch/t(orbachlagprobo |so-v Tansuollmpam Test ISO-V
Pos. | Btdeloah) Prifgepenatend: Qasent gtock bahundalt Erschmelzungsar Probe-Hr, a8 1% lug- Dot | Elpachat- Kartachlagaroedt
eleelly gudret, !'robonllw tangarial Sonmtaa-tr. Qrene [Dehngrenzel  festighak | mung | rumg
Rom| plecs Tost Gubleat: Drop torging pleces, heat treatel, Biseimaking Jost-No. 0.8 dmd- ¢ Tonalle Blon- | FRoduo impaot
No, surfaced sliround, Location of speciman: tangentia) Process fatlon  [pioofetréss]  Strenghl | paton Eon Stranght
HawHo. et | et | et | W | W dodke
| Antordsrongare 510-
|Requiremanty: 200 235 710 35 60
Vorschweissflansche PN 6 / Weld Neck Flanges PN 6
1 DN 100/114,3 DIN 2631 E 179464 8632 286 314 551 50 70 192 198 170
2 7 DN 65/76,1 DIN 2631 E 179466 8639 303 328 566 44 73 168 157 160

Analyse / Analysis

e e e et e et et e e

s e . e e et s oo P RS R T D 348

gchmalze/Heat c si Mn P 8 Cr Ni Ti
179464 0,015 0,490 1,860 0,029 0,012 17,10 9,870 0,175
179466 0,019 0,510 1,810 0,030 0,015 17,15 9,840 0,196

Die Teile wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmisdewarme in Wasper abgeschreckt.

With the forging heat the parte have been immediately quenched in water acec.

Schmalx-Analyse laut Stehiheratsiier, Analyais according to &tes! mil.
Beslehtigung und Ausmeseung ohne Beanstandung. inspaction and dimenslons without complaints.

Dle Prhfung nach DIN 50414 wurde durchgetlhrt. Das Materia! lot besténdig gegen interkristaliine Kotrosion.

The Inspection wae carried out in ace with DIN 50914, The matarial is resistent ko intescristsiting corrosion,

Die Wertaioth het pritung wurde mit einem Spectralgerdt durchgefUhri: 0.8,

The lesl on comsct matarial has besn meda with & spsctral unit: without complainta.

Unear 08 m wurde Uhsrprit und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/IBO 8002, Q8P de,
AVE D 100/8D und KTA 1401,

Ouwr QA-Systam wag -urwy-d ang cortiied according o AD W O, TRD 100, DIN/ISO 8002, QSP 4a,
AVS D 1D0/50 end KTA 14
RL, 97/23/EG, AD2000 wo

Diese Bescheinigung nach DIN 50 0491 EN [0 204 wurde unter Einsalz eines DV-Systems erstelit, dessen
Elgnung dem TOV nachgewlesen wordenist Sle ist ohne Unterschyift des Workseachverstiindigen giitilg.
Verdnderungen in der Beschelnigung werden als Urkundanfiiischung und Betrug strafrechtiich verfoigt.

5 AT A, ]

to DIN 17440,
Arforgerungen: TRB 100, AD W 2, W 8, W 10, AD2000

uirements: DIN 17440 99k

Rea EN 10222-5
Kaenrzeichnung der Talls: DIN 2519 7 ADW 13

erklnq of Parts:

-
-,{3»

1 das W
Siamp of Expm

Blampel des LioTerworkee:
Samp of Suppiler

Dam 13-07-05
Watfenechmidt GmbH + Co. KQ
Jens Wagener

Dar Werkssachverstindiae - The Expert




WAFFENS%HMIDT *wa%”wr

Spezialfabrik fﬁr‘v “Edelstahiflansche A

Unsgere Kom..Nr.: 9 8 ® 4 7 1

Qur [dent. No.:

Iire Bestallung Nr.: 411726 l/ k.
Your O No.: ‘
Technometall Edelstahl :u: ”r:“: ’ ﬁ //
aate :
GmbH & Co. KG Ym..lrom:rudmalo: 13-07-05
Hans—8achs—8tr. 43

Ewald Watfenschmidt GmbH + Co, KG - Postiach 1182 + D-57473 Wenden

Tag der Lieferung: - -
Dats of Delivery: 13-07-05

Warketofi-Nr.: 1 ® 4 5 4: 1

Material-No.:

A-4600 Wels/Osterreich

Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.18

nach EN 10 204

Inspection Certificate 3.1/3.1B

{ according to EN 10 204
ZerrelBverauch/Kerbschlagprobe ISO-V Tensile/Impact Test ISO-V
Poe, | 8iDckashl Pritieg d: GasoniathmledentDeks, wl hande, Ersshmelzungsan Proba-N1. 8.2 t% Lug Pehr | Blaachal: Kesbachlagarbeit
elpgilig gedrein. Probeniapa; angential Bahmtze- N, Grne  ({Dehngrencs  heslgiall | mung g
hom| plece Test Bubjeet: Drop forging pieces, heat treatel, Stasimaking Tost-Na. 0,2 liwd- 1% Teasiie Eien- | Roduo- Impest
No. awrfeced ailround. Locelion of speciman: tangentisl Procsss totlan  Ipioolstress)  Stranght | paton bon Strenght
HewHo. Nimed | Mot | Wew | " Joule

Anfordarungant 510-
|Requiremonts: 200 235 710 35 60

vorschweissflansche PN 6 / Weld Neck Flanges PN 6
1 1 DN 100/114,3 DIN 2631 E 179464 8632 286 314 551 50 70 192 188 170
X 2 7 DN 65/76,1 DIN 2631 B 179466 8639 303 328 566 44 73 168 157 160

Analyse / Analysis

et e e e e e st — - — o e — e ok et it s e

schmelze/Heat c 8i Mn P B Cr Ni Ti
179464 0,015 0,490 1,860 0,029 0,012 17,10 9,870 0,175
179466 0,019 0,510 1,810 0,030 0,015 17,15 9,840 0,196

Die Teiles wurden gem. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewdrme in Wasser abgeschreckt.
With the forging heat the parte have been immediately quenched in water acc. to DIN 17440.

Sehmelz-Analyas lsut fler, Analysis rding 10 189} . Anforderungen: TRA 100, AD W 2, W 3, W 10. AD2000
igung und A g ofine dung. Inspsction and dirensions withaut complaints. Requiremants:  DIN 17440 0398 AN 102225 |
Dle Prhfung nsoh DIN 80814 wurde durchgefihrt. Das tautaria) ist besténdlp gegen Intarks(staliine Karroslon. * |
The Ingpection waa caried ot In aee with DIN 50914. The matariel is resisient to intercristaliing corrasion. R atna:olc?gun'g dor Yolla: DIN 2510 / ADW (3 |
Die e helungeprifung wunde mit ainsm Spectraigardt durchgefithri: 0B, arking of Parts. . ‘
The lost on comect matarial has bean mada with a speciral unit; without complainta. g:mg; x'uucmm“ﬂdln‘"- @ |
Unger O5-Bystam wurde (barpritt und bestitigt nach AD W 0, TRD 100, DIN/IS0 9002, GSP da, Slampal des Lisforwarkes: .,\A/ra‘ |
AVE D 100/80 und KTA 1401 I or: e |
Our QA-System was surveyad and certilied sccoraing to AD W 0, TRD 100, DIN/ISO 8002, QSP 4a, Stamp of Supplier: |
AVS D 100/50 and KTA 1401 Datunc 13-07-05 |
RL 97/23/EG, AD2000 WO Date:
waffenschmldt GmbH + Co. K@
Diese Bescheinigung nach DIN 50 049/ EX 10 204 wurde unter Einsatz eines DV-Systems erstelit dessen
Elgnung dem TUV nachgewlesen worden ist. Sle st ahine Unterschirift des Werkssachvf?rs;andigen '?ul\ig. Jens wWagener
d de hung und Betrug strafrechtiich verfo
Verdnderungen In der Beschelnlgung werden als Urkun nfdischung 9 gL Der Werkesachverstindias * Tho Expent

|
a
|
|
i
s

s BUREYE oA A
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Werkszeugnis

Test raport
Ab epr gni
s (S T Busch + Kunz
emab .
gora masot s | OBHE| GmbH & Co. KG
NNr.: W0112876 0000 - Fittingswerk
0.
Firmenzeichen Stem;r;el des Werkssachverstandigen @
Manufacturer stamp Mark of workelnspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 67282 Burbach

o Datum: 3.05.05

- Salts: 001
AD 2000/w0
DGRI7/23/EG Anh.I Kap.4.3
— PSF
n Werkssachverstandiger:
Uberptiit als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 Talfon: 02736/4408-25
Producar acc. AD-Merkblatt WO/TRD 100 Telsfax: 02736/4403-476
e-mall  weissenborg@busch-kunz.de
Stek. Produkt Abmessung
nahtos . Abm.geman DIN/ ANSI B.
Quantity Article seaml.  Dimension Dim, ace,
25 RED KON 355,6X273.0/ 8.0X 6.3 2616-2
Kom.-Nr.; Pos. Lieferdatum Ihre Bast.-Nr. Hantepratung
Works No,: ltem Defiverydate Your order Nr. Hardness test
14378 0160 2.05.05 526115 122-130
Wiarmebghandiung
Werkstoff f 97135.8/1 Heat treatmsnt
Matsrial normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-Wé TRD102/203 Bemerkungen
Base matorial Comment
Anfordsrungen
aquements
VATtV 1252/12-01 DIN 2609 MO0803V/12-01
DIN 247071 { gilt nur £0r Reduzierstiicke)
AD-W4  A4-2000 W4 TRB10O0 HP100 R
Die chem. Analyse und die meah,vtachn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemdf
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Werkstoffgiitenachwels des Vormaterals
Certifeate of bage Material
Schmolze-Nr. - Vormaterialzeugnis Rareteller Prifdruck
Heat no. Cortificats of base Mateial  Manufacturer - © Testpressure
278814 4338 VEM SEP1925
Analyse Chasgennummer 5002 Erachmelzungeart v
Analysis Chesge no. . Melting process
Knt c 8! MN P MO 8 oR NI v cu Ceo
ME o5 %% % % %o Yo % % % Yo
Wert ¢,130 0,220 0,650 0,012 0,010 0,001 0,070 0,040 6,004 0,050 0,260
Krit AL T NB N
ME % % % %
Wert 0,038 0,003 0,001 0,007
Me‘chA-technolo?ische Prifung
ach.-lec] Ical tast
Zugversuch Kerbschlagbiageversuch
Tenslle test Notched bar Impact test
Prohs Nr. Proben- Priiftemp, Streckgrenze Zugtogﬂqk. Dshaung Proben-  Prilftemp. Probenform Kerbschlagarbsit
& Re m [-]
Test no. lI:gs. of Testtemp. Yield shength  Tenslle strg. Elongatdon  Poe. of Tasttemp.,  Test-form  Impact value
sample c] N/mim?] W/mm?T] {%] sample [*C) fmm7]
23550805002 quer Rt 270,600 416,00 38,0 quer -10° Charpy-v 167,00
2 274,00 422,00 35,5 147,00
1 9,00 0,00 0,0 163,00

Fortsatzung Selte: 002




—

Werkszeugnls
Test veport

Inspection certifcate
gemaBn - enio204 3,18 /

Beslohtigung und Abtneesung ohine Beanstandung.
Visual inspaction and dimension withoul objection

Abnahmeprifzeugnis

ace, DIN 50049 3.1B
!,‘J" W0112876 0000

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

DIN BN 150 $00); 2000
QA-Kr.: 047002171

Datum: 3.05.
Seite: J 00 S 2 ‘2
Dio gestsllten Anforderungen sind erfiiti. . :

The prescribed requiremants are met. Busch+Kunz GmbH & OB. KG

Der Werkssachverstandige
WorksInspector
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According

Abnahmeprifzeugnis Nr. 20306337.05

Tast report/inspectinn Cerlificate N*

Nach DIN EN 10204 - 3.1.8

EINGEGAHGER

12

i SHR

W)

DiH EN 18O 0002

WILHELM 7 &
GELDBACH ",

Piping Equipment ! " e

Wilhelm Geldbach Piping Equipment Gmbti
Amtsstrafie 4 D - 31552 Radenberg
Telefon +49(0) 572317407 -0

Telefax +49 (0) 572317407 - 22

EMall  info@geldbach.com

USt ID-Nr.: DE 811 708 775

—

Datum: 11.06.2003

! Ihre Auftrags - Nr. 200312-4
Yaur order - n°

Rechnungs - Nr. 20306337
Invoice - n*

Lieferdatum 11.06.2003 |

Dalivery date

{K;nnzeichnung Zeichen des Herstellers @

l Marking: Manufaciurers mark

Zelchen das Werksachverstandigen fd
Inspectors stamp

Werkstoff

| Bezeichnung
! Designation of article | Malerial

Prit{grundiagen / Anforderungen
Requirements

-
Lieferzust. | Erschmelz]

i rticie ‘ Delivery cond. | Melting proc. *
|V.—FL,D5N2635PN4D 1Gz22.8 DIN 17243 / VdTOV - W8 350/3; [N SM !
4 ‘1.0460 DIN2528/ AD2000-WS,W13/TRD107;TRB100
PN Menge Abmessung Schmelze Nr.|Code - No. [Probe - Nr.' N 7
Choan® | Quandity Dimension Heat n” Test n’ L
| 5 50 |DN 300/323,9 5338 511 512 513 514 _}
Schmelzanalyse / Heat analysis
T T T T ) =
[schmetzonr.. ¢ ' si Tmn: p [ s | o [me| w [ afm s [cu|v | m
; Heat n* % % . % % ¢ % . % %o % % % % % % %
‘ s ==
5338 0,200} 0.270| 0,800{ 0,011 0,016[ 0,015 | 0.042 : !
— - 4
Mechanische Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile test
Kerbschiagversuch DIN EN 10045; 1SO - V - Probe / impact test
Rarteprifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,56/ Brinell hardness test
Priflemperatur; RT °C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,33% on
;;robe - Nr. | Plroben- Streckgrenze Zugfestigkeit [Dehnung ; Elnschn, Schlagarbeit ‘Hﬁdeprﬁlung
i ! lage
l Test n® Dire?:tion Yield strength Tenslla Elongalion | Reduct of Energie of impact Hardness
) stronght area
l o Re Rm A A J' i
K Rp 1% | Ren/Rp Lo=5do ] ;
! i 02% ' ” T ‘
Nimm? | N/mm? . N/mm? % % 1213z /M| HBW
511 t 280 480 39,0 105 | 112 | 104 | 107 140 - 147
(
[ 512 t 290 481 40,0 102 [ 1121 110 108
| 513 t 287 486 ¢ 380 113 1 1141 112 13
H B
| 514 t | | 281 484 38,0 | 106 | 12171001 112 |

Waitere Prifungen /Addilional tests

"Maf- und Sichtprifung / surface and dirmensional inspaction

I ofine Beanstandungen

iﬂll:(_T_est gem. DIN 50914 /testing the resistance of stalnless steeis to intergranular corrosion .

fl Priifung auf Werkstoffverwechselung / testing for malerial discrepancles

Die gestellten Anforderungen sind erfillt. Der Werksachverstindige

The reguirements are fulifilled

(Lwf—

(Iberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. mit Vsrzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie {87/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifizierungsstelle fiir Druckgeriite der
TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Approved acc. to AD 2000 - Merkbiait WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhall 8.V. with ranotince of countersignment. Cerlified acc. lo Pressura
Equipment Direclive (97/23/EG) by TUV CERT - Cartification body for pressure eguipment of the TOV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no, 0045
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WAF;£&HM|DT | g

Spazialfabrik FﬁM"fdels‘mhlﬂanache

yremetom-te: 96,110

Ewald Wat{snschmidt @GmbH + Co, KG - Postfach 1162 - D-57473 Wenden

thre Beatellung Nr.:
1-pipi GrbH Vour Ordar Nt | 2007-st
sl-piping
Bautelldatum!
YourOrderud'gle: 06-06=05
Im Hock 10 - 12
Tap der Liefarung: 06—06-05

Date of Delivory:

40721 Hilden

e 1.4541
Abnahmepriifzeugnis 3.1/2.18

nach EN 10 204

Inspection Certificate 3.1/3.1B

according to EN 1D 204
ZerrelBversuch/Kerbachlagprobe ISO-V Tonsile/impact Tost 1ISO-V
Pes. ] Blaekush! Prifgegensisnd dachmiedestOoks, whrinei hende! Brac} Proba-Nr, 02 1% 24 Defv | Einachnt- Karbachiagurbet
ausitl padreit. Probenlsge tengenitel Gohanles-Nn Grnzd g Helgkell | mng | rmp
lan}  pisos Test Gubjwct: Drop torging plazes, haattrentst, Siastmeking Tont-Ha 0,2 firs- 1% Tonsite Elen- | Roduo- Impast
Nou wrirced aliound, Locetion of apecimar: tengential Procsss fation  [pioofeuess] Slremght | gaton|  tion Btrenght
Haaflo, et | Wt | Wt | w | @ Jowe
| adordsrungin: 510-
{Requicemants: 200 235 710 35 60

Vvorschweissflansche PN 6 / Weld Neck Flanges PN 6
1 1 DN 100/114,3 DIN 2631 E 179464 8632 286 314 551 50 70 182 158 170

Analyse / Analysis

schmelze/Heat c 8i Mn P 8 Cx Ni Ti

179464 0,015 0,490 1,860 0,029 0,012 17,10 9,870 6,175

Die Teile wurden gem, DIN 17440 direkt aue der Schmiedewfime in Wasser ahgeschreckt.
With the forging heat the parts have been immediately gquenched in water ace. to DIN 17440.

|z-Anaiyse laut 8 stellar. AnNlyEis according to stael mill. An’o{d.mngtn:'l’ﬁﬂ 100, ADW 2, W8, W10, AD23000
htigung und g ohne . Inapaction and &4 long without compiaimg, Requersmants:  DIN TMA4D 8386 EN 10223-5
Die Pritfung nuch DIN 50914 wurde durshgotihrt, Ons Muteris) 18t basténdly gegen Intsrikristedling Korroslon.-
Tha Inspection waa earrsd out In acc. with DIN Bo14, The | s Tosistent to inta | i Kennzelchnung der Tatte: DIN 2519 / AD W13
Die Workst gapriflung wurde it einem Spectralgarat durchgefifirt: 0.8. Marking sf Pares: | @
The tant on connat malariad has baan made with a [yni: without complal Slsmp m‘;:' Ve
Unest OS-Syatem wurde Dbarpro und testitigt nech AD W 0, TAD 100, DINNBO 9002, Q8P 4, Blampsl d.n';“ erarira; ...1:;,
AVS D 106/50 und KTA 140t Btamp of Suppliar ' =
Our QA-Bysiam was survayvd and eortitied coording to AD W D, TRD 109, DIN/ISO 9002, ASP 4a, g "
AVS D 100/50 and KTA 1401, Datuny
RL 97/23/EG, AD2000 WO ‘ Date: 06—-06—05
+ -

Diese Baschielnigung Pch DINGD 6497 EN 16 204 wurde unter Elnsatz elnes DY-Systems erSteAL dessan Watfenschmidt @mbH + Go. KG
Eignung dem TUY nachgewiesen worden (st Sie ist ohne Unlerashrift des Werkssachverstindlgan giitig. Jens wagener

Verdnderungen In der Beschelnigung werden als Urkundenfélschung und Betrug stratrechtitch verfolgt Der Werkacachverstindiae  Tha Expent
- X1
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WAFF&%HWDT 7

A
Spezialfabrik fir kﬁ Edels’rahlﬂansche {

gromexonar: 96,110

lhro.Bomllur\g Nr: -
Yaur Ordar No. 2007-st

Ewald Watfenschmidt GmbH + Co, KG - Postfach 1182 « 57473 Wendan

gl-piping GmbH

Baatetidatum;
Yot:r Ord:rudntzle: 06~-06=05
Im Hock 10 — 12
‘ Tag der Lieterung! 05-07-05

Dato of Dalivary:

oot 1.4435
Abnahmepriifzeugnis 3.1/3.1B

40721 Hilden

nach EN 10 204 )
Inspection Certificate 3.1/3.18
according to EN 10 204
ZenolﬂverBuchIKmhachIagprobo lso~v Tensile/Impact Test ISO-V
Py, kel Prifyeg deudDckn, whrnabahandelt, Erschimalzang Proba-Nr. [Y) 1% Zoge | et | Elnachel- KerbachingurbeHl
qlzellig gedrakt. Probeniags: tengeaiisl $odinistea-Nr, Cmree  |Dehngrenee  fesligielt | mong g
ttem | place Tosd Qubjest: Orop farging piacee, heat Ueakst, Blaeimpking TastNa | OB &mi- 1% Tonslo Elon- | Aedus. Ingaet
No. - surlacad plircund, Location of pesinsan: tangantisl Procass {aikn  |pmofstress]  Stranght | pelon ton Strsieght
Hearto. Wont | it | Nimm? | % 4 _ Joule
Attocdsrungin: 520~
Requiremants: 200 235 670 45 65

Vorschweissflansche PN 6 / Weld Neck Flanges PN 6
2 1 DN 100/114,3 DIN 2631 E 503491 668 345 37% 587 46 77 125 147 134
3 7 DN 65/76,1 DIN 2631 E 503491 668 345 379 587 46 77 125 147 134

Analyse / analysis

Schmalza/Heat c 84 Mn P g Cr Mo Ni Ti N co

503491 0,024 0,370 1,630 0,028 0,008 17,36 2,520 13,15 0,008 0,041 0,000

pDie Teile wurden geam. DIN 17440 direkt aus der Schmiedewarme in Wassex abgeschreckt,
With the Eorging heat the parts have bsen immediately quenched in water acc., to DIN 17440,

SehmeleAnalyss laut Bet fidr. Analys! g 10 43eed mil Arfordansngen: TRB 100, ADW 2, W8, W 10, ADX 000
aung ung ohne e won end dl 1ns without eomplainis. Reguiromants:  DIN 17440 py/9s EN 102225
Die Prdfung mch DIN 80814 wurde durchgafihrt Das Ihusla! m buuﬂdln ncum Intorkﬂnt!llna Komosion,
The Ingpaclion was carriad aut in ace, with DIM 50814. The Kennzelchnung der Telle: DIN 2618 / AD W13
Dip Werkeloffverwachaiungspriifung wurde mit einem spo:tfignlt ﬂmhnlmhrt oB, © Marking of Fare: | "
The lest o comact maisrial han bagn mada with a wihout ) Stam m'é: o
Unser QSD’System ;«‘lurdn Ubarpritt und besthtigt nach AD w 0, TRD 100, IN/IBO 9002, QsP 4s, Pt p“ dn‘: Liefarwarkes: v\,:?‘
AVS D 100/50 1nd KTA 1401 tamp 3 [Fa
Our QA-System wag nurvorod and cartiflad socording 1o AD W0, TRD 100, DINXSO 0002, OSP 4a, Stamp at Supplier:
AVS D 100/50 &nd KTA 14 Dgtom:
RL 97/23/EQ, AD2000 WO Date: 05-07-058
Dlese Bescheinigung nach OIN 50 043 1 EN 10 204 wurde unter Einsatz eines OV-Sysiems ersteltt, dgssen Watfenschmidt QmbH + Co. KG
Elgnung dem T UV nachgewlesen wordenist. Sle Ist ehna Unterschrift des Werkssachverstindigen gliitlg. Jens wa g‘ene r

Verdnderungen in der Beschelnigung werden als Urkundenfalschung und Betrug strafrechtiich varfolgl Der Werkssachverstindia The Expart
ac 4] 9 Lznfd




. 1-619ZNIA .
- U -
AR 1-619ZNIa LRSS 0'g X 05°G5E / 0'L L X 086 Noms-L 00'2 . 8
abaeyn uaBunyosieomqy ssi|9 adid OIS Bunssawiqy Bunuysiazagpnpoid obusy |:'Sod WVA | UoBISOd
6902 / 2002 =321 buidid-|s
G£6115002
9'1089'G / Z001S00ZAUS
9°1089'S / 0001500218 IN-l18)seg
aoISOY nusfoud
uonsRWNYOd usBrjuopy pun yiuysajuabejuy WYA epuny




“Werkzeugnis/Abnahmepriifzeugnis Nr.
Test report/inspection Certificate Ne
Relave de controle/Certificat de Réception N°

300

nach

according
selon

EN 10 204 -3,1B

SL - PIPING
IM HOCK 10 - 12

40721 HILDEN

R
>

DX EH 150 §00%: 2000
Zartifikat i, 0A224

(yroup\ Genov«r

Im Geldbach
lndustne

QM-System zentifiziert nach DGRLI7/23/EG durch RWTUV-ti:
QA-System certified in acc. to PED Y7/23/EC by RWTOV- 001 [

30.06.2005
JC

Zeichen des Herstellerwerkes
Manufacturer’ s mark/Sigle du producteur

{O)

Zeichen des Werksachverstandigen
inspector’s stamp/Poingon de I'expert

thre Auftrags-Nr. Lieferplan-Nr. o
Your order-Ne/Votre commande-N® Delivery-Note-N° / BL-N® 5018

2007 4|
Lieferdatum Komm,=Nr./(Prif-Nr.)
Delivery date/Date d. livr, | 29.06.05 ] Works-N°/Rapport-N°® 2534 |
Pos. Menge Bezeichnung des Gegenstandes
ltem/Poste Quantity/Nombre Designation of ariicle/Désignation du produil

T-STUCK DIN 2615 T1 530X355 25,0X17,5
BEIGEDREHT AUF 11,0/ 8,0

Werkstoff/MaterialMatiére

Anforderungen/Requierments/Spécifications

8358/ DIN 17175

TRD102/107,VdTUV1252,DIN 2609

Steel-Maker:

Vaicovny

Schmelze Nr./Heat-N/N° de coulée [ 30128

Erschmelzungsart/iMeitngproc. [ E |

Schmelzanalyse/Heat analysis/Analyse sur coulée

Procadé d° élaboration

C% Si% Mn % P % S % Cr% Mo % Ni % —
043 | 0,23 | 0,63 | 0,019 | 0,020 s

M Cr+Mo+V  Cu+ '
Al % Ti % N % Cu% V% Nb % Ceq % Ca— 4+
0,024 0,006 0,14 6 3 I3

Lieferzustand/Delivery condition/Etat de livraison

Normalgegliht 910°C / Normalized 910°C;

501803 charge 30128.doe Seite | von 2




Werkzeugnis/Abnahmepriifzeugnis Test report/Inspection (é‘ég?r@ (,mu ,,C Genoyer

certificat

Relevé de contrdle/Certificat de Reception Nr./N° “%‘ﬁ&?ﬁ?“&@?“ Wl ’ ’m Gte’dBGCh
naus US rie-

Mechanische Priffungen/Mechanical tests/Essais mecanique
Zugversuch EN 10002-1 { tensile strength / essais de traction

Probe- Proben- | Prif- Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung | Elnschniiung Hartepriifung
Nr. lage temp. aducionof area | DIN EN ISO 6506-1
Yield strength Tensile strength Elongation | Diminution de Hardness
la section

Test-N° Direction |Testiemp, Limme &lastique Resistance macanique  Allongement Durete
Ned'essai | Type | Temp. Re Rm A" z ]

deprouvete | d'essai | Rpl% Rethp HBW 2.5187.5

°C N/mm? 0,2% N/ mm” % a
N/mm?

2413/00 Q RT 441 336 D | 34,00 120 [ - | 130
Kerbschlagbiegeversuch EN 10045-1 /impact test/ Essais de flexion par choc 5 -‘
ProbeNr |Proben- | Form | Priftemp. Schlagarbeit KV Ff,',l"”“g

lage Energie of impact Typ
Test-N Dirsction | Type | Testtemp. Essals de resilience P
N° d'essal Type Type | Temp. d'essal AlLo= 5do
deprouvelie c B: G =2in
J C:G=1in
D:lo = 5,65VFo
E:G=14in
Zusitzliche i
Angaben:

Additional remarks
Autres remarques

Besichtigung und Ausmessung : 0. B. Surface and dimensional inspection : w.0.
Inspection surface et dimensions : satisfaisant

Die gestellten Anforderungen sind erfillit. The requierments are fulfilled.

Les conditions imposées sont satisfaites.

Wilhelm Geldbach Industrie GmbH
Ziegelstr. 17

45886 Gelsenkirchen

Tel. Qualitatsstelle: 0209 / 1580322/23/180
Der Werksachverstandige/Works
inspector/L expert de ['usine

EDV-Zeugnis / ED| Test-Cert

S01803 charge 30128.doc Seite 2 von 2
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Werkszeugnis
Teost report

Abnahmefrﬁfzeugnls .
inspeciion cerificate ~

gemal  mwioz04 3.18
acs, DIN 50049-3.1.p

SII".: WO114734 0000
0.1

Firmenzeichen
Manufaeturer stamp Mark of worksinspactor

Busch + Kunz GmbH & Cao, KG, Postlach 1247, 57292 Burbadch

-

Uberpraft als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer ace. AD-Merkblali WO/TRD 100

Comre
DRN EN 150 9001; 2000
QA-Nr.: 0410021711

Stempel des Werkssachverstiindigen

EINGEGANGER
n'z_jun\ 2005

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

®

Datum: 31.05,05
Seite: 001

AD 2000/w0
. DGR97/23/EG anh.T Kap.d.3
PSF

Warkssachvarstindiger;

Telofon: 02736/4403-25
Telolax: 02736/4403-476
e-mall  waissenberg@busch-kunz.de

Stek. Produid Abmessung .
nahtios Abm.gemiB DIN/ ANSI 8,
Quantity Ariicle seaml. Dimension Dim. ace.
200 T-STOCK 60.3 / 4.5 2615-1
Kom.-Nr.; Pos. Lieferdatum [hre Bast.-Nr. Héneprifung
Works No.: ltem  Delivery date  Your order Nr, Rardness test
14727 0110 30,05,05 526638 ;\sz‘lubeh g
armae anagiu

Werkstoft F ST35.8/1 Heat treatmant ng
Matarial normalisiert
TLB-Vormal. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base materia) Commant
Anfordeningen

equireme
VATOV 1252/12-01 DIN 2605 MOS0V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TRB10O HP1OO R
Die chem, Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkatoff P2356H TC1 genaf
EN 10216-2
Kennzelchnung
Marking
Wemstoﬂﬁl’_x';enachwsis des Vormaterials

rhilicate of basa Maie)
Schmelze-Nr. Vormateralzeugnia Herateller Priifdeuck
Heat no. Cartificate of base Materlal  Manufacturer Tastprassurs
210310 188525 A MH SEP1925
Anal%se Chargenfiummer 3190 Erechmelzungsart E

nafysls Cherge no, Melting procass
Kiit c s) MN P Mo s CR NI cu AL Ce
ME % % % % % % % % % %
Wert 0,080 0,220 0,520 0,010 0,040 0,017 4,090 0,160 0,170 0,026 0,224
Krit n NB N
ME % % %
Wert 6,001 0,001 6,011
Mech.-lechnolo&;ische Priifung
Mach.-tachnologlcal test
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tenslle test Notched bar Impact test
Probe Nr. Probeq-  Prlftemp, sttoclégronzo 2ugteF:!lgk. Dehnung 'Probon- Prltemp.  Probanform Kerbschlagaiboit

1age e m age
Tast no. Pos.of  Testtemp. Yieldstrength  Tensile skrg. Elongation  Pos. of Testtemp.  Test-form  Impactvalue
sample r& {N/enm¥] ] %) sample rc) from?]

20600503190 langs Rt 317,00 435,00 35,5 i, 00

Fortsatzung Seite; 002




Werkszeugnis
Test raport

Abnahmeprafzeugnis

Inspaction certificate -

gemaB  en10204 3.18 "
ace. DIN 50049-3,1.8

Ny.: W0114734 0000
No,:

Datum; 31.05_g0p5
Soite: ‘? 04 ’Z ‘2 I
Beslchtipung und Abmeesuny ohne Beanstandung,  Dle geateliten Anforderungen eind erfiliit, ‘

Visual inspection and dimension without ebjection Tha prestribad requirements are met. Busch+Kunz GmbH & b, KG

Der Werkssachverstandige
Worksinspector

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fitlingswerk




Werkszeugnis
Test report

Abnahmepriifzeugnis

Inspaction certiicate

Firmenzeichen
Manutaciurer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GinbH & Co. K&, Postiach 1247, 57202 Burbach

EIWGED X <HEN
9 1, hprit 2003

{berprift als Hersteller nach AD-MerblattWO7TRD 100
Producer ace. AD-Merkblagt WO/TRD 100

o>

gemal eN10204 3.1 /

ace. DIN 50049 3.1 || DINEN KO 900); 2000
QAN 0410021711

er.: w0111853 0000

a.:

Stempel das Werkssachverstérxilgen

Busch + Kunz

GmbH & Co. KG
Fittingswerk

®

Datum: 19.04.05
Seite: o001

AD 2000/W0
DG@RS'7/23/B3 Anh.I Kap.4.3
PSF

Werkssachverstindiger:

Telafon: 02736/4403-25

Telefax: 02736/4403:476

o-mall ‘walssenberg@busch-kunz.de

Stck. Produkt - Abmessuing
nahtios ) Abm.gem#n DIN/ ANSI B.
Cuantity Articta seaml.  Dimension Dlm. ace.
10 T+ 9TICR 114.3 / 8.8 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum jhre Bast.-Nr. Héneprifung
Works.No.: ltem Dellverydate Your erder Nr. Hardnesa tast
14292 0020 19.04.05 tel. tsg;lzesbeh dl
m andiun
Warkstoff F ST35.8/1 Hsal treatment ¢
Material normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W4 AD 2000-W TRD102/203 Besmerlungen
Base matstial Comment
Anforderungen
equlromien
vaTdv 12532/12-01 DIR 26035 M0S03V 12-01
AD-W4  AD-2000 W& TRBE100 HPLOD R
Pie chem. Analyse und die mech. - techn. Warte
anteprechen dem Werkstoff P235GH TCl gemid
BN 10216-2
Kennzelchnung
Marking
Wemstoﬂ?menachweis des Vormaterigls
cate of bass !
Schmelze-Nr. Vormetesielzeugnle Hersteller Priddruck
Heat ne, Certificate of base Material - Manufacturer Testprassure
520471 65-208139/001/P Benteler SEP1925
Analyse Chergenhummer 3466 Erochmelzungest E
Analysis Charga no. Melting process
Kt - C si MN P MO s CR NI cu AL Co
‘ME % % % % % % % % % %
Wert 6,090 0,150 0,460 0,013 0,040 0,003 0,160 0,100 0,220 0,035 0,227
Koit N
ME Y
Wert 6,008
Mech.-technologische Priifung
Mach,-technological test
Zugversuch Kerbschlagblegeversuch
Ton%o tast Notched hmg&m tost
Prabe Nr. Proben- Pritlemp. Shﬁclr({gunzo Zuglo;ilgk. QDehnung  Proben- Prilftemp,  Probenform Kerbechlagarbaeit
. go ) m )
Test no. Pos.of  Testlemnp, Yield strangth  Tensile sty. Elongation  Pos. of Testtemp.,  Test-form  impactvalue
sample {*C] N N/ftnm¥) %] sample [mme] :
21141003466 1langs Rt 262,00 410,00 32,8 0,00
2 287,00 425,00 32,0 0,00
3 277,00 403,00 32,% 0,00
4 289,00 $18,00 28,0 0,00

Fortsetzung Seite: o002




Waerkszeugnis
Test report

Inspection certiicate
gemaf BN10204 3.1B /

Beslehtlgung und Abmeasung chne Beanstandung.
Visual Inspection and dimension without objection

Abnahmepriifz tignis

&ace, pIN 50049 3.1B
er.: wW0111853 0000
0..

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Comy

DiN EN 150 90012 2000
QAN 6410021711

Datum: 16.04.2005

Selta; j 00
Die gesteliien Anfordsrungen elnd efdiit . ',
The prescribed requirements are mat. Busch+Kunz GmbH & 08. KG

Dar Werkssachversténdige
Worksinspector
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25128 BRESCIA - VIA DEERDAN, ¥8 - TEL. (030) 388561 (N. 5 finse)~ FAX (030) 396848
- infods: \ M oE o

2.329_P1Yp

orfmek 2800 - s Ingpaction Certificete i SR
Abnﬂhms%rnfégugnl? EN 10204/3.1 B PAGINA
.. e Certificat de ception N .
Q8. secorting to PED BTRIEC Tuvm P Sheot - Blalt - Pagu
mkamf A UIRRATT WOTTTRD 108 Data - Date - Dutum - Date 6/05/2005 1,

AUSGESTELLT IM EINVERWEHMEN MIT DEM TUV BAYERN (05.92)

AUF EINE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TUV BRYERN SACHSEN VOM 21,12.1994 VERZICHTET

Ordine - Order - Besteliung - Commantds [ Clisnde - Customer - Bestasler - Clant }

1/526143 v. 28-4-05

Fattura - Involce - Rachnung - Facture

2,325 vormn 6/05/2005

EINGEGANGEN
U6. Mai 2005

Prodoito/Norme - Article/Specifications - Prifgegensiand/Prutgrundisgen/Anforderungen - ProdultiSpécifications

Seamless elbows / Nahtlose Rohrbogen
DIN 2605 Tei)

IN 2609-8t 35.8/1 DIN 17175-vd TUEV 1252-AD 2000-w0/We-HP 100R~TRB 100-TRR 100-M 0801

P-ﬂtamenho tarmico - Heat Traaimant - Warmebshendlung - Treltment thermique

Unter geregelter Temperaturfuherung uwngeformt
(800°C big 900°C)

Karehio dsl produttara - Bmed of by manulasres - CENA

» Merque du

Marcatura - Marking - Kennzeichnung - Marquage

a) CENA F St 35.8/T S - Schmelze Nr.
b) CENAR F St 35,8/ 5 DIN 2605 - Schmelze Nx.

Punzony dalispotions « Inapectora slamp -
Biampsi des Jachvarsiindingen - Poiagon ds Fexoar:

Materisle di partehza; Acciaio/Norma (2} (3) - Rew matarisl: Stesl/Spacificalion - Vormaterial: Warkstoff/Lieferbedingungen - Maliére de départ: Acler/Spacification

m
Py

| St 35.8/T DIN 17175-ADW4~TRD 102-DIN 2470 Teil 1~AD 2000

Descrizione dedla fornitura - Extent of material delivared - Umfang der Lisferung - Liste descriptive

| S . Covn e

K Aicla» Gagunsiand- Dédnatos i prodll 2o Rorsbpreitasgu ot

N N* ') N Productarr
1 a] 2.100| 235 550° 21,32 8 537479 04/03026 DALNINE
2 a] 5.000| 35 90° 33,7x2,6 S 517772 41-180809 BENTELER
=e 3 2] 2,000| 35 90° ¢2,4x2,6 3 517772 41-180809 BENTELER
4 a] 3.000| 38 90° 48,3x2,6 & 122566 41-299502 BENTELER
5b 672 35 90° 114,3x3,6 § Fame 2559/22 524788 65-246271 BENTELER
6 b 40} 35 90° 219,1x6,3 S Pame 2558/22. 947706 04/30817- DALMINE
b 36| 35S 90° 273x6,3 S Pase 2559/22 950459 05/02812 DALMINE
8 b 30| 3s 90° 323,8x7,1 S Fase 2559/22 945800 04/24896 DALMINE
9 b 161 35 90° 406,4x8,8 s Fase 2559/22 944660 04/21780 DALNINE

Hots - Remarky - Anptan - Remarques:

(13 %' * Tebo werss saddatura - Banriens pipan - Hatkdoss Rodes - Tuba 8233 asvdunt

W E TuBO 22Mats et balisthiamic ve ammann 180% - Wilded pioey wilh HOR prassu
1alRg Robee ol B vea 1004 - Tebe woudlt erie
esatisint sEmaibh 1003

12} oM seas wath samapasw & prove of Lenitu: - (a pipoz 078 MG 0N igMAes: - Dis Rohre
B0 B Dhemih el gRotidL - Lan tubas sont kpeevy ba:

kadlents prova dridlcs ..., Sedlria esatrelle WD, wigoade BEP 101X

T By hytantic tast % By Edayenrrent noasrding lo SEP 1525
L0 Dot Wawsednnandnckvans woh L.1 Datreh Wirked pomprDtusg gamia BEP 12F
Ppe prayslon intirieary kysradigis Par a93sl ¢4 vourped Rovcwdd eoten SER 1425

(3) Erisaril dolle analist o dello prove meccba ke boao Corforl sl riklasd] ehee do elsgvis
Tha pequitmenlt of oharslen's saaipa's Knd mechasicel sharsoiodatica s UEEEM 20 ot 2wt
Div gestahiton Adoidarvmgen vy vnd Petrungen vited
1 Addzgan arith
Lt condllionn kmposies sam watistelen wivent pungae 050506_02329_P1Ip

il Copp Caliaude
Quality Control Nanager - Dar Sschvenstdndigs BUTTURINI RICCARDO
Le Reaponzehia Contrbls Qualité
DYESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa bt Cortfcato - e - P - Gaston
25120 BRESGIA - VIA GRERDAN, 30+ TEL. (030) 798581 (N, § a0} - FAX (630) 356545 Anlogo zu Blatt 1
s ntogcanaiitingscom - wi.ozanftings.com Aanexe N 2.328 ¥lrp B |
|
Risuliat| delle prove - Test Results - Ergebnis der Prufungen - Résultals des essais |
Analls) ehimica di colata % - Aestlts of ladle analysic % - Ergebals far Schmajzanaiyss Iy % - Resullats danclysa de coulés % T o
Caiats - Heat
EE Schm.m“-.cwlb. c §i Mn P 8 Ceq (1}
g | Rt o 0.100] ,400
ﬁ 3:":;':\;?"9“ cax | 0,170 f ©,350] 0,800 | 0,040 0,040
1} 837479 0,200 0,280| 0,530 0,031 0,001 () aR
2] 5177172 0,080 0,190| 0,490 0,003 0,002 (L=
3| sar772 0,080 0,130| 0,490 0,003] 0,002 (2)=
4| 122566 0,080 0,190 0,490 0,006 | 0,003 (2)=E
5| 524788 0,100| ©,160§ 0,500 | 0,008 | 0,005 (M) =8
6| 947708 0,100 0,150] 0,470 0,040| 0,002 t1)=8
7| 950458 0,090 0,210| 0,470 0,013} 0,001 () =B
8| 945800 6,080 0,150| 0,440 | 0,013 0,003 (2)=E
9} 944660 0,080 0,230 0,480 0,011 ¢,002 ;1) =B
F.
Frocesso di fubbsicazione dell'accinto - Steel making process - Erschmelzunpsarl . Procédd d'elaboration da I'aciar: @.
(1} Garbonlo equivalente - Garbon oq . hwgcighsi » Carhon dqut R s
{2) Y « Qusigexo basies - Baak oxygsn - Savantotfvlasverfahren - Procdsd & i'oxyghna £ = Forno elptides ~ Elciic Furasce - EX hmedzvaifahran - Fout éleelriy
Prove meccaniche - Mochanical Tests - Mechanlsche Prifungen - Essals mécaniques (3) (31
Dim dalla provatts « OIm, Puerea Tt
L P e | ARG o e
Y EB Schmalze gl @ L w o
2O &5 | Coulde LBy m 53] sfgd | asa - Jete
g2 é H ' {8) S Je— Bamesiung
I¥: ge N mm mm Wnmt | Rimm? % HD Joul ; ! drem? § Remarquas
Richiegto - Required min | 235 | 360 |L=25,0| 10% it i
" W Anforderungen - Demandé o 480 |7=23,0 | Hind.3 mm R
(-i 3979.1.0 937479 (3} =F 131-133
11 3879.2.0 537479 (3) =F 133-135
1{3979.3.0 937473 (3)=F 131-135
11 3575.4.0 937479 {3)=F 133-135
2| 3829.1.0 5177712 (3)=F 131~133
2|3829.2.0 |517772 {(3)sF 133-135
2| 38209.3.0 517772 |(3)=F 131-135
2} 3829.4.0 |517772 [(3)=F 131~135
3{3917.1.¢ 517772 (3) =F 131-133
3{3917.2.0 517772 {(3)=F 133-13§
3} 3917.3.0 517792 (3} =F 132-135
31 3517.4.0 517772 (3)=F 133-135
4} 4040.1.0 122566 |(3)=F 133-135
4] 4040.2.0 122566 (3)=F 133-135
414040.3.0 122566 (3)=F 131-133
4 4040.4.0 122866 (3) =P 131-133
5l 4071.1.0 |S524788 (31=p | 343 ] 435 | 33,7 | 131-233
9P = dvl i - 08 pipan o Vmﬂwﬁemn:auubd F 2 Bul taztesd) - Damn‘b +VUSA E6N FOMMI ALY « Bt (uonords
::;:;:u R yyris Bty I Bt Ty c'“““
giﬁz?;{%:%?ﬁ}mﬁ“&ﬁﬁxx f'wlww"h“, Quality L?;I.r:‘p;'mm CMW. P BUTTURINI RICCARDO
DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
Comle ey domivuts g e D et UND IST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.
ung g dat © Sadlagungegemtns
nspecilan ol ¢bnitom das dimanulons das reccsacds - Sutiafelenrd



VIRGILIO GENA & FIGLIspa.

25120 BRESCUA - VIA OBERDAN, 38 - TEL (U30) 378381 (N. 5 knes) - FAX {030) 358646
OMZ infodd L bal COT « FAVW. COTM

TUVE

AD LEWEALTY B0/TRD 00

" 2.8, socording to PED ST23EC
Antiox |, 8ac. 4.3
Cort. n, 180142

AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TUV BAYERN (05.32)

.
CERTIFICATO DI COLLAUDO o
Inspection Certificate cmmemTmm——
Abnahmaprofzeugnis EN 10204/3.) B PAGINA
Certificat de Réception _ Shest - Blatl~ Page
Dats - Dats - Datum - Date 6/05/2005 2

AUF EINE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TUV BAYERN SACHSEN VOM 21.12.1994 VERZICHTET

Ordipe - Order - Bastellung - Commands

[€iients - Customer - Besteller - Chanl

17526143 v. 28-4-05

Fatturs - Invoice - Rechnung - Factura

2.329 von 6/05/2005

Prodotta/Norme - ArtlleiSpecifications - Priffgepenstand/Priffgrundiegen/Anforderungen - Prodult/Spécificsiions

Seamless elbows / Rahtlose Rohrbogen

| Zaatiamento termico - Heat Treatmant - Warmebshandlung - Traltmant thsmniqua

Unter geregelter Temperaturfuherung umgeformt
(800°C bis 900°C)

Marcnlo dal progultere - Brons of the wnnullcwm -
Harelellarzaiohm - Margue da dabrissnt

Mercatura - Marking - Kennzeichnung - Marquage

a} CEWA P St 35.8/I 5 - Bchmelze Nr,
b} CENA P St 35.8/I § DIN 2605 - Schmelze Nr.

PBunzone dellispettors « inapector's etemp »
Blempal dar Savhwerelindinpsn - Poikgan do Faxpes:

CENA

[ Waterizle 8 partenz: AcclalofMorma (2) (3) - Rew material; Stesl/Specilicetion - Vormaterlal: WerksiofffListerhedingungen - Watiére de dipart: Aciet/Specilication

(3]

;:' St 35.8/1 DIN 17175-ADWA-TRD 102-DIN 2470 Teil 1-AD 2000

Dascriziene delia fornitura - Extent of material delivered - Umfanp der Lislartng - Lists descriptive
Fedt | Quanttid Coleie Certonts PR
thom Quantty Tipo ¢l predstte Haet Cartiaate Supetne
e L Adicts ~ Gegunstand - Disigattion d profut b Meshandtisopis Hicxialt
I N W el Brodustive

Hoks - Remarte - Angadsat « Resatques:

{1) "¢ 4 Twbo sexze esidetare - Ssanlers pipsr - Raiioss Retus - Tita vam poudue
s Thp anlénie otn salleciamions ammessa 180% - Walded piin it 100% vy

e - Rokre mil Batath van 1043 - Trds xo0dd yrod
tontrsint edalsaibie 100%

{21 Vbl gane stah seRapest! 1 prova ol rwis; - o piovs oo Uisied ox Ughpses:+ Dis Rshen
1ind euf Dichivdgt gaprliet: < Lex tbss soml §prouvis:

. Budiasts prova Hacikea Heglante controlia #.D, socando SEP 1121

™ py mydmevic Ln 'Y by Eddyturenl accending i BEF YEI5 tf Cape Collaudo

{1 Dirch Warseramadnpkverveh = Duvoh Wrlbalstiomptifung gumbes GEP 1628 Quatity Controf M » Dar thndly BUTTURINt RICCARDD
Pae praaaioa Inldriara hplpuique

E

Frisnttsd duBr enalisl @ datio prova meccaniche s508 GRsIoN of riohistl] epe & N“lm
Tha tequicermnis ol chanioals amatysty and nmdutmmmnu w GT01 B3 par anita.
der

9wt "'“\'MOWGO'OE‘!29

Du ¢uitdisa
Laut ANIEGaN &eront
Lex pondibiods imposdss som sallelates suivent minaza

Par esial da cowrnnl Fouca vil sxion SEP 1920

L¢ Responssble Contréts Qoalite

FliIp

DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
UND IST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.
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; , Allegato n
VIRGILIO CENA & FIGLIspa. Anex Certificato - Concat - Pfung - Contat
25128 BRESEIA - VIA GEERDAN, 39 - TEL (630} 308561 (. 5 inea) - FAX (030) 362348 Arlego zo Blatt 2
o makinto® 00 - vt =i Anreos K. 2.329.F1Ip
Risultat] defle prove - Test Results - Ergebnis der Prifungen - Résullats des essais
Aosilsl ohimica di colata % - Results of fadle analysis % - Ergebnls des Schmalzanalyss in % - Résultsts d'unslyse de coulés %
Colata - Heat
Sg SChnw\xaN: Couldn c Si Mo p s Ceq (1}
ii s i 0,100| 0,400
Anfordgrun
Osraandi ven wex | 0.170 0,350{ 0,800 | 0,040 0,040
i)
!
Processo di fabbricazions deliacelalo - Stesl making procsas - Erechmelzungaan . Procédd d'alaboration de Vacler: (’;T))
(1} Earbonis aguivalents - Carbon tenl - Blyichwertighalt - Carson dg Cag=( e !ﬁ‘!l Q'L;Jﬁ ‘:'_“':“
{2) Y = Osslgenc busico - Batic oxygen - Saunritofiblssverfatren - Procddé & 'oxypéne E = Forno sketitlce - Etetiric Fumece - Eled riatren - Four élactrig
Prove meccaniche - Mechanical Tasts - Mechanische Prifungen - Essals mécaniques (3) {39
DIm dailn pravaits « Dim. Drreses
o Solets of spacianen - Probansbmss: Hanimes PaaBansa- inpact Tot
c E- T Hoat sutp - DM, 04 Foprovvetls (8 chll )
2% 58 Schmelze g3 piK ® w D
LY BE Coulde I I o [T ecermenmcemerosmbre st Note
H [ . Remarks
BE £k (T P — Bemeriung
B B ee N mm mm HB Joul | ¢ Jlem? ] Remarques
0N o oo
Richiaste - Required win 10% gt
Anford on - Demengé i
N W e o i Mind.3 | Hns M —
(-‘, 4071.1.1 |524788 (3)eF *L 341 | 438 33,7 | 131-135
514071.2.0 524788 (3)=F *L 329 434 34,3 131-~135
| 5}4071.2.1 524788 {(3)=F +L} 332 | 439 | 34,3 | 133-135
514071.3.0 |524788 (3)=F «,| 2336 ] 432 | 33,7 | 133-135
514071.3.1 |524788 (3)=F *L 333 434 | 33,7 | 131-133 -
sf4071.4,0 | 524788 (3)=F *L] 332 8442 | 34,3 131133
514071.4.1 524788 (3)eF *L a3e 443 34,3 133~135
6l 4083.1.0 [9477086 (3)=P *L| 302 446 | 33,3 | 131-133
6]4053.1,1 | 947706 (3)=F *L| 306 | 445 33,3 | 133-138
7 4022.1.0 | 950459 (3) =P spl 308 | 454 | 27,8 | 131-135
7] 4022.1.1 1950458 (3)=% s 306 ] 451 | 27,8 | 133-13%
8| 40590.1.0 945800 {3) =¥ - 308 | 446 | 28,0 | 131-135
8] 4090.1.1 945800 (3)=¥ 7 301 | 445 | 28,0 | 131-135
ol 3878.1.0 | 844660 {3)=F «p} 296 | 433 { 30,8 | 131-133
91 3878.1.1% 944660 {3)=F erl 304 | 439 | 30,0 | 133-133
(8) ¥ 24§ 4] - On pipas - Vos €eo Rehren~ Bor wbas; F » B recosid] + b filiaga - Vea 0sa Fermetbodsa - Bur reeandy
{Hied « Longhedanl - Lings - Lacg! 1; T « Teaavoranis - - Dt
16) 4100 - 2° - 1 - 8,38 VBT
. H Bago Golltuds
{8} S reccand! - Do figs - Vem dan Fomaticuan - Sax rpocesds .
' X ¥ " Cunkty Contod Manger - Def Baehverstindigy BUTTURIN] RICCARDO
::; “’:" "w':l'”:::m F"f'm" .'P'f;,:::':,‘:::.,:‘v:::“ o Le Reaponsable Contrdls Qualité !
DIESES DOXUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
Gontrailo siatun » dimeralenels dolpamlopuelell L A UND IST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.
I U fung dar dach - Basloguagsgembag
[nagaction &} £8nitols (an dimensioas 6ot raccordy = Sstisinbsent




a4 144 £E9ENIC

100LVYY

8723

L'ee

sbuej4 3N BUIPOAA

00'0}

abreyn WION

sse] adid

HOISNIM

Hunsssuqy

Bunuysezaqiynpoid

abuspy

uopisod |

SL1Z + 092 :Joa Buidid|s

9'1089°G/1101500CHS

uonejUsWNYOQ

; ; 9°L089°S/6001L3002MS  IN-lISISed”
Buidid-|s

AVISOM :afoad

uabejuoyy pun yuyossjusbejuy VA :Bpuny

77G3800




NEW CENTURY MACHINERY CO.,LTD. DingXiang, ShanXi, China
Approved acceording 1o 1SOS001 and AD{2000)-WD/TRDIOC by TOY Rhelnland

Test Certificate/Abnahmepriffzeugnis  FN10704/NINS049-3 1R

Cerified in acenrdance io AD2UD0-WO Pressure Zenifizier nach ADZOG0-WI Druckgeraete-ficidiinie
Equipment Directive 9T/23/EC.Anues 1,Paragraph 4.2 by 87/23/EG Abschnith 4.3 durch Tirv Antagentechnik GmbH
Tiv Anlagentechnik GmbH (Notified Body identification MNo.0035) (Benanmte Stelle Keannir.0035
Certiflcate NoJPryef-Nr. 011-05MF PagefSeite:5/13

Customer/Bestellor: ' EINGEGANGEN
Order No fBestell Nr: |dated /vom {Works No / Werks Nr.

RZ 19-Oct-04 011-05MF 14 Juni 2005
Article | Gegenetand: - Hot Forged Flange 7 geschmiedster Flansch/1050~1100C

Specmcatlonlﬂaqu!rementsIPrLRgrundlaganlAnforderungan;
AD{Z000)-WU/TRD100, AD(20005-WETRD107 VD-TUEY 360/3-00°97

faterlal / Werketolf:  C22,0 accarding tof entsprechend: DIN17243-1987
State of delivety f Lieferzustand: Normalized 910%Cf 2rs Melting process/Erschmelzungsan: ¥
Marklng/Kennzelchhung: MaterialWVerkstofl, Size/Grossse, PN, DN, Heat-Mo. /Schimelze-Nr.
Stamp of Manufacturer. "c Inspector's stamp:
Harstelerzelchen Prusfstampel
Content of the Delivery/ Lieferumfang:
Freces/Stuscizahl ] Desgription/Bszeichnunt: |Heat No / Sohmelze-Nr. _{Test No/Probsiy.
2000 [DIr2E33C PN16 DN150/66.3 % 4214158 ! 552 585
2000 IDINZE3IC PN16 DNBOBSH i 4214158 B86-568
2000 | DINZB33C PN16 DN256/33.7 | 4214158 | 589-590
Machanical teata / Machaniachs Prusfungen:
Position of specimen/Probenlags; Tangertial Room tempenature/Ralsm tempsrahir .
Test Me. Tensile test f Zugversuch Charpy-rpact Test, IS0-V Specimen Hargness
Frobe MNo. R Ren As Ketbydtugve sich, 1ISO-V-Probe Hawie
A’ Mimy? 1 % J TN HR
410~540 | #2800 223 231
582 485 306 28 ' 84 77 102 88 143
5R3 495 795 31 9k 76 7R 83 147
554 480 3 24 av ag 108 26 140
985 500 250 31 89 79 103 81 140
586 606 285 3z 74 85 98 85 143
587 jsin 280 20 87 og 110 as 11
588 485 286 28 78 89 B6 84 139
589 430 300 30 93 79 108 o4 147
580 508 285 2 RA 83 a2 A7 144 ]
Chemical analysis / chemische Analyss:
Heat NoJ Schmelze Nr. | % C % Si % Mn %P %S % Cr % Mo % M|
N18-022 | 0.16~040 |040~000] <0035 | «0.020 « .30 R
0.1 0.24 0.55 5.012 0.021 0.026
4214158 % Ti % Ta % N % GO % Cu % Al % Nb V% |
20.016 i
0.021

Troun] ans dnensivmi spection £ Besicidigung W Artessayy.  wiltioud Gospiaind { Witg Bennsiareiuny

Approved ace. to ADR0DO-VWONTRD 100 by TUV Nord eV, with renounce of countersignment.Certified acc. to Pressure Equipment
Directive {(BT123EC) by TWV CERT-Cettification body for pressure equlpmerk of the TUV NORD GRUPPE; notified bady, reg-no 0138

Place / Ort Date / Datum work's Inspectol
Dingxiang ' 2005-4-30

sachverstaendiger
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§

Werkszeugnis
Testreport

Abnehmepratzeuants (" i Busch + Kunz
gemaB  Ewl0204 3.1B @fﬁﬁ’\\f? GmbH & Co. KG
ace. DIN 50049-3.1.8 DN EN S0 9001: 2000
Nr:  wo118520 0000 Saty oo Fittingswerk
0. .

EINCER AT
14 Juli 2365

Firmenzeichen Stempe! des Werkssachversténdigen
Manufacturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co, KG, Postlach 1247, 57292 Burbach

&

Datutm: 12.07.05
. Solta: 001 —_— -

AD 2000/%0
DGRY7/23/BG Anh.i Xap.4.3
PSF

Waerkssachverstandiger:

Talalon: 02736/4403-25
Talefax: 02736/4403-476

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer ace. AD-Mariblatt WO/TRD 100

e-mail  walssenbarg@busch-kunz.de
Stek. Produkt Abmassung
nahtlos ) Abm.gemin DIN/ ANS! B.
Quantity Articis seami.  Dimension Dlm. ace.
2000 T-$TOCK 33.7 / 2.6 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum |hre Best.-Nr. Hartepriifung
Works No.: ftem  Dalivery date  Your ordar Nr. Hardnass test

15214 0030 B,07.05 1/527379 120-227

Wirmsebshandiung
Werkstoff F ST35.8/1 Hoat ireatment
Material normallsiert
TLB-Vormat, PIN 17175 AD-W6 AD 2000-W4 TRD102/203 Bamerkungen
Base material Comment
Anforderungen
equirenants
varv 1252/12-01 DIN 2609 MOSG3V 12-01
AD-W4 AD-2000 W4 TRB10O0 HPLOO R
pie chem. Analyee und die mech.-techn. Warxte
entsprechen dem Werkstoff P2ISCH TC1 gemdd
EN 10216-2
Kennzeichnung
Marking
Wemstoﬂ?menachwels das Vormaterials
rificals of base Matena
Schmelze-Nr. Vermaterialzeugnis - Heteteller Priitdruck
Haat no, Cartificate of base Matarial  Manulacturer-. Tostpressure
210951 188733 HH SRP1925
Analyse Chargennummer 4030 Erachmelzungeart &
Analysls Charge no. Melting procase
Krit G sl MN P MO S CR NI cu AL Ceo
ME % Yo % % % % % % % Yo
Wert 0,070 0,240 0,490 0,008 ¢, 030 0,012 0,070 0,090 0,220 0,024 0,101
Krit T NB N
ME % % %
Wenrt 0,001 0,001 0,008
Mech.-technolo?lsche Priifung
Mach.-tachnologleal test
Zugversuch Kemschlagbiegeversuch
Tanslle tast Notched bar impact test
Probe Nr. Proben- Prittemp. Streckgrenze Zugfestigk. Dehnung ‘Probon- Priiftemp.  Probsnform Kerbschiagarbeil
lage Ao Rm age
Tastno. Pos. of Testbamé). Yiakd strangth  Tonslla strg. Elongation  Pos, of Testtemp.  Test-form  Impactv.ine
sample [*C} MN/mmT] [N/mm7?] [4%] sample [0 [mm?]

20330264030 lings RE 311,00 407,00 38,6 0,00

Forteatzung Seite: 002




Werkszeugnis
Teet report

Inspection certificate
gemal Ew10204 3.1B

Beslohtigung und Abmessung ohne Beanetandung.
Visual inspaction and dimansion without objection

Abnahmepriifzeugnis

Boe, DIN 50049-3.1.B
Nr.: w0118920 0000
No.:

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Commr>
DIN BN {50 9007: 2000
QAN 0410021711

Datum: 12.07.2008

Selts: j 00
Dle gesteliten Anforderungen sind erfillit. L ¥
The prestribed requiremants are met. Busch+Kunz GmbH & 0b. KG

Der Werkssachverstandige
Worksinspector




GEOGLG } . . d ,
GELS 6CX€09 adid s¢'6l 6

078912 8¥yeNIa LO0LVY 18
abieyn ULION ssen adid HOISHISAA Bunssawqy BunuyosiazagpPinpoid abusy uonisod |
§Z1Z + 091 a1 buidid-is

9°10897°S/L L 0LS002MS
v 9°'L029'S/60045002MS  TIN-1ISIS°8
|buidid-|s

SIHSOY Ppefead
uaSeuoy pun yjuyoayushejuy WYA :opUNy

uoneIURWNNOY

7759800




} UCA | BB SUOSaTa0 p ST 1OGTEWEIUS U 16 SIGLIOSOE JUSIEYF K. NP SPNDIEL Sessd §31 B0E0s < Zv) e
SOZ0ET cwnjeg FUOIOBKI0 OF PES) 10U PIP PUE PAULCKSC SiBM X, UHA POLEN §152] BUL
. _ [1PpUEISULS] UDIL PUR PURIBUOIND LOPIM LaBUninid UIBuLoiazaq ., b 00} X
ng op soedsy FrEnb 8D BRUUOD 99 misod
019905 wiod januea AYrend I8, & pthuen fpauepRy e ONEIeAln]
EPUCISIMPESHaM B 1 SgEISSIENEnD) PSEELLIOU /PEZRRIOU AlSHRLLIOU
- SnagadRa | 99 anbren SqESTOBL] /PIIELTHISIGOUN fLpUeMUS WR5A) 1819 JUORPUCO Bugeeutie /PUISIRUMO| X
% AUIEYS 240P5U} 7,006 50 oBCURID] 6P i) SAEpALaNbn JO SINEIRGLD) LY TEIedLeIpUSZIE M| X
USEPURADAIDES S URITZ SOGIPels p 550 roidaKisobEssed pay aasl seqn) eill BUEBLAMG ey Ueqey aljod o) X
emoeyed np elS Jeq 2 TUGWBODIFTEsPALASE] JPAY M POTUPUBULLESSM ]
HAl BTYORIUBW S JO HEW }-9vZ0L NI NIQ  08/5Z6) J3S INEANc 8P JUBMOS IFAENSI) WALND ADPD UimRICASISqHAA NN} X g8'se 65 1713 Q)
" BEIUIUER NS SHATSTZ/SSEUTIN 30} paradsul AITeS BAIIS KTV | X | sy (3724 €€ 13
2 w1 5 onb ¢ n. SO0 NS LICS-RIN,P fBFS3 / SLI00Kq Lo BunsaT UCSERN ] [EUSYEUOA HIB Duytid-Sn 2y fas 4 sot g
B i s o poaty 555 557371 5P UOTTUC0 e £553 7 Spel 1o1S 01 GUDGE 1G] 1501 BURJDIGSEONIEIDOMION gl Wy | ook ¢
10 Sove 1533q STV SA0T PRESEP RUNRW S} 2 Anawd Ageo) smeseday] URD (1, X O} 0G0k N2 [aUUOGIat 6'5t (37 4 P: 0 9
WS rovp< 6’68 e 88g [
BungEsag 199 19q ueBusueqaasan uap Bunsjer wp 9SED WREToq pam 83 S¥00L N3 NIG souomsg: op [Bs59459) pUE] peduws Jeq patnou Apnsieasbad-Berpogsa) X Moy 5 173 ¥
sy op maEedsul / st L4 HE €
™ LRESHOM 190 [>8% 4 h244 49€ Z
. ZEZ0L N3 NIG s0eRd p [Ge6a { 1591 Dupusq | yonsishabiong 56 ey [£14 A z
Ln@)oecdsu; 9P SNDUe — — y ey -
M@ ‘ _ VEZOE N3 NIO j P 7 Bupiedoy Ty
e&!gxmxm.?a_:au ez ££201 N3 Nid : TSRLBEIOIGE P 2559 155} DUUBHEY AP RARIOUNY 74 08y~09E x4
SN { £0b20L N NSO GEZ0) N3 NIO TEOUWS p JOBMIBeEAY 0 [CS0/150) DRBPUELS DU ADIWIBALCRINEIUE | X < < < wAnada [Bey
PeSIEL 4TS AESEOP SOURSony 5 e 20001 N3 NIQ rese] UOUSET, Op [ESSOOIE] ‘P) 168) BRSUeLPFER 6] YomsieabnzZ| X AT 5 {ewan) oNweL [reod)
195, SUDG-ExEn  posge fulsa ouosen | GungdiEoseTEn - .gwggagﬁﬂ:g%&z%ﬁzg% X (Wsy  § wy e 8 "B 3G -
$oAESEP VoW ST 1 191 2AINASP BOU 7 Ui SRS BUORRZ S1E556 50p SIENSaySINsal 156 /usbunjnd 1ap.siugsbig
“INAUORE = INFUSZIBURRS ¢y wes-a v TUOGESOQR]R ,p opou/sseocid BugpuigiesBunziauigosiy
w1 | ev'o | voou'n | owv'c | Zzoo | Seco'D | L0 go'c | 9i's
opRdT | A3D 6% uS % W% N % w0 % o % ™N%
so'c | 100’0 | ooc'o | Loo‘o | seo'o | soed | sy | 1Z'0 90'0 geoses  {v| £'500°S 00¥'0Z F7V I Wwi-§IH  G'ZTXELTY Z | esLo8t
D% L% A% N % S% d% W % K% 3% "ON SH00 5]
2anbusyd USSESOGIIONSED 0 FON R+ wKd spung Wi O] DS, [op oN
AeakieveuazEu53) funz JIESTZ MPRWAD NASITEURIS o 90 BRI | Noms | mMeueRZ 5 o v
00728871065 TOpUSUILGD 5P 'ONJON J3PIO/ INISISeE | B0'Z0'ZT W gZy €LL ONFIN LORIPRAXS B SIWE | JUSILISWLOOUGS/-0u Lidnjaprabeauesayay
} 1oL 80Z0L NANIG L 04 HD 5EZ ArZ-9420% N2 NIQ
B L BCH dGL “L 1oL 02T NIQ §8°5E 38
001 SML "0 QUL ‘E0°04 LIPM-000Z OV UOSIBIA] OP IIZ/TRBND
64'SOGLELHIERCOBYYVE R Krongop jo UORPLOQAIRND PUBISIZINRTVNOISARM
s S B ANPNLY SUTT JBOT LD SBqRYE
=0 suondyosasd NOAB UOSIEIM 9P SUORPUCD  SUORenDal Y0 /PR 5001} 199}5 SIS RILOS/IOITS SITN
ﬁﬂ = AuBayop [0 SULR.L { ISYAZSI0) BUKGIWE 19pospun 1UOEURDUPeQIIaN] WP PNEOIIAOS BT ETOWILIOD!

530 709 19650 XEWOL 191 Pi8 19D60 UOPDIEL
1} -BSHPRTLESOY *BI0GUISOY-UDEQPS L£226 150d

m___._Om_-_._zw )

IeeBioyols 151 5 N ¢ ¥ 5OV b BUBGUY SI/ELILE G3d InZ IRALLOJOH

g1c- 5651°80 ogeBsny ¥0zOL N3 NIG uondesds ap JBOLIIRD [ 8JEJLIHSD uoyvedsu] J suBnezjnudewyeuqy

Biequasoy-yoeqzing €226 HAWO aRNYXEW HIsmiyoy




L UCA | BBig TS0R0SKID P SE4 JUSIELENUS U 18 STIOWOXIB W69 X, Lp Senbuewl SSSe 867 DOSOL < {2-¥) W
S0'E08E twnjeg FLOgoeia0 O} PES) JoU P PUE PEULOpBd BISM X YRM PoXJEW 51697 BUL
) ] FIOPUESLBSq YO PUn LLN;HBU0IND USpINA UsBun)pid udIBULPIEZeq X, U 5id) X
suisn) 9p nepedsy Suend ap S0 o avod
Ropedsu) wod axues Agend T84 € gOLan /poriepo] B peiioar) |
SBIPUZISIBAUIETLOM 2] 1 SFRITPEND SSHSUUOU /POZERULOL ARBSHoULOU
umegoedsi ) op wnbaer BESOpA /BIJEUOIOGKIOLN JBpUEMUD RIRa 1218 [UOTIPUGY BUIEFIVE [PURTSNZLNI] X
% -dusss % o095 5006 65 SBEGIDT] op Gl AINEIgOLIOYBUTIK J0 CAEID0uo] [E0Y SNESOLGIPUCZEM] X
UOBEUEISISAIOES §9P SARIIZ n%b&g%&ﬁgﬁash?&ﬁagggg A
aRReUTl Bp GUBS =Y ) WSASODRMRIPAUNED) PA) LIVA HTUPUGLRLOSSEM K| | g'st 72 4 pse b
HA ez 819 0 VTR 10720, NI NIQ 0B/SZ8) 35 HNEONO. 9p Jseinco SOREASE) WRLNd Appe pmasansieG i N[ X || 2Ly ey sge 8L
p— “PoLRuDIS IS SodessaysseuNSE sy paroedety Mnsdel yeuiuong ST X Loy Shy ove sk
S00DK] 779 UCS-EN D [ES66 7 SWOOK] L0 FAe03 ORUSERN / URIBULOA We Bunyiid-on S 144 Le
TUCRERIOT XNE GULOCO 30 PAESSD 150 IR 8 BAD JUIOD 399 f b
biind - 10pI0 T 10 U R R SHLOD &uwb%gggzwg\gg&.?iu&ga%?}nﬂoag 1572 Wy 29 €
1 Saec 15550 S BAGGE POGLOSOP FUATEUI Gl 1) ARISD AR IMRIEUCY Tall O} X O} Ba0Id F1 1ouLoass0u Fer szy 9¥E 2zl
AR rov< 82y szZy it 93
Sungurseg Jop 19q URBIEGUIRIOA USP Eimsser) o asep WEyeeg pik #3 G00L N3 NIG QoUGIESH! Op [ESSONSE) PUBQ 1edil Joq Paynou Apnesssbaig-Dejuosqey | X oy Y 9ge oL
Susng op xAdedH . TET 82y 8yt .4
Bypugias jiy gLy 24 z9¢ 8
s N TEZO0L NI NG &%vg\§§\§[ 8'se F4 4 1314 Z k4
% P ¥£20L N3 NIG i P [ESS6/159] BUpUSOXaE
OBRTEDHITTTLIM 59 UMAEZ ££201 N3 NiO gﬁq«buﬁ:@vgwgﬁﬁé 14 089-09¢ SET
QN 1 10YZ04 NI NG 9£20} N3 Nid ghgbg\gggg |ﬂ| < < < g [wel
Lot IS JESHeD SOURBICIARANGS BESRIDISAOLIDY 20008 N2 NIO TroBiGe) J0R) GoRoe) Op ESSOADKIR ) 1501 VIRUeVIfeja L, ‘5) JonsmmbnZ] X twug) | Gwomt | onwer fsod
155 SU0S-2370 7 POUeL faysen SROSEIR 7 GumxigEuoseRT el 10 UOTe05 ALCIDeI5eUI DU DOLGodeu] JounesalisTy pun Bundiyowog| X {(%IsV wy -i HeY “IN 990id
S0P Bou 25T 7199 BARIILTSSP U0 ] BUyhd DR SELUUSZ SIESSE 59p SIE)Nsal/synsal 358 | ustunyiug Jep ucnmm..m
“INFUSPE = JNLEZPIYPS |, s v ‘UOGRIOGEIS P Spoll/sSedcid DUl estun2eilingdsis
651 1z'o | 1o00'0 | slo‘c | B20's | S400°0 | 120 $0°0 i B0
XpEAT | A 8% US % W% N% % o % W%
eb'o | 100°0 | ooo's | too'o | s10'0 | sco0 | e¥o | o0 | 20%0 eissiz (vl &'58Ls 81212 128 | 8 wi-5H  6'ZTXL0I z | si508¢
0% u% A% % S% YAl % 5% % “ON 0D L FrT
SEiteﬁﬂnEoo,ﬁB.u TON Jesy syod seaed | epmg wa BuSN, 18P TN
AosAEueLenEuas) WS FINUSTZRUARS b RBRemEwed | omS | ABERZ HQU/RACEBUOUCY \oz.gg
SO'EU e WoA 00 EOSHOES TOPUBLII0O S 'ON/'ON JSRIONIN-IISOE | 50°p0'shwos  Z0Z ¥4 CONSIN UOHIPRAXE P SIAB § JUGLISWSOUCOLaI0U bgmw&c@mnaméwﬂ

#£%

Iw\

18880 WEPRL 181
hhxu«.nv.on ggmgwg 6 J50d

[

7 el 8020F M3 MO b 31 HD SEZ 4/Z-91201 N3 Wid

sucpdyosd 1070 LOSIEINS B SUCRPUOD 7 SUosZMOa jefoin Jofrue
AonEp 10 SWIBL f UIPROIRIOA Y PO/p

$ 113 A%l ‘3 1OL 0LVE HIC
00} Gl ‘204 QUL 'S0°0L UPATDDOZ OY
8L°G0'SLILHE8'TOBYIT HIT

. VOSRIN] 90 ERBRARID
ABARD 10 UORPUCDMERID PYEXSTZIONI LICRAIOM

185815

Segopo
mean) [pars

JINPIOE SYUBS JO98 US SBGN L

BOPOL,

¢ b l_w W

c5

Bnezry RTHRUIOD I SE N/ TDRISOR

9960 ‘U0JIRL

ECE &._Esa WIS LR CF 50 | DUeqoY 537216 034 IFE TRILGIuoy]
gL'~ S86L'80 wawmmzd $0Z0}L NI Nig uond2sgl ep y2olsnies j 91edynias uondsedsu) ; siubnezinsdewyeugqy

Biaquasoy-yoeqzing J£226 HAWD SRNYXEA HIamiyoy ,




B68YLEL £eq G09eZNId LO0LYY 18°gels 8'2X€09 06 modq|3 00'st ak

ableysn WLON sse|n adid LICISHIBAA Bunssawqy Bunuysiazagpinpoid obua uoSO4

6212 + 0947 'jas Buidid-is

9'1089°S/L LOLSO0TAS

Buidid-js 9'L089°5/600L5002HS  TINHIIRISeE

201SOY pafoid

uvonpepuswmyod usbejuopy pun yiuyssuabejuy WYA lopumy

67300 -




A0
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artificat de ception
0.8, sccording to PED STIZYEC TUV@ : : pron.. mwem ] . Shest. Blat - Page
Annax |, 8¢
Cort. nAqu:;:, D WEMBLET wO/TR 119 Dots - Data - Datum - Date _ 10/05/2005 1

AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TOV BAYERN (05,92)
AUF BINE GEGENZEYCHNUNG WURDE HIT SCHREIBEN DES TOV BAYERN SACHSEN VOM 21,12.1994 VERZICHTET
Ordine - Order - Besteliung - Commande { Cllenta - Custornor - Besteler - Glleni ]

1/526143 v, 2B-4-05 ,E‘NGEGAHGE"
11, Mai 2005

Fattura - Invoice - Rechnung - Factyre

2.383 vom 10/05/2008 - e

Prodotto/Nosmas - Article/Specifications - Prifgegenstand/Prifgrund!agan/Anforderungen - Prodult/Spécifications

Seamless albows / Nahtlose Rohrbogen
DIN 2605-Teil 1-DIN 3609-St 35,8/ DIY 17175-Vd TUEV 1252-AD 2000-WO/W4-HP 1L00R-TRB 100-TRR 100-K 0803

Pﬂmamamo tarmito - Heat Trealment - Warmobehandlung - Traltment thermique
]
) Unter geregelter Temperaturfuherung wngeformt et ad vt ettty CENA
] (BODOC bis 500°C)
Marcatura - Marking - Kennzeichnung - Merguage fanpone do - tnapastora slamp -
ihmu'du Mhnn(lmﬂmn Polngon de f'expert
a) CENA F St 35.8/X 5 - Schmelxe Nr,
b) CENA P St 35,8/% S DIN 2605 - Schmelze Nr.
Materinle di partenza: Acciaio/Norma (2) {3) - Raw material: Stesli$pecification - Vormaterisl: WarkalofifLiafarbegingungen - Matibre de dbpart: Acier/Specification
1
§] St 35,8/ DIN 17175-RDW4~TRD 102-DIN 2470 Teil 1-AD 2000
Descrizione della fornitura - Extant of mpterial deliverad - Umfang der Lisferung - Liste descriptive
Podle Quantitk Colpts Ceniieris Forubtnrs
lten Quanlity Tipo #l prodatae Hotl Canieats Supnbar
go | geange Auticle - Gapansiand - Déaiation 8y pradul il Mrshaeprlauognh Hersalir
R 4 'l [ Prodatimt
1 b| 5.000 38 90° 60,3x2,9 S 131489 41-224546 BENTELER
2 hi 3.000 35 90° 76,1%2,9 8§ 731067 65-221457 BENTELER
e 2 B 600 35 90° 76,1%2,.9 S 725793 €5-178387 BENTELER
3 b 700 35 909 88,9x3,2 & Fase 2559/22 525406 65252806 BENTELER
4 b 300 35 90° 108x3,6 5 Fage 2559/22 519163 65-193152 BENTELER
5b 672 38 90° 114,3x3,6 S Fase 2552/22 524789 65~246271 BENTELER
6 b 180 38 90° 139,7x4 S Fase.2559/22 ' §23478 65-235635 BENTELER
6 b 180 35 90° 139,7x4 S Fasw 2559/22 725813 65177315 BENTELER
7 b 360 38 50° 168,3x4,5 S Fame 2559/23 525409 65-252181 BENTELER
8 b 144 35 $0° 219%,1x6,3 5 Fase 2559/22 847706 04730817 DALMINE
b 14 38 90° 273x6.3 S Fase 2559/22 950459 05/02812 DAIMINE
i0 b 55 35 90° 1323,3%7,1 S Fase 2559/22 945800 04/24896 DALMINE
11 b a5 35 90° 355,6x8 S Pase 2555/22 950589 05/04797 DALMINE
12 b 5 35 90° ¢06,4x8,8 5 Fage 2559/22 944660 04/2178¢ DALMINE
Mate - Remacts - Angaben - Reso rquas:
{1 87 = Taho aeras esidetor - B4aviesa pysd - Hathiosa Renm « Tusa £5ma sodate
W2 Tubb aakiite tem elleeilaviond snemeasd 108K - Waldes pipes wkh 100% proanse I=Pog, 1 2 2 4 5 6 6 8 &
ing « G 1yt Ruhte mit b ven Wo% - Tlhwutvn
conjraint sdmisaisls 100% 10 11 12
(3} st pone sl setfoportl 3 preve € feawts: - Bin pins bra Walad on Ugkinsas: « Dia Rebdie N = Pos. 3 7
U84 aif Db Bl grpcitt: - Lot tubas sont dpmuvia:
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa. o Gorlfcato - cumtcas - Pk - i
26125 BRESCIA - VIA DRERDAN, 35 - TEL. (030) 358881 [N. § e} - FAX {030) 395645 Anlege = Blatt 1
e-toak: InfogHoanRMings om - v, oonaliitings com Ariiexe N, 2,.383_FlIp
Risultati delle prove - Test Results - Ergebnis der Priifungen - Résullats des essais
Anelisl thimics d) cotate % - Results of ludie wnalysls % - Ergsbnis der Schmelzanalyss kn % - Resultals d'analyss de coulée % :
Colats - Haut
Schmaize « Coulde c St Mn P s Coq (1)
Eg Richlesto = " T
é £ Ronuired min 0,100{ 0,400
lﬁ xf;mr:nm mx| 0,170} 0,350| 0,800 | 0,040| 0,040
1} 131489 0,090 0,177{ 0,470 0,009 0,004 t2)=E
2{ 731067 0.090 | 0,175] 0,470 | 0,013] 0,008 {L)=B
2} 725793 0,200} o0,175| 0,450 { 0,010| 0,002 {2)=E
3| '525406 0,200 | 0,150{ 0,480 | 0,008| 0,004 {.]=E
4] 519163 0,070 0,270| 0,500 0,004 | 6,002 (=B
5| 524788 6,100 0,160| 0,500 0,009 6,005 {1 =B
6] 523475 0,100 0,150} 0,470 0,012/ 0,007 {(V)1=F
B 725813 0,100 0,175} 0.490 0,010} 0,002 {2I=E
7 525408 0,090 0,150 0,460 0,008 0,004 {(Zy=g
B} 547706 0,100 0,180 0,470 0,010 | 0,002 (2)=B
9] 9504859 0,050 0,210 0,478 0,013§ 0,001 {i)=E
10] 545800 0,090 0,190} 0,840 0.0131} 0,003 (<)=8®
yo 950588 0,100 0,220] 0,580 0,036 | 0,002 (H1 =R
12] 944660 0,090 0,230 0,480 0,011} 0,002 () =B

Protasen di fabbricazione deli'scoinio - Stosl making pracess - Enchmelzungsart . Procédé d'slaboration de Facler

&

(1} Corbanls equ

« Catbon #qf . 8.
(2} Y » uxigeno baslco - Sasic oxygen - Ssusratotlnsveriahiso - Procéds § Faxygine

tgksll - Carbon &

Cag= G v 82
E © Forns elatirloo - Elsoiriy Furnics » Elektroschaelz-veriahren - Four Mlacitioue

Cryfio+s¥ Cuski
H

Prove iche - Mechanical Tests - Mochanlsche Prifungen - Essels mécaniques (3) 31
Dim dells provelts - e, Dureazs
R R et I o —
3 £2 Heat -~ 53 b Muoa)um mﬁv;l .
R} 58 Schmalze sl @ §_1 g.h 5 W ]
25 B | Cadlée L I Y gga 584 | asa 1/ S ot
| é H SEak 3:! [ () S — Bemerkng
25 ge N mm mm Nimm? | Nimm? % H8 Joot |} Mom? | Remargques
Richlesto - Required mn | 235 | 360 Ju=25,0| 10% i

. W Antordsrungen « Demeandé o 480 |m=23,0 | Mind.3 mm MMMMM .
—

.| 3937.1.0 131489 (3}=F 131-135

11 3537.2.0 131489 {3) =P 133-135
\ 1{ 3237.3.0 131488 (3)=F 131-133

1} 3937.4.0 132489 (3}=F 131-135

2] 3986.1.0 731067 (3)=F 131-233

2{ 3986.2.90 731067 {3)=F 131-135

2} 3986.3.0 731067 {3)=F 133-135

2] 3986.4.0 731067 {3)=F 131-133

2{ 3723.1.0 725793 (3)=F 131-133

2] 3723.2.0 725733 (3} =F 133-135

3] 4096.1.0 | 525406  |(3)=F 131-133

3] 4098.2.0 $26406 {3)wF 133-135

41 37¢43,1,0 |[519163 [{3)=F ey, 308 | 439 | 38,6 | 131-135

4]13743.1.1 519163 {3)=F *L 311 432 38.86 133~3135

4] 3743.2.0 519163 {3) =¥ *L 303 432 38,6 131.135

413743,2.1 519163 {3)=F i 1 313 434 40,0 131-13%

5{4071.1.0 524788 [(3)=F «n| 343 | 435 | 31,7 { 131-133
(3} @ » al bl + On pipas - Voa den Rotrsn - S Wo4Y; F ¥ 90k raceud - On Kidings - Yo do Forvatlacken - o7 rosird)
(1L = Loaphudinala - Longlafirad- Lings - Lerg T R Qe ¥ ]
:2 :‘:a;:n.lfdsf’:ﬂivffv‘m dia Fornatian - Suf rcoorts urhiy cam'nl“"c.p: cf"'“° s BUTTURINI RIGCARDO
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VIRGILIO CENA & FIGLIsp.a. N.
25120 BHESCIA - VIA OBERDAN, 30 - TEL. (D30) 398605 (N & finpw) - FAX (630) 34348 CERTIF|CATO D| COLLAUDO 2.383,.P1Ip
sinsk: oy 9o - W e pom Inspection Certificate i
lébrl}ta[fl;me%rniégugn{f EN 10204/3.1 8 PAGIIA
a t
.5, neoording to PED STRVEC TUV@ c8t g Roception.... Sheet - Blatt - Paga
;n::::l,‘s“. > RD SERTRLKTT WOUYRD 150 Date - Dote - Datom - Date _ 20/05/72005 2

AUSGESTELLT I¥ EINVERNEHMEN MIT DEM TUV BAYERN (05.92)

AUF EINE GEGENZEICHNUNG WORDE MIT SCHREIBEN DES TUV BAYERN SACHSEN VCM 21.12.1994 VERZICHTET

QOrdine - Order - Bestallung - Commande

| Clienta - Customer - Bestelor - Clant |

1/526143 v, 28-4-05

Fattura - involcs - Rachnung - Facture

2.383 vom _ 10/05/2005

Seamless elbows / Rahtlose Rohrbogen

ProdoltoiNonne - Article/Spacificalions - PrifgegenstandlPrifgrundlagenfAnforderungen - ProdulUSpécifications

0 handlung-T- it

{ thermiqus

k—ltamemo termico - Haal Trestmenl - Wi

! Untex geregelter Temperaturfuherung umgeformt
l (800°C his 300°C)

CENA

Herehio dal produltons - Brard of the manutectuted +
Har - Marqus gy

Marcatore - Marking - Kennzeich

g - Marguage

a) CENA F St 15.8/1 S ~ Schmelze Hr.
b) CENA F St 35,8/1 S DIN 2605 - Schmelze Nr.

Lit "Bpation » {or's elown:
Stempal m Noﬂv‘rﬂh‘dlnwn - Po)npon do lexpuri:

Hrterials d partenza: Acciaio/Norma (2) (3) - Raw material: StesliSpecification - Yormaterial: Warksiaft/lisferbedingungen - Maliére de départ: Aciar/Spacification

)

=

8] St 35.8/1 DIN 17175-AM4-TRD 102-DIN 2470 Teil 1-AD 2000

Descrizione delis fornitura - Extent of material deiiversd - Umfang der Lieferung - Lisle descripiive

Foaiz, Queatity Calaly Cortthoats ol
o Shonge’ Tigo dl pr sebonts P i 2 rdomd
Manpe L
rom | conlie Adiels - Gepensiand - Dlugmlson du produit Goin Cotteat gl
) 3" .
Nots » Remarun » Angadas - Remsrquan:
i) 8" ¢ Tebo neum saldanns - Setnisws pipaa - »HEnose Rotiw - TUl s sem soVium
W ¢ Tide ealaio con n«amulnun 160% - Weited ppes wiih 100% prasaun
Hating 0 106% « Tbs 30844 hvae
Mmlm emiceibhs wli
(73 116N wans sixtd wottvpesH a prova & (oavist - the plpes are k1108 e tghmeas: o Dis Rebre
viod aud Dichia a} QIPHAL - Lex fubea 300! dprogvial
Redlanta prova tdrmulin . Bedlaste reatrells f.0. vecends SEP 1028
i § By hydresdc et 1 By Eddycurent necondag b SEP 1625 1} Eapo Coflauda
£ noreh Waasrincamérutkvermach s Durch Wirbalotrs sgri(eng gombss SEP 1916 Guality Control K » Der sig BUYTURINI RICCARDO

Tar preasion nbicivire kysraufipa Par asn) v gou e Foucealt seton $EF 1525
19 Irinh-ll dells -ulld o Hlls provy piastanicks ssad um ai eMaxd cand da aitagats
deals wmaiysis and o S Hed va pw ERY
O\Ognul)un gk dar trunp v wacapBRY OB U 83 _F1T
1301 Anlygan erfldit 51 P
108 paaditors Mmdokéss vond wxtialets s s5ivan snnsza

Le Rnnnnuhh Cantrdse Qualith
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa. i Coticate - coens - P - o

2643% BRESCIA - VIA OBERLIN, 30 - TEL_ (030) 338461 (N, 5 frse) - FAX (030) 338648 nisge T Blatt 2
e-mail: Lol TRINDS 206N « ¥owvr, il oDm X8 N» 2.3¢3.¥11p

Risultati delte prove - Test Results - Ergebnis der Priffungen - Résultals des essals

Anatial chlmica ¢f colala % - Results of ladls analysis % + Ergabnis der Schmel {yge In % - Résultats d yae dp toulde % .
Lolata - Heat
Schmalze - Coulée Cc Si Mn P S Cen {1}
i;ﬁ Richloslo - 5 —
i | Requirad min 0,100] 0,400
i G’,}'::‘l:’:""“ mex | 0,170 0,350{ 0,800 | 0,040 0,040
('N
Processo df fubbricaxions dell'accinlo - Stes! making procass - Erechmelrungsert . Procédd d'elaboraiion de I'acler: @)
113 Carbonlo aguivalants - Carben og - Kohlsnetoll-Glaicharligksl - Carbon by GoguCetn LoMory Suthl
{2) Y « Oasigeno basice - Baslc oxypen - Seoerslofiinsvariaheen - Propdd$ b forypbas € = Forno alattrice - Elactric Fumaee - E} lrvrerishren « Four Bacitig
Prove meccaniche - Mechanical Tests - Mechanische Prifungen - Essais mécaniques (3) [T} ]
I P Jf | R R e
E s 2 Heat e g 8 | Morgeoen! Dursth -
= —: g Schmelze sli @K ¥ 5 ® ® W
2 &w Coulée L 5 E%E :i-?g A5d {1 e messrssrmirm - Nata
£5 5 & T ] S 't il
ez =2 > 0
¥ 2 N mm mm Nt | Himm? % HB Joul .} Sem? ! | Remargues
Richlssto - Required win | 235 | 360 |L=2s,0| 108 e By e
N N Anforderungsn ~ Demandé max 480 |T=23,0 | Hina.3 m,‘m _______
r, 4071.1.1 |{524788 (3)=F 1| 341 | 438 | 33,7 | 131-13%
5| 4071.2.0 524788 (3)=F *L] 329 | 43¢ ] 34,3 ]131-13%
. 5]4071.2.1 524788 (3)=F *L{ 332 | 439 34,3 | 133-135
5{4071.3.0 {524788 (3)=F «L| 336 432 | 33,7 | 133-13%
5| 4071.3.1 | 524788 (3) =¥ *L| 333 434 33,7 | 131-133
5] 4071.4.0 524788 {3) =F *L 332 442 34,3 1331-133
50 4071.4.1 524788 (3)=F “Li 338 | 443 34,3 ] 133-135%
6} 4115.1.0 £23475 (3) =¥ *L 333 450 | 34,3 [ 131-135
6] 4115.1.1 | 523475 13)=F *L] 338 1 448 32,9 | 131-135
6] 3867.1.0 725813 {3)=F *L| 337 453 ) 34,3 | 131133
&) 3867.1.1 725813 (3)=F *L 330 451 34,3 133-135
71 4063.1.0 | 525408 (3)=F *L| 338 | 438 | 31,3 131-135
7] 4063.2.3 525409 {3)=F «L| 340 | 440 | 21,3 | 133-135
7] 4063.2.0 525409 {3)=F L 337 442 31.3 131-133
7{4063,2.1 525409 {3)=F «Lt 341 | 440 | 31,3 | 131-135
8] 4053.1.0 547706 (3)=F *L 302 446 33,3 131-133
8l 4053.1.2 547706 {3)=F *L 306 445 33,3 133-135
(3) P & Battntd » On pipar - Vou den Rohraa « Sur tadgx; § = Suf rpeusitd + On €669 - ¥ea don Fonmetiches - Bur patecds
O] 1! ,“‘ - - Longi ~4dmgs - Loog T= & » Ouer
:i} :s‘:-;sz:r:-:fw« en Formaticken « Sor raceads 1l Capo (mlhud.‘

; ! Quality Contra! M - Dur Sachverstind BUTTURIBS RICCARDO
|7} Figrp &l provatts - Specitesn - Prodantyp - Typa é'epauaetiy = KvDVM
(8} tomparatura di prowp - Yost Tampontucs « Prifiamparaivi - Tenpdnatun daai Lo Reapoasable Contrdly Quaki

DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS EN ERSTELLT

Coxtrollo visivo 4 dmansianala dai patal spachati s Saddisfoosnls
Rasults o) vhual snd dimensions! mrpsdien of fitings . Satistaviory UND IS? OHNE UNTERSCHAIFT RECHTSGUBLTIG.
3 und M 4 Tung ¢ar f = Basiagungpganby
«{ controbe das g ions das raccards - Satsfatesnt




VIRGILIC CENA & FIGLIspa

25178 BRERGIA - VIA OBERDAN, 59 - TEL. (020) 358341 (N. 5 Enao) » FAX {030} 303548
emait COITY - WV, YEADN

Q8. acourding @ PED SIVEG 'I'UV@
Annax |, Bes, 4,3

Dot n. 160142 AD EDREMATY WOTRS 10

.
CERTIFICATO DI COLLAUDO pa ot
Inspaction Certificate [T
Abnahmeprdfzeupnjs EN 10204/3.1 8 PAGINA
Certiflcat de Réception Sheet - Blatt - Page
Data - Date - Datum - Date 10/05/2009 3

AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEN TOV BAYERN (05.52)

AUF EINE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TUV BAYERR SACHSEN VOM 21,12.1994 VERZICHTET

Qrdine - Order - Bestaliung - Cormmande

[Cllents - Customer - Besiater - Cherd ]

1/526143 v. 28-4-05

Fattura - Invoice - Rechnung - Facturs

2.383 vom 10/05/2005

Prodotio/Norme - Article/Speciiications - Prifgegenstand/Prifgrundlagen/Anforderungan - Prodult/Spécifications

Semmless elbows / Nahtlose Rohrbogen .

DIN 2605-Teil 1-DIN 2609-8t 35.8/Y DIN 17175-Vd TUEV 1252-AD 2000-w0/W4-~HP 100R-TRH 100~TRR 100-M 0803

[Z=ttamento termico - Haal Treatment - Warmabshandiung - Trailmunt thermique

unter geregelter Temperaturfuherung umgeformt
(800°C bis 900°C)

farcatura - Marking - Kennzelchnung - Marquage

a) CENA F St 35.8/1 5 - Schmelze Nr.
b) CENA F St 15.8/% S DIN 2605 -~ Schmelze Nx,

CENA

Punrons dellapetton » NEpaciars stemp «
Blampal dos SachvorstAndingan - Poingon o Fexpa

Marchio da) prosustors » Brand of tha wanamures -
taratpitarzelchon « darqus du

Moteriale di partenzs; AcclaiofNorma (2) {3) - Raw malerlsl: Sles!/Spacificalion - Vormaleriel: WerkstofiLinlerbedinpungen - Matidre do départ: Acler/Specification

a}

[} St 35.8/I DIN 17175-ADWA-TRD 102-DIN 2470 Teil 1-AD 2000

Descrizione delia fornitura - Extant of material deliverad - Umfang der Linferung - Lisle deseriptive

!rﬂt- %nnlm O:N cmum: Forokse

i usntity Tipo d) predotte bl Contficahs Bappott

| Henge Article - Geganatand - Dbsighation du produ friving ““‘:,;,’:’_,,,""‘“‘ Nestaber
N N* N 3

r‘

Hots - Retzorus - Angaban - Rimerquak:

(1) "8° = Tubo eenrn saidetyrs - Sasrikns pipas - Hahiosy Roke ~ Tubs satm sovdunt
W& % Tebs stiiars pea sabaciareat sRBASS 149% - Weked pipas with 104% pressurs
Taling - O 4 hro wN van 109% « Tubd 42045 wvis
snawnt agmiakls 100X

(2) 1iud) ans stetf aoftopoutd u prove Ui leagte: - ha plpes a1 (B3tad oa Uphineds: + Ol Rodre
Alad a4t Dichzael geprift: - Las lbed son! dpcsuniar

., Bedlants preva radics . Hatiputa rosisalle K0, socenido 82D 1418

1 8y hytemsle tont [ 8y Bedyrunnaat asarding b JEP 1023

11 DA wasssriassdrukvirtuth .. Durh Witehvompriiveg gemdse SEP 1028
Par presalon labbivure hydrasiique Par wasal g coursnd Rawcaul deiom 8EP 1925

13} 1 shakiatl dala axsilel v delle prove moccanizhs soao confere ol rickdest coats €a s84pais
“Fho ragsiresisata oA chemicala saelysls end macianicd| charsciannics e M6 ot eaRen
Dis gestalian s charickan und BN GHOIRLABI_FIIp
Iact AMsgen #rfldn
Les cendiuoac Impotéss 011 salstaivs sulvend anpoxs

it Cepe Collsude
Quality Control Manger - Dar Sschvenidndige
Le Rezpansable Contréls Qualild

DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
UND IST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.

BUTTURINt RICCGARDD




VIRGILIO CENA & FIGLIspa

Allegate
Amnex

Certificato - Cerbfkato - Priffung - Cersteat

(&) tal receondi - Dnhlqu « Von a0 Formetixdwn « Sur raxorda
T) Tipe # provetta - Spacinds - Prabaniyp - Typs d’m:vm * Ky-hvM

Foarni

(8) Tetr@oraiors ol prova - Tast Vi .

Contraito vistve » dinsanionats dol pysal spacishi
nm}u olwwnl ¥ drensiond imspaotian ¢ rm.ng.
du

uddistasenta
Batstusiory

taspaciioe & ubﬂllolu dan ginaasion des ruconds

anen

Badingwagigernbea
Satuslahent

Qualily Control Mensge! - Der Buchiversidndige
Le Responsdtid Coatdle Qualltd

DIBSES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
UND IST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.

BUTTURINI RICCARDD

29128 BREBOA - vuoasm»w 39 TEL (D30) 298661 (N B linos) - FAX {030) 388646 ::‘*‘” =1 Blakt 3
o ness N. 2.383.F11p
Risultati delle prove - Test Rasults - Ergebnis der Prifungen - Résultats des essais
Anslisf chimlca di colafa % - Resulls of ladls analysis % - Ecgobnla der Schmelzanalysa In % - Résuliah F'anaiyre de covlbe % -
Colata - Hagt ]
Sohmblzs ~ Coulés c &t Mn P $ Ceg (1)
£} W
¢ | Richlsnlo
Requirsd min 0,100 0,400
§ af:m';mw mex | 0,170 0,350 0,800 | 0,040 0,040
r\
Procasso dl fabbricaziona dell‘aeclalo - Stes) making process - Ervchmelzungsert . Procéds d'slaboration de Vacier: @)
11) Earbento - Curbon #q . N-G} gkak - Carbon égul GogaG+Hn Lt ""‘
{2} ¥ = Oaslgene baslos - Basic oxypen ~ Seuerstotblysvarfehran - Procddd b 'exyghne E = Forap a!mﬂ&a Ejstitic Furmw El heoedz-vad - Four
Prove meccaniche - Mechenical Tests - Mechanische Prifungen - Essais mocaniques (3) 31
Dim dall thy « Dtm, M Duvepm
© Colala of IMCIV:I:I:‘:V;':MHI:;II' - Ww Hertngis W hwggd. o
s = Hoat aunp « Dim. do P'éprovretls (4} g Dehawyg &
E 3 £3 Schmalze g1 @K ; 1 1 & 2] w
25 Bo | Coviee R IR is | SS18 | asa R Nato
£ (. Bezt E i w _Remaris
3z 22 ; :
3 2E N* mm mm Wiwsm? | Himm? % H8 Jeut | Hem? ¢ ] Remarques
Richiasta - Ruquirad o | 235 | 360 ju=25,0| 1ox | HERAEL
Anforderungen - Demandé i o «
N - v max 480 |7=23,0 | Hind.3 |tmmo-ieimem | .
r 4022.1.0 950459 {3)=F T 308 454 27,8 131-135
914022.1,1 950458 (3) «F wp| 306 | 451 | 27,8 | 133-13%
| 10{4080.1.0 945800 (3)=F 7 308 446 28,0 131-135
10} 4090.1.1 945800 {3)=F «7] . 30} 445 28,0 131-135
11] 4104,1.0 950589 (3)=F 7 289 434 30,8 131-133
11} 4104.1.1 950589 {3)=F * 29% 448 30,0 133-135
12| 387B.1,0 |94466D (3)=F #pl 296 | 433 | 30,8 | 131-133
(3] 7 = BB 1an) - O pipas - Vo Gon Rohien - Saw asbas; F = vl FaSOON - D-Nhll Bt kakﬂ ul peEstiy
u)x.n.-amm-m L = Lings - L ;T *
O 8ktod. 77 DI T W Capo Catlaudd
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M

Abnahmeprifzeugnis Nr. 20607355.01
Test reportfinspection Certificate N°

According ‘
GELDBACH €™,
e Piping Equipment '/‘ W 14
WG auGER Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
E' AmtestraBe 4 D - 31552 Rodenberg
g 5. Juli 205 ~, Telsion +48 (0) 5723 /7407 -0
' Talafax +40 (0) 572377407 -22
i EMall  info@pekdbach.com
omevsossme J o4 0.Ny.: DE 811 708 775
Datum: 04.07.2006
ihre Auftrags - Nr, 26-2005F Rechnungs - Nr. 206073565 Lleferdatum 04.07.2005
Your order- n* Inveice = n° Delivary date
Kennzelchnung Zeichen des Herstellers & Zeichen des Werksachverstindigen 8\
Marking: Manufacturers mark Inspactors slamp ‘
Bezeichnung Werkstoff Prilfgrundliagen / Anjorderungen Lief.-zust. Erschm.
Designation of arlicle Material Requiremsnis Del. cond, | Meliing proc.
DIN2833 PN16 G228 DIN17243, vdTUV - WB 350/3; . +N SM
DN50/60,3 1.0460 DIN2526/ AD2000-W0, W13/ TRD107,TRB100
)rgs.Nr. Mange| Abmessung Schmalze Nr.|Code - No. [Probe - Nr. |
¥ n* | Quantity Dimension Hesat n* Test n° )
1 1041 |DN 50/60,3 32568 241 22 23 2.4
Schmelzanalyse / Heat analysis
Schmelze Nr.! C Si Mn P s Cr Mo NI Al Ti N Cu A Nb
Heat n® % % % % % % % % % % % % Y% %
32558 0,200/ 02207 ©0,680] 0,014 0,015 0130 0,015 ]
Mechanlsche Priifungen / Mechanical tests
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile lest
Kerbschiagversuch DIN EN 10045; 1SO -V - Probe / impact test
Harteprofung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2.,6:187,5 / Brinelt hardness test
Proftemperatur; RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/8=0,20% by
Probe - Nr. P{oben- Strockgrenze Zugfostigkeit |Dehnung | Einechn. Schlagarbelt Harteprifung
age
Tesin® Dlm%ﬁon Yield strenglh Tenslie Elongation | Reduct of Enemgia of impact Haniness
strangth areg
Re Rm A Z
Rp 1% | Ren/Rp Lo=5do
i 0,2% J
Nimm? | Nmm? | N/mm? % % |1 [2]3]z m HBW
21 t 315 480 38,0 84 | 93] 92 920 131143 -
22 t 315 490 280 02 | 74| 87 84
2.3 t 325 500 36,0 75| 90| 86 B4
2.4 t 275 480 340 96 | 87 | 42 75
Waeltere Priifungen /Addiilonal tests
Mag- und Sichiprifung / surface and dimensional Inspection ohne Beanstandungen
{K Test gem. DIN 50814 /testing the resistanca of stalnlass steels o Intergranular corrosion -
Prafung auf Werkstoffverwechselung / testing for material discreparncies . -

Pal
Die gestellten Anforderungen sind erfiiit. Der Werksachverstindige cj
The requirements are fuilfilied fz M éay/tg

Oberpriift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 400 durch den TOV Hannover/Sachesn-Anhailt 8.V, mit Verzicht auf Gegenzeichnung.
Zertifiziert hach Druckgerate-Richtlinle (87/23/EG) durch die TUV CERT - Zertifiziarungastelle fir Druckgerits dor
TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Approved ace. 1o AD 2000 - Merkblalt WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhai a,V. with renounce of countersignment. Cerified acc. to Pressure
Equipment Direclive (97/23/EG) by TUV GERT - Cortification body for pressure equipment of the TOV NORD GRUPPE; notified bady, reg.-no, 0045
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]
. ::nt}n—vluﬁ ) ] . - B
I . Walcownia Rur Andrzej Sp. 2 0.0. | Tel. (004877 4 616 511
, Fax. (0048-77) 4 616 327
47-120 ZAWADZKIE, ul. Ks. Wajdy 1 ax. (GA8-TT)
Quality Certificate PN-EN 10204 3.1. B. [ No.  344/E/05
4 ’ Besteller-Nr.;
Order no.:
""i , - Besteller: _ e = 58014802
w Ocdered by - 04/0182
S ' 50005807 /04
Hersteller/Lieferer Walcownia Rur Andrzej Sp. z 0.0, - ZawadzKie Werks-Nr.:
. W Manufacture/supplier Work's Ref.No.:
 Priifgegenstand: a ohire Lingen o
E Ttem: Ee8 Isqeamllietsggese?pi;?e} a hiroh Lenght 5000+7000mm
Prii i : "
€= | Drifbedingungent gy o, 4p-000 W4, TR0 502, DIE 2048/ATL15, 1 10210-2,61, 1D 81/286. {
Werkstoff: . entsprechendii 17175 ‘
g Materisl designation 5135.81,/R2350 accordingto /BB 102162
€ | Herstellung und Warmebehandlung: warm gewalzt .
g |- Manuf.process and bea treatment .
'Kennzeichnung das Priifgegenstandes oder auf dem Etikett:
Identification marks on item tested or on the tag
Zeichen des Herstellers "A" X! Bescheinigung Nr.
Manufacturer is symbole ‘ : Certificate No.
Werkstofibez. - D SO Probe-Nr.
Materis] designation : : Test piece Na.
Erschmelzungsart o Los Nr.,
Melting process Parts No.
Schmelze-Nr. : Stempel des Werksachverstindigen ;
Heal No. ' Inspecmg’s starnp 4 dig NJ15 :
Lieferumfang: a i ' ‘ e
Quantity delivered R
Los | Stiick ' Gegenstand- : Schmelze-Nr| Probe-Nr.
Picces. - . chcﬁpﬁon Heat No. Test picce No. . t
‘106 [Rohre 21.3K2 | 415227 GO/
1
*Oberprilft nach AD 2000-Merkblant WO/TRD 100 durch den TOV HannoverSachsen-Anhak L
oV, mit Verzicbd tuf Gegemechnd.  (773/E0) doreh dis TOV CERT-Zeitifizienungs- B
stelle Rir Drckgerlite tfefTUV NORD GRUPPE; benarmte Stello, Kenn-Nr. 0043°, ) ,
Besichtigung/MaBpri‘xﬁJng: ohne Beanstandung Gesami-Gewicht: m/kyr
Inspection/checking of dimensions no objections . . . Total weight
Dic gestellten Anforderungen sind It. (Priifergebnisse) erfullt. 718,00 4 710 .
The requireraents were camplited with a5 stated in the appepdix {test results) , '
Ort und Datum:
Place and date
Waggon No WE/243 . 2awadad®08:92:18
QKQ400
0K10122 !
| . JoachinySmieszkol .
An‘ia en ) .nouuoltlvlﬂb.t --------- EAREEAE v
Encaos‘u%csl ‘ : , . Der Werksachvérstidndige

lnspector




‘.“‘

Ergebnisse der Zug- und Kérbschlagbiegeversuche

| Walcownia Rur Andizej Sp. z 0.0.

age Nr..

Appe x No.

zu Bescheinigung Nr.: 344/E/05
0. Certificate No.

PN-EN 10002-1+ACl : X.....

Resulis of tensile and impact tests PN-EN 10002-5 P Ko
.Probenform
Probe-Nr, | Lage | Priiftempe- Re Rm A, Lage | A, ' Hergtellctidcnﬁ;
ratur ' fikatlion
Test pieces No.- | Direction Tests Nimm' N/mm' % Direction J Works -
) l,q temperature 1,4 : °C identifications Na.
Anfor deﬁmgcn 20 min235 360 min.25 min.
Required ‘values 300 } 140 480
32640/1 20 | 320 445 | 35.0 3AIBNL/0
2 20 | 330 440 35.0
360 i8i.2
Chemische Zusammensetzung ~ Chemical composition
Sehmelze-Ne. | ¢ Mn Si P S Cr Ni Mo
415227 0.13 |0.58 0.30 [0.007 {0.018 0.02 | 0.02
Kontrollanalyse
Schmeize-Nr. . )
Schmet . Cu Ti Al N Nb- B 4
416227 0.02 0.019
Kommllanalyse
Technologische Prufungen
Technological Tests
%l fultversuch X - an den Proberohren X
Ring Tlatiening test ) on the tubes from wich test pieces were taken
Ringaufdomversuch an jedem Rohr
Ring expandmg test on cach tube
Aufweitversuch an ¢inem Ende X
Drift expanding test on one tube end
Ringzugversuch - an beiden Enden |
Ring tensile test on hoth ends
Wasserinnendruckversuch bar B0OBAR positive X
Hydraulic test
Wirbelstrompriifung nach anstelle der Wasserdruckpruef positive
* Magnstic crock detection test PN-EN10246-1 pkt 5.2 .
Die Anforderungen an die Verfonnungselgenschaﬁen sind erfiillt .
The ductility requirements were complied with
" Sonstige Priifungen Specjalista Kgbrdynator
Other lests !
zkol
Die gestellten Anforderungen sind erfiillt . Der Werksachverstandige ....... Joaghm Smieszkol
The requirements were complied with Inspector
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VIRGILIOQ CENA & FIGLIs.pa.

25128 BRESEIA « VIA QBERDAN, 30 - TEL. {030) 398581 (N, 5 hnae) - FAX (030) 394848
e-mak: INDG bigrs. 0N - vewwwe. e itings com

" 8. ncoording to PED $T2WEC TUV&'
Annex |, So¢. A3

CERTIFICATO DI COLLAUDO

tnspection Certificate
Abnahmeprifzeugnls EN 10204/31 8B
_ Certificat de Réoeption

Cont o 160182 4D WERIAATT WO/TED Yo

Data - Date ~ Datuin - Date 6/05/2005

N,
2,328.¥1Yp

PAGINA
Sheet - Blatt - Page

AUSGESTELLY TM EINVERNEHMEN MIT DEM TUV BAYERN (05,92)
ADF EINF, GECENZEICHNUNG WURDE MYT SCHREIREN DBS TUV BAYERN SACHSEN VOM 21.12.1954 VERZICHTET

Ordine - Order - Basteliung - Commande

[ Gitente - Customer - Bestaller - Chent }

1/526143 v. 28-4-05

Eatturs - Involce - Rechnung - Facture

2,328 _ von 6/05/2005

EINGEGANGEN
U6 Mai 2005

ProdotiolHorme - Article/Speciiications - Prifgegenstand/Prifgrundiagen/Anforderungsn - Produit/Spécifications

Seamless elbows / Nahtlose Rohrbogen

OIN 2605-Teil 1~DIN 2609-8St 35.8/T DIN 17175-VA TUEV 1252-AD 2000-W0/W4-HP 100R-TRB 100-TRR 100-M 0803

[atiamento termico - Heat Treatmen! - Warmebshandlung - Traitment tharmique

onter geregelter Temperaturfuhernng umgeformt
{BDO°C bis 800°C)

Her ~ e

Marcatura - Marking - Kennzeichnung - Marquage

a) CENA F St 35.8/1 S - Schmelze Nr.
b} CENA F St 35.8/1 S DIN 2605 - Schmelze Nr.

Puntend daliepatints » Inapaciors slamp -

HeroMo ool produlicre » Brand of the manufuctvrer -
reue du

Slampel des Bachvaretbadingsn - Poiagon &4 Fexpan:

CENA

Hateriale di partenza: Accisio/Norma (2) {3) - Raw materlal: Steel/Specification - Vormatarial: WerkstotiiLieferbedingunger - Watidee de déparl: Acler/Specification

m

s] st 35.8/7 DIN 17175-ADWA-TRD 102-DIN 2470 Te

il 1-AD 2000

Descrizions delia fornitura - Extent of maleria) delivered - Umfang der Lleferung - Liste descriptive

P | T S P

ek o".‘l::m: Arlicie Gw.::p“n“:( -'&'{";z:um du produll m" Arachnistinne o

W N W W Produrtar
1 al 2.100 as 90° 21,3x2 8 ?< 937472 04/03026 DALNINE
2 al 5.000 38 90° 33,7x2,6 8 517772 41-180809 BENTELER
/-\3'1@1 2.b00 3S 90° 42,4x2,6 § 517772 . 41-180809% BENTELER
4 al 3.000 38 90° 48,3x2,6 8 122566 41-195502 BENTELER
5hb 672 35 90° 114,3x3,6 S Fase 2559/22 524788 65-246271 BENTELER
6 h 4B 35 90° 219,1x6,3 S Page 2559/22 947706 04/30817 DALMINE
7 b 16| 38 90 273x6.3 8 Pase 2559/12 550459 05/02812 DALMINE
B b aq 38 90° 323,9x7,1 S Fase 2559/22 945800 04724896 DALMTNE
9 b 16 35 90° 406,4x8,8 S Fase 2559/22 844660 04721780 DALMINE

Mot - Remar - ARgibY - Remiroey

(1) "% = Tabe ok askiatura - Besmiars plpes - Naliosy Rohns - Tuke sauy srdume
W = Tubo sk eoa tolisciuriens ammeass 100% - Walded pipes kit 100% prossart
ridag - haxin Rodrk BR h b 100% - Tuds b evd
tantmk] sdndsgltha 100%

(3 11si 2ous sixll vottopead & oy o tonvia: - (b plpon oo foated en Kghinean - Ula Kokt
ites 406 Dictrthait g - Lak wabae sont prasvby!

o Badizts prove kdrsalkn .. Hadsts matrelie K., sseands BEP k1311
T ;,m...#ﬁm &1y Eadysurrend ecserting Lo SEP 102 1f Capo Collaudo N
T2 Duoh Wasuarinasrdrycknmuth L.] Duteh Wik shiompiong gembis §EP 1024 Quality Goatrel «Dar

Par preasion latirivata hydrsutique Pu 813 Yo couten) Feutavht Lalon SEP 1528 Le Responssbie Cantrdie Qualité

0O) Frismati sl £nalisl v 64110 prove mygesniehs seap coxfermi sl selibeall b 40 IRe1TE
The rrqoiremaals o charsicals saalysiv 134 mychacizal cherutdvrylics sce pTined a2 pas sR0Y
Dia peretian dar soltveg wid Petomgen #ind
feit Atizqan adiee

La¢ cendiltoas Imposdes sbm sxiielatus subvant ennary D50506_02329 _F1Ip

BUTTURINI RICCARDO

DIESES DOKDMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
UND IST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.




VIRGILIO CENA & FIGLIspa " Certificato - Caticats - Prfung - Curtes

15128 BRESLIA . VIA GBERDAN, 70 - TEL. {030) 358081 (M. § lnse) - FAX {30) 52648 Anizge zu Blatt 1
e-mall: infofbcanafliinga.cotn - www, cenkilirgs.com Annsxe N, 2.329,Fllp
il
Risuitati delle prove - Test Resuits - Ergebnls der Priifungen - Résullals des essals
Ansileh chimita ol coluta % - Rosuliz of ladle analysle % - Ergobnls der Schmelzenalyse ia % - f d'anatyes de coulde %
g:rlr:::l;oﬂ‘. .Cloulh c 8i Mn P 5 Ceq (1
5§ - ea (1)
i o1 Eyy min 0.100] 0,400
ﬁ Malorduoogen -y | 0,170 | 0,350 0,800 { 0,040 0,040
1| 937479 0,100 0,280] 0,520 0,013 ¢,001 t2) =B
21 517772 t,080 0,190} 0,480 0,003} 0,002 (4)=B
3] 517772 0,080 0,190| 0,490 0,003 0,002 iZ}=E
4} 122566 0,080 0,19C| 0,490 0,006| 0,003 L) R
5 524788 0,100 0,160} 0,500 0,005 | ©,008 (2)=E
&| 247708 0,100 | 0,180| 0,470 | 0,010} 0,002 (=B
7| 850459 0,090 0,210| 0,470 0,013] 0,001 ()=
8] £45800 0,090 0,190! 0,440 0,013 0,003 (2)=E
9l 944660 0,090 0,230} 0,480 0,011} 0,002 () =E
‘e
Processo di {abbricazione delacclalo - Steol making process - Erschmelzungsent . Procsdé d'elaboration de acier: a‘]
1t} Gerbonio sguivatente - Carbon eg - Kohlbnsiof-Glaichursetigkol - Catbon dqulvatenl  Cog = C o M0 Sraflosd Suohll
(2) Y = Osnigeno basies - Basic oaygen - Ssosteloifblegverfahnn - Procdud & Vaxyghne E = Forao eletiricn - Elctic Fumece « € tmele-vacabran - Four $lgetrg
Prove meccan(che - Mechanical Tests - Mechanische Prifungen - Essais mécaniques (3) {3
Dit gella provitia - Dim, Alsrgameri Duren . Tesl
IR S ey f i | | ReE T e
8§23 | sewmen g0 g B A ® w
P S R LE o B ég Bsfa | asa /S E— Note
I = E— S| g
3 2e N mm mm Riram? | Wimm? % HB Joul 3 ! Jiemd Remarques
Richiesto - Required min | 235 | 360 [te2s,0| 1on | BERAYEL
W " Anforderungen - Dsmandé . 480 }T=23,0 | Hind.3 mm e -
(\. 39792.1.0 937479 (3) =P 131-233
1| 3979.2.0 937479 (3)=F 133~135
1} 3979.3.0 937479 (3)=F 131-135
1} 3979.4.0 937479 (3} =R 133-135
2| 3829.1.0 517712 (3} =F 131~-133
2/3829.2.0 517772 (3)=F 133-135
2/ 3829.3.0 517772 (3)=F 131-135
2} 3825.4.0 517772 (3} =F 131-135
31 3917.1.0 |517772 (3)=F 131-133
313917,2.0 517772 (3)=F 133-135
3({ 3917.3.0 517772 (3)=F 131135
3] 3917.4.0 |517772 (3)=F 133-135
4] 4040.1,0 122566 (3)=F 133-135
4} 4040.2.0 |122566 (3)=F 133-135
4] 4040.3.0 122566 (2)=F 131-133
al 4040.4.0 |122566 (3)=F 131-133
51 4071.1.0 524788 {1)=F *L 343 435 33,7 131-133
() # 5 Sa 11d . On Fipas - ¥on don Rokres - Su1 ruber; F &« 82f razcond] - 0a8AGs - Yo dan Ferwateron - $ur meocmrds
e o e coiads
19 Wk wacmaed] - Op R - Ve dan Fermalichds: - Saf rageorid
g: 1‘.’.;‘.12’,'.‘:’.‘.‘ ::E‘:;-m»m .‘I'yp;flpvmn.' » KV-pYM o Qeokty &namm?un:ic ! ﬁ;;fﬂémuﬂnom BUTTURINI RICCARDO
DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
Gontrolo vhive o dlme s e i T ety UND IST OHNE UNTERSCHRIFT RECHTSGUELTIG.
gung uad paes x frdinguagipenbse
in¥paclion ¢l cOntrole oy dimanmone das 10CT0IGS a Antistainan




VIRGILIO CENA & FIGLlsp.a. N.
26126 BRESCIA « VIA OBERDAK, 39 - TEL. (030} 308581 (N. § nea) - FAX (030) 358848 CERTlFICATO Dl COLLAUDO 2_.329_FiIp
sl info@esnahitinga tom - s conafltings. com Inspection Certificate
Abnahmeprafzeugnis EN 10204/3.1 B PAGINA
as, NN TUV@ Cerlificat de Reception - Sheot - Blatt - Pago
2",':_':.",:;:“1  wswusn vome e | Data - Dute - Datum - Data_ 6/05/2005 2

AUSGESTELLT IM EINVERWEHMEN MIT DEM TUV BAYERN (05.92)
AUF ETNE GEGENZEICHNUNG WURDE MIT SCHREIBEN DES TUV BAYERAN SACHSEN VOM 21.12.1994 VERZICHTET
Qrdine - Qrder - Bestsllung - Commshde I Clisnte - Customer - Begtefiec - Cllant

17526143 v. 28-4-05

Fattura - [nvolce - Rechnung - Facture

2.329 yom 6/05/2005 e

ProdottofMorme - Article/Specifications - Prafgsgensiand/PrifgrundlagentAniordsiungen - Prodult/Spécifications

Seamless elbows / Nahtlose Rohrhogen

| Zaattamente termico - Hoal Troatment - WArmabshandlung - Traitmenl thermique

Unter peregelter Temperaturfuherung umgeformt x::’:?.:'.ﬁ':: E'Z’L;,'I’;‘f":'.‘,?!.’n"«?""'“”"' ) CE NA
{800°C bis 900°C)
Marcatura - Merking - Kennzeichnung - Marquage PUREans BIBP LD - Ingpecter's stamp -
Blemps o2e Sothvaraiindinpen - Polagon de Texpen:
a) CENA P St 35,B/1 8 - Schmelze Nr.
b) CENA F St 35.8/I 8 DIN 2605 - Schmelze Nr.
Materiale 8) pertenze: Acciaio/orma (2) (3) - Raw mateslal; SteslSpecification - Vormatertal: Werkstofi/Lieferbedingungen - Matibra de départ: Acier/Specification
w
~y
ig] st 35,8/1 DIV 17175-ADW4-TRD 102-DIN 2470 Peil 1-aD 2000
Descrizione della fornitura - Extent of materiel delivered - Umfang der Leferung - Liste descriptive
Party, Quenthih Cainte Cesliftase
n anﬂm, Tipo ) prodotto Hast M»c:msh . "m;
T B et Asticls - Gegenstand - Dbsignation du produt Scbmalzs PapSiapis Harsafas
[ N W W Protcire
P
Hata - Bemacks - Angeben - Rrauguy:
(1} %« Yabp sanva ealdsieen - Sroalsis Ppea - Niicaa Rotvs - Tube usw asder
= Tubd suiale sou FRIRCHINRA Ehoi A TN - Walded pipss wiih 1608 pregery
xBing « ity Hobon ot g o 109% - Tobe sondd pest
eaninint edninaibe 100%
{8} | ndd anse wistl sotiopostl w preva df taxvis: - Fa ppit ot lartsd oa Bgknosa: - (o Rabn
sind pat Dichinall geprlfL - Les Ndas senldprosrie:
! 0. da UEP 1025
T ey Y by Elayaaird sty 3P 1S H Capo Collando
1.3 Dbeh Vs tanandnichesrauch & Dureh WialtUongitung pembes SEP W25 Quslhty Cenlrol Mensger - Bar Sschventindie BUTTURINI RICCARDO
P pressivos Infictaura bydimoiiue Par vissi 0o psrent Foscanlt brion 38 1025 Ln Respontadle Controle Dualité
(9§ risaltet] dula malist ¢ doke prove maccealehn bana canterel 4l riofbost] ooy da diagrv DIESES DOXUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
Tha requkemapds o1 v iz Tiysts an8 macharica) eLarscIatitties ar LAfed 60 Hod ANX
On W\'hn“‘,w dut b machaniy S0 BUGROBR2S_F1Ip UND 1IST OHNE UNTERSCHRIPT RECHTSGUELTIG.
Jan Anta u
L‘: mt;:m Inportes teal salklsing mives! eomics




) @ Bal tvdtl - O pipas - Voo den Rsbren - Sur tboa; F-hhwxxdl Onlzlwl-hmrmnﬂ-l\rnmru
g « Qe -

{4} L = tengitadisale - Lorghedieal - Lin - Lo
(8) bithd - 3-8 - SESVER

T»

{4} €ul razcordt » Ba filings - Von sen Fermaticken - Sut rateaidy
[7) Yipo di provatta - Boecia - Prodartyp - Typs @ppsiavata ¥ RY-DVM

w A preva - oyt r

Contiaba Visteo ¢ imeniionnts dal preel spestull

mm ot dnn\n‘ Qmnalonsl lm;m:um

- R {11

Soddiliesaty

ol Nhnnl falivtsciory

|nnpuhen &t dsmoh (13 (Im\enl dn LT 2]

R

Estielsivant

Badiogunpspamie

1§ Capo Collando

Quality Controt Managoer - Dar Sechvarstdndige

L& Responsebls Contrdie Qualitd

BUTTURINI RICCARDO

DIESES DOKUMENT WURDE MITTELS EDV ERSTELLT
UND IST OHNE UNTERSCHRIFY RECHTSGUELTIG.

VIRGILIO CENA & FIGLI o
S.p.A. Annex Certificato - cerifiente - Prifung - Corbficat
25128 BRESESS, L VIA DBEFDAN, 39 - TEL. (030) 395861 (N, 5 finwe) - FAX (030) 386848 Aniage #n Blatt 2
o-mak: nfofhonnaRiings com - wwhicerutiBngs.com Annpia N 2.329.P1Tp
Risuttat! delle prove - Test Rasults - Ergebnis der Prisfungen - Résultats des essais
Anslis] chimica di colata % - Resulls of Iadis analysls % - Ergebits der Behmolzanalysw In % - Résultats d'analyse do coulée %
Colata - Hual .
!E Schm'luu-' Couléw ¢ Si Wn p $ Coq (1)
& s | Wi
ii Rt rin 0,100] 0,400
gm‘n;""'v'" wax | 0,170 0,350 0,800 | 0,040 0,040
Pr dl fabbricazions deil'acclalo - Stesl making process - Enchmalzungsart . Procads d'alabotation de Pacter: @)
11) Gurbanto asulvalanie - Cathon 6q - -G ighelt - Corbon b Cogepo Bt S.’.’_";?:! it ’
[2) Y = Duslgene basieo - Bait oxygen « Baperstoivlasverfahren - Prochdd d Poryghne £ » Fomo elaitrico - ERcirle Fawnets - Elek hersizeverd - Fay' $lectr
Prove meccaniche - Mech ) Tosts - Machanisthe Prifungen - Essals mécaniques (3) 33
Dim 060 provadis « brm, Mongava|  Dives -
of aputimen - Probanah Edongiian Hadege | RaaBesua - pact Tost
-2 g::u o D e “m':m::"w by | i Kedechisgpeoba - Esssl do rbsiimnce
g EZz Norge —.
28 £g | schmoe g1 7&K ® o w [
5 su Coutde cEooy B 25d ) e Note
g > =20l : Rerrarks
= = gs £} S ——— C Bemeikung
23 EE N® mm mm % HB Joat | ¢ Jiem? | | Remamques
Richiasto - Required min Le25,0 | 108 | EEEATIR
Anforderungen - Demandd - i .

Ne W ge ok T=23,0 | Mind.3 |pgeo-Mame |
ﬁ 4071.1.1 | s24788 (3)=F wy| 342 | a38 | 33,7 | 131-135

5| 4071.2.0 | 524788  [(3)=F »L| 320 | 434 | 34,3 | 131-135

518071.2.1 524788 [(3)eF | 3321} 439 | 3¢,3 | 133-135

514071.3.0 [524788 |(G)=F »Li 336 | 432 | 33,7 | 133-135

514071..3.1 | 5247688 (3)=F *L 333 434 33,7 131-133

5 4071.4.0 | 524788 [(3)=F +r,| 332} 442 | 34,3 | 131-133

51 4071.4.1 | 524788 [(3)=F «L| 338 | @43 | 34,3 | 133-135

6] 4033.1.0 947706 {(3)=F L 302 446 13,3 131-133

6l 4053.2.1 | 947706 |[(3)=F «r,] 306 | 445 | 33,3 | 133-138

714022.1.0 | 550459  |(3)=F «pl 308 | 454 | 27,8 | 131-135

7} 4022,1.1 950453 (3)=F P 106 451 27.9 133-135

8| 4090.1.0 ]s54a5800 |{3)e=F ep| 208 | 446 | 28,0 | 131-135

8l 4090.1.1 ) 945800 H3)=F «p| 301 | ¢a5 | 28,0 | 131-135

51 3878.1.0 |544680 }(3)=P wp| 206 | 433 | 30,8 | 131-133

0] 3878.1.1 |3944660 [(3)=F «pf 304 | 439 | 30,0 | 133-135
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Abnahmepriifzeugnis Nr, 20501038.02
Test report/inspaciion Certificate N°

Nach DIN EN 10204 -3.1.B A0
Nach D | WILHELM ¢ £~
GELDBACH ¢. }"\’n
Piping Equipment 4
Wilhaim Geldbach Piping Equipmenrt GmbH
Amtssirale 4 D - 31552 Rodanberg

E\WGEGANGER N Telefon +49 (0) 5723 / 7407 - 0
| Telefax +49 (0} 5723 /7407 - 22
3 1- Jan, 2005 EMail  info@getdbach.com
4 UStID-Nr.: DE B11 708 775
v Daturn: 28.01.2005
Ihre Auftrags - Nr. §16379 Rechnungs - Nr. 20501038 " Lieferdatum 28.01.2005
Your ordsr - n* involce - n® Delivery date
Kennzeichnung  Zeichen des Herstellers & Zolchen des Werksachverstindigen A
Marking: Manufacturers mark Inspeciors stamp -
Bezelchnung Warkstoff Prifgrundlagen / Anforderungen Llef.-zust.} Ersehm.
Dasignation of article Material Raquirements . : Del. cond. J{_Me!ting prog.
DIN2633 PN16 c228 DIN17243, VATOV - WB 350/3; DIN2470-1; +N SM
DN 15/21,3 1.0480 DIN2628/ AD2000-W8, W13/ TRD107,TRB100 ’ l
. .Pos.NF. Menge|Abmessung Schmelze Nr.| Code - No. |Probe - Nr., '
L'l Quanity {Dimension Heat n' Teat n*

2 4032 {DN 15/21,3 D34812 1 2 3 4
Schmelzanalyse / Heat analysis _
Schmelze Nr. | C Si Kin P S Cr Mo NI Al Ti N Cu | V Nb
Heat n* % % % % % % % % % % % % % %

D34812 0,980 0,470 0,480f 0,015 0,026 0,010 0,017

Machanische Priifungen / Mechanical tests

Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang G / tensile tesl
Kerbschlagversuch DIN EN 10045; 1SO - V - Probe / impact test

Hartepriifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test
Pruftemperatur: RT ° C test temp./ CEV=C%+Mn%/6=0,26% cn

Probe - Nr, leben- Strockgrenze Zupfestighelt |Dehnung | Einschn, Schlagarbeit Hirtepriifung
age
Tesi n* Dire%non Yie strength Tensils Elongation { Retuct of Energie of impact Hardness
sirength area
Re Rm A 2
Rp 1% | Ren I Rp {Lo=5do J
e r‘* . 0,2%
Nimm? | N/mm? | Nimm? % % (112 3/ HBW
1 t 285 427 370 33| 35| 34 34 133-137
2 t 283 429 36,0 35| 34| 33 34
3 t 281 431 34,0 34| 33| 35 34
4 ¢ 287 437 36,0 36 | 34| 35 35
Weltere Priifungen /Additional tesls R
MaR- und Sichtprifung / sursce and dimansionst ingpection ohne Beanstandungen o ﬁl
IK Test gem. DIN 50814 /testing ths resistance of stainless stesld to intergranular corrosion -
Prafung auf Werkstoffverwachselung / testing for malerial discrepancies . -
Py

Dis gesteliten Anforderungen sind erfllit. Der Werksachverstindige . /!
The requirements are fulffilled . é"/.‘ C? —

Oberprift nach AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TOV Hannover/Sacheen-Anfalt e.V. mit yéezicht auf Gegenzeichnung.
Zettifiziert nach Druckgerite-Richtlinie (97/23/EG) durch die TOV CERT - Zertifizlerungsstelle far Druckgarite der
TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

Approved ace. to AD 2000 - Merkblail WO/TRD 100 by TOV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V. with renounce of countersignment. Cenrlified acc, to Pressure
Equipment Directiva (97/23/EG) by TUV CERT - Cenliflcstion body for prassure squipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045
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Werkgzeugnis
Tent report

Abnahme‘f)r(]fzeugnis

Inspection certillcate

gomal Ewn10204 3.1B /
ace. DIN 50049 3.1B

NNr.: ®0115782 0000
= 3 -

QA-Nr.: 0410023771

Firmenzeichen
Manufacturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postlach 1247, 67282 Burbach

- s

* EINGEGANGEW
1 6.Juni 2005

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer ace. AD-Merkblatt WO/THD 100 .

o

DIN EN ISO 9001 2000

Stempal des Werkssachverstdndigen

4
Busch + Kunz

GmbH & Co. KG
Fittingswerk

%

Datum: 14.06.05
Saelte: o001

AD 2000/W0
DGROT?/23/EG Anh.I Kap.4.3
PSF

Woerkssachversiandiger:

Telefon: 02736/4403-26
Telefax: 02736/4403-478
o-mall  welssenberg@busch-kunz.de

Stek. Produkt ~ Abmassung .
nehtios . Abm.gemald DIN/ ANSI B,
Cuanlity Artlols seamt.  Dimension Dim, ace.
500 T-$TOCK 21.3 /2.0 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best,-Nr. Hartepriifung
Works No.: item Dalivary data  Your ordsr Nr. Hardness tast
14853 0160 13.06.05  1/526875 125-123
warmebehandiung

Waerkstoff FST35.8/1 Heat treatment
Material normalisiart
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-WA AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Bage material Comment
Anforderungen

equiremients
VATOV 1252/12-01 DIN 2609 M0803V/12-01
DIN 2470/%1 ( gilt nur far Reduzierstilcke)
AD-W4 AQ-2000 W8 TRBLOO HP100 R
Die chem. Analyse und die meoh.-tmchn. Werte
entsprechen dem Werkstoff PZISGH TCl gemis
BN 10216-2
Kennzelchnung
Marking
Werksgotf?ﬁtenachweis des Vormaterials

cate of base Mate

Sohmslze-Nr. Vormatetialzeugnia Heratelior Prilfdruek
Heat no. Cenificate of base Matedal  Manulacturer Testpressure
119989 41-207807/001/p Benteler SEP192S
Analyﬁse Cheargennummer 2919 Erechmelzungsart  E

alysis Charge no, Melting pracess :
Krit G st MN P MO ] CR NI cu AL Co
ME % % % % Y% &% Yo Yo % LA
Wert 0,100 0,180 0,470 0,006 0,050 0,005 0,090 6,090 0,150 0,030 0,22
Krit N
ME Y
Went 0,007
Mech.-lechnolo?ische Prifung

ach -technological tast
Zugversuch Kerbschlagbiegeversuch
Tenslle test Notched bar Impach tast
Probe Nr, Proben- Priiftemp. Sueol;tqronze Zugteatigk, Dahnung :’robun- Priiftemp. Probenform Kerbschlagarbeit

age ) Am Bge -
Test no. Pos.of  Tasttemp. Yield strength  Tenslle strg. Elongatien  Pos, of Testtamp.  Tast-form  Impact vilue
sample ro) /o N/mmd] 3]  sample [°cl [mm#]

20210202919 langs Rt 302,00 422,00 36,5 0,00

Fortsetzung Seite: - 002




Werkszeugnis
Testreport

Abnahme R:rﬁfzeugnis
Inspaction certl
Corpr

gemal En10204 3.1 /
aco. DIN 5004% 3.1B DIN BN 150 9001 2000

QAN 0410021711
Nr.: W0115782 0000

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Datum:

4.08.
Selts ﬂ 00
Beslchtigung und Abmessung ohne Beanstandung.,  Die gestelllen Anforderungen elnd erfiili, {
Visual Inspaction and dimension without ebjection Tha prescribed requirements are met. Busch+Kunz GmbH &

Der Warkssachverstandige
Worksinspector
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VIRGILIO CENA & FIGLIspa.

25178 BREQCA - V!AOSEROAN 38 - TEL. (D30) 308581 (M. SIIMﬂ FAX (030) 384845
firtings.oom

emrk: InfafBcansfitings,com « wedd, cana!
TOVI
Anrux |, Seo. 43

cont . 180142 s YOTRS 155 EN 10204/3.1 B

Abnahmeprifzeugnis
~ @.8.ascarding to PED VT/Z8/EC

CERTIFICATO DI COLLAUDO

Inspection Certificate
Gortifical de Réception

emsane

N.
6.308.F11p

PAGIMA
Shaat - Blatt - Page

AUSGESTELLT IM EINVERNEHMEN MIT DEM TUV BAYERN (03.92)

AUP EINE GEGENZEICHNUNG WURDE KIT SCHREYBEN DES TOV BAYERN SACHSEN VOM 231,12.1994 VEREICHTET

Ordinp - Order - Bestellung - Commande | Ciiants - Gustomer - Bestallor -

Clisnt

_l

1/523168 v. 27.10,04

Fattura - Invoice - Rechnung - Faclure

6.306 vom  26/11/2004 -

EINGEGANGEN

0 1. Dez. 2004

Prodotto/Norme - Articte/Specifications - Priifgegsnstand/Prifgrundiagen/Aatordsrungen - ProdultiSpéclfications

seamless elbhows / Nahtlose Rohrbogen

DIN 2605-Teil 1-DIN 2609-8t 35.8/Y DIN 17176-Vd TUEV 1252~AD 2000-W0/W4-HP 1Q0R-TREB 100-TRR

100-4 0802

Vuttamanto fermico - Heal Treatmont - WErmebehandiung - Traitmant thetmlgue

Warchis del progdutiors - Brend af tho manutaelrar -

Hur

| Unter geregelter Temperaturfuherung umgeformt
‘ (800°C bis 900°C)

Marcaturs - Marking - Kennzeichnung - Marquage

a} CENA P St 35.8/1I & - Schmelze Nz,
b} CENA P Bt 35.8/1 & DIN 2605 ~ Schmelze Nr.

=~ Mamue du

Puniona dek'tapailore « Inpaclova Blamp -
Btampsl 688 Bashwarslindingun « Polnpdh da Faxpan:

NA

Watorlale dF partenze: Acciaio/Norma (2) (3) - Rew material: SteelfSpecification - Vormaterlal; Worksiofiftieferbadingungen - Uslidre de dépail: Acter/Specification

m

! st 35.8/1 DIN 17175-ADW4-TRD 102-DIN 2470 Teil 1

Descriziona della Joraltura - Extent of metetiai delivered - Umfang der Liaferung - Liste descriptive
!:h_ %“n::t!; b‘:‘“ 'é“";::“ Fennton
lom uan| Tipe di pradotio L3 4 N twptes
AL B Aulicks - Geganatesd « Diakgnation du produit Sty Atrahabpiinris Harsviter
a N 'y M Produstaer
1b 136 385 9p° 114,3x3,6 8 Page 2558/22 522040 65-221806 RENTELER
1b 672 35 90° 114,3x3,6 & Fase 2559/22 522308 £5-229707 BENTELER
{,‘2 b 420 38 90° 168,3x4,5 5 Pase 2559/22 522908 65-229341 BENTELER
)
WA+ Ramaria « Angaan » Remgiques:
(6} 90 = Tubd seats G11dalvea - Beaniars plpes « Kuthioso Rohty « Tobo sand soudure
W v Tubs aniaxtn ¢ob ¢efartiazlans emwrard 160X - Weidad pipds wlin (03K pioniwe
raling - At R wma 140% « Tubs soudd aves
canatal sSmhable $99%
42 #1ub) vone stutl sotoponii & pruve d2 lsnsta! - I plovt Bra tsated oA KgAlasss; - D¢ Rokie
#iod eu) DICATARH geprii2 - Lo et 3ant Sprsuvis:
Mectssts provy Hdraviine Baf|ants contiabia KD, vasanda §2P thi¥ ! \’;\

=i

1 By hycrsylic (st
Dinth WALKAABABAI LT uch
Par prassion ntitieurs kydadiges

1 By Beaysuhiyn socarding o BEP 1825
. Durch Withalrvaxpriteny gandsx BEP 1933
Per siadl do courant FaszaoN belen SEP 128

[}

hauhad delis anstisd @ D)o provy mELCAARSS Ko Conlerl B Nekiadl soma &y slivgte
Tw r'\‘(‘-llrvrunuo( choamicais anisls -ummu dmnduhha nnl a4 &t pa? enmax
Dis 3 “y htn Prohan geh sind

26/11
Le tonsditlons brpozéas sonl 3 aaks wizan! sarers

Dala
Date - Ontem - Oale

/2004

(] Cape Colieudo

N
d \ly Contio) Manager -

(¢ Respoansable C
BUTTURINR

Qur Sechverstingige
ontrile Quaité

I RICCARDO

I e e L

Inab Antigen Ol
041126_DE306_F1Ip

A



VIRGILIO CENA & FIGLIspa. — Cortificafo - censers - Png - G

25128 BRESCIA - VIk T-7RDAN, 38 - TEL, {00) 358831 (N, Blings) « FAX (030) 364048 ﬁ"“ & Blatt 1
Bh AOMIGE.COM « WA, it ng x.cont noxa N, 6.306.F1Ip »
Risultati delie prove - Test Resulis - Ergebnis der Prifungen - Résultats des essals
Analle) chimica dl colate % - Resulls of iadle anslysls % - Ergebnis dac Schmalzanalyss in % - Résultats d'analyss de coulée % B )
Colats - Hes!
o} Schmelze - Toules c Si Mn P S Coy (1)
o
g = { Rlchiaste H
Reauittd min 0,100 0,400
m'_mmw\ mac [ 0,170 | 0,350 0,800 | 0,040 0,040
1] 522040 0,090 0,140 0,460 @,011| 0,007 {2) =8
1| 522905 0,080 0,150| 0,460 0,008| 0,004 {2} eB
2| 522905 0.080 | 0,150] 0,460 | 0,005} 0,004 {2) =B
l—
Processo di fsbbricazions deil'scelalo - Steel making process « Erechmelzongsurt . Proeddé d'slabaration de Macier: @
et
1$) Cernonlo squivaisnts « Carbon equivatan! - K 1} huattigheit - Carbon dquivalent  Ceq = € + BL "‘" ':'““"' c‘;
(2 Y » Ossigens kenico . Bevc oxygan « Severmiotiimsverarren - Provdsd & Foxyplng & » Fotno aletidco - E!oeMc Furnace » Elsktroscamalz-ver - Fous Alseltg
Frove m iche - Mechanical Tasts - Machanische Prifungen - Essale mécaniques (3) (@h
Oim della provelts - Dix. A pamgatss Ditrerxa
@ Golalz of specimen - Probsnakmat- 8 Borgaton Rerdnass N‘M'W&?.%do e
PR sung « Dim, de {'dprouvete {4) Dehvirg
E g Heat ’5"’ Ahng«l Ufg)ﬂ -
£ £3 sehmaize g0 @ El -i “. 8 w 1
- 25 Govlas Gl 1l asd m Nate
s &, L ! Pgﬁ mmmmm - Remarka
3 g2 = ) . Bamersing
s 2 N mm mm Niamd | Wimm? % HB Joul | | Sem? | ] Remarquas
Rlchlssta - Required min | 235 | 360 |Lu25,0| 10% frnda hugon
Anforderungsn - Demandé -
e N v max 480 |T=23,0 | Mind.3 |HamCRNRER e
=
~|3899.1.0 522040 (3} =P eL 338 464 34,6 131-133
1] 3899.1.1 522040 (3) =P L 344 462 34,6 133-138
i 11 3935.1.0 522905 (3)=F - L 338 465 33,1 131-238
1 1}3935.1.2 522905 {3)=F ' L 33z 447 a3,1 131-13%
1} 3935.2.0 £22905 {3) =P L 331 461 34,3 133-138
11 3935.2.1 522905 (3}=F L 339 454 33,1 131-132
1] 3535.3.0 522905 {3)=F *L 336 456 33,1 133-135
1| 3935.3.1 522905 (3} =F L 38 459 34,3 131-133
1{ 3935.4.0 | 522905 (3} =P eLi 342 | 458 | 34,3 | 131-135
1) 3935.4.1 522905 (3)=F *D 339 481 34,3 133-135
23%14.1.0 522908 {3)=F *L 341 442 24,2 131-133
2]13544.1.1 522908 {3)=F *ls 337 440 34.2 133-135
2{3944.2.0 | 522905 {3)=F bt 336 | 445 | 33,8 | 131-133
213944 .2, 522905 {3)uF L 340 440 34,2 131-135
2] 3944.3.0 522905 {3)=F I, 340 438 34,2 133-135
2} 3944.3.1 522905 (3) =P ¥L 338 441 33,8 133-135
{3) P v Mud 1o} - O2 piped + Von dah RONMIR SurtvdenFs SuI mu(dl Onfum « ¥on an Formatichen - 6t tncmrds
[t a1 feLinge st dies); T - Busrs
(5) B-186 -2 - B - LEBVEE N
(6) $%1 recpardi - On Ntiags - Yon ten Formetinken - Suc tabeseds Dale 11 Capo CoMando i
(7) Tipe W} pravatts- Bprekuen - Dickanlyp « Typa "P"""" » XV-pVIL Daie - Ostum - Date WIII Cantp! Mansger - Dar Saohvasstendips
{8} Tomperatun € piuva . « Tost P - Sanspl ‘ N 16 Responsabla Conlréle Quatte
e BUTTURINI RICCARDD
] Iait - Doddint
ot vars ik oot et it Sirdtecry 26/11/2004 el
- Anéingurgssambag o L}
Inspaciion »1 muoll dve mrnnzlan- £u razcords A Ealsistuang }
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NEW CENTURY WMACHINERY CO.LTD. DingXieng, ShanXl, China
Approved accerding to 1808001 and AD(2000)-WOITRD10C by TOV Rheinland

_ Test Certificate/Abnahmeprifzeugnis  FN10204NINGN04S-3 1R
Certified in aceordance to ADZODE-WU Pressure Zertfizen nach AD2000-WO DruckgeraeteRichtinie

Equipment Directive 97123EC . Anuex 1 Paragraph 4.3 by

P7I23FEG Abschnitk 4.3 duroh Tiv Antagentechnik GmbH

Tuv Antagentechnik GmbH (Notified Body \dertificetion MNo.0030) {Benannte Stefia Kerm-rir.0035)
certificate No./Pruef-Nr. 01 1-05MF Page/Selte:8/13 |

Customar/Besleller: EWGEEA"GEN
Oyder No Bestall Nr.: dater fvam | Worke No { Werks Nr. 16 Juni 2005

RZI 18-0etH0d 011-USMF )
Article { Geganstand: Hot Forged Flange / geschmieteter Flansciv1050~1100TC
Speciﬂcation/RequlrenwmeJPrufg rundiagenfAnforderungemn:
AD(2000)-WOTRD10D, AD(?OODrWGﬂTiD‘\W.VD-TUEV 380/3-0997
Material / Warkstotf: G228 according to / entaprechend: DIN1T243-1937

State of detivery ! Lleferzustand:

nNotmalized 910°C/ 2hrs Heiting procers/Erechmelzungeart: Y

marking/Kennzeichnund: MaterialWerkstoff, Slze/Groesss, PN, DN, Heat-No. /Schmelze-Nr.

Stamp of Menufacturer: Rc Inspector's stamp: L‘l

Hersteliarzeichen Pruatstenpal -

Content of the Dealivery / Lieferumfang:

Pleces/Stuackrahl Dascription/Bezeichning: JHaat Mo / Schinelze-r. | Tast No/Probair,
7500 TDIN2633C PN16 DN10(V114.3 07128 897-808

Meachanicnal tests !l Mechanirche Prueftingen:

Posilion vl specimelPrabeniayy, Tunyerviul Rowin lemper alu efRuun lermse uhs -
Test No. Tenslle test / Zugversuch CharpyAmpact TesL ISO-V Speciien THerdness
prebe NG. Rm Ren Ay Kerbschisguersuch, 180-V-Prohe Hacrte

Nfmm’ Ny % J YN HB |
410~-640 2280 =23 >31 o
587 510 310 32 7 g8 94 50 142
548 500 305 34 a3 83 102 a3 145
/99 505 ano 30 83 95 £9 8a 148
640 §00 306 32 87 85 110 94 f44
Chemical analysis / chemische Analyse: o
Heat Mo ./ Schmelze-Nr. % C % 8i % Mn %P %S % Cr % Mo Yo bt
' G025 | 045-040 |0.40-000| <0035 | <0.0%0 | <0.30 ]
0.19 0.265 080 0.01 0011 008 .
7128 % T % Ta % N % Co % Cu % Al % Nh V% |
' 30.015
0.021

Visual and dimenslonal inspection f Besiehtigung und Ausmassung:

Approved acc, to AD2000-WO/TRD
Diractive (§7723/EC) by TV CERT-

Place [ Ot
Dingxang

Date / Dafant
2005-4-30

withowt cooyplaint / ohne Beanstandung

100 by TUV Nord a.V. with renounce of courtersignment Cestifiet acc. to Pressire Equipment
Centification body for pressure equipment of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg-no (1048

wWork's Inspector / Werkssachversiaendgear

A5
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Werkszeugnis
Test report

Abnahmeprifzeugnis
inspection cerlificate

gemél  ewnio0204 3.1B /
acs, DIN 50049 3.1B

yr.: W0119735 0000
N0

o

DIN EN 150 9001; 2000
QA-Nr;; 04)002171)

Firmenzeichen
Manufacturer stamp Mark of warksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KQ, Postfach 1247, 57202 Burbach

EINGEGAHGEN
21, Juli 00

Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100
Producer ace. AD-Merkblatt WO/TRD 100

Stempel des Warkssachverstindigen

20

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

®

Datum: 19.07.05
Sslte: 001

AD 2000/W0
DGRY7/23/BC Anh.I Kap.4.3
PSF

Waerkssachvarstandiger:

Telefon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403-476

o e-mail  weissenberg@busch-kunz. de
Stek.  Produkt Abmessung - .
nahtlos . Abm.gaman DIN/ ANSI B.
Quantity Articla seami.  Dimension Dim. age,
528 T STOCK 114.3 / 3.8 2615-1

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum lhre Best,-Nr, Harepnitung
Works No.: Item  Dalivery date  Your order Nr. Hardness test

15271 0010 15.07.05 527474 120-121

Wiéarmsbehandlung
Werksloft F ST35.8/1 Heat treatment
Material nommalisiert
TL8-Vormat. DIN 17175 AD-Wé AD 2000-W4 TRD102/203 Bemerkungen
Base matatial Commant
Anforderungen
equirernents
vardv 1252/12-01 DIN 2609 M0803v/12-01
DIN 2470/1 { gilt nur f4r Reduziersticke)
AD-W4  Ad-2000 W4 TRB1OD HPL0OO R
Die chem, Analyse und die mech.-techn. Werte
entsprechen dem Werkstoff P235GH TC1 gemis
BN 10216-2
Kennzelchnung
Mardng
Wemstottgﬁtenachweis des Vormaterlals
a s ol base Material
Schmalze-Nr. Vormatenalzeugnis Hersteller Prilfdruck
Heat no. Cortlficate of base Materlal  Manufacturar Testpressure
212359 18B668 MH BEPLI2S
Analyse Chargennummer 3743 Erschmelzungeart E
Anaiysis Chargs no. Melting process
Krit (o3 Si MN P MO S CR N cu AL Co
. ME % % % Ya % % % % % %
Wert 0,080 6,230 0,480 0,010 0,020 0,006 0,100 0,090 0,200 0,028 0,2}
Krit T NB N
ME %o % %
Wert 0,001 0,001 0,007
Mech.-technologische Priifung
Mach_-teehnological test
Zugversuch Karbschlagbiegeversuch
Tensile test Notchad bar impact tast
Probe Nr. Proben- PriiHemp. Streckgrenze Zugfealigk. Dshnung Proben- Priiftemp.  Probenform Kerbschingarbeil
Iage Re m lage
Tastno. Pos. of  Testtemp. Yield strength  Tenslle strg. Elongation  Pos. of Testtemp.  Test-form  Impact value
sample rC) Nmm=] Nrmme) {°s) sample {*C] fmm]

21140403743 langs Rt 308,00 409,00 31,0 0,00
3 282,00 396,00 33,5 Q0,00
3 296,00 403,00 35,5 0,00

Forisetzung Seite: 002




Werkszeugnis
Testreport

Abnahmepriifzeugnis
Inspection certificate

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

Cor>

DIN EN 150 9001: 2000
QA-Hr.: 0410021711

gomaB em10204 3.18
ace, DIN 50049 3.1B8

Nr.: W011973% 0000
No.:

Probe Nr. lProbon» Prilitemp, amcggnnzo Zugl-sllgk. Dohnung  Proben- Mikemp,  Prot&ndaa0Kerbschingarbeit
] (:]

ag m . lage Solte: 02
Test no. Pos.of  Testtamp. Yield sength  Tenslle strg. Elongation  Pas. of est?amp. Test-1onn  Impact value
sampla {*Cj N [N/mmz} [%] sample [°C) [mm7] 1]
4 288,00 404,00 40,0 a,00
Beeichligung und Abmessung ohne Beanstandung.  Die gestaliten Anforderungen eind erfiillt, lﬂ : l;wlj
Visual Inspection and dimenslon without objection The prescribad requiramants are met. Busch+Kunz GmbH & cB. KG

Der Werkssachversiandige
Worksinspector




PAR %2214 2S¥2INIA 100182 Wsv'l 0'zxe'lz adid y0'ZL %4

HOISNIDAA punssswqy BunuyoPzagpnpoid abusy uo}sod

abieysn WLION sse|q adid

§/1Z + 091z :joi buidid-s

9'L089°5/LLOLSO0ZHS

9'1089°5/600L9002MS  TIN-lIeIseg

Buidid-ijs

a83{S0M pafoid

uonejuswnyod uabBejuol pun yiuysasjuasbejuy WVA :apunyj

55800 - | | -




A

Test Report

EN #0204, 3:1:B forwelded tubeég
N{s: CERTIFICATO }
W genZaLol

. linvolce Nr.
Hysap 1 | flauura ¥ Rectinang® po2s7/ 1

{Tolerances
ﬂemﬁz Taler nzﬁz"h"‘,3

T wopRE bR 464337

f“ c:atmns
Speozf‘ ohe l M(G)‘dérﬁngm .

[Markm

Maroatira £ Kehitzelchinig®

Pos ”lty ;We‘i@'ﬁt finish
BT e “”" e :
L Result af Testmg
v1su&1 and dm\ansionnl control ' No - excep
Be:mc;htn.gung und: Auamessung - OuB.
Curnan gording to sip ig92s No dxosp
wi.tbelstunmpfnafung“naah HEP 1925 _ OB,
Eddy’ curfant acuordn.nq to. BEP 1914 - No aexcap-
Dichtheitsprﬁﬁung nach SER-1914 . 0.8,
; : Saing to BN 1023% . No e¥eep
W vozay : OB
G914 Mo axcep
e i. s "o"',JB‘ "
By lals
Pos  campe. R Aek SN Type
NF.. NeEria “tegteoil {ost, cé:l

S 195> P S TR 4

2 zvr AT7Z ‘snfl . 6.?'!.3:" 600 XIp A1 CIKC
Ghemical Compasifion SCAMELZANRLISE

Fos. heathn, - % ol%: 8%  FPhk  WR%  Crh Ni%  Mo% 1%

g4 70KL, 0046, 0300, 045K 00K LY. B0 0. 8052.00

5
-AA 484387 ‘&«@46 N8 D001 0,024 124 18,03 §.50.0,00 0,000

Thete mrements»sﬂpuia ol-ars satistied, '

MATERIALE RISULT; GONFORME A QUANTO PICH[ESTO Gorla Midore, 16.05,2008
DIE-GESTE DROERUNGEN-SIND ERFUBLLT

Der TUV:verzichtatm ieirivom221.06n08 Gegenzelchnung

as-¢onfified:by- fetter ON22 :2008, e TOV givesip S'Q‘W‘Q
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NIROBO

Rohrbogen - Reduzierungen -

T-Stlcke aus Edelstahl

Nirabo

Metailverarboitungsgeaeliechatt mbH

Melnhausen

Nirobe GmbH Fernnut Tetafax  Teletex

Postiach 1129 06182) (06182) ((7)6182916

63626 Mainhausen 3146 25276 ABNAHMEP
gem. EN

Priigegenstand: Discription Part:

ROFZEUBNIG 3.1 B
10204 /DIN 50049

INSPECTION CERTIFICATE

N~y 8

Bestell~Nr.

7399

/ Order-No.

18558~-10000 SCHR.-BO-5R

vom / f¢

=1} 28.11.96

Uerhke=Nr. ./ Our Ordetr-No.

Rohien

Eihnahtrohrbogen,
Bauart 3 ~ 1,5 d, Teil 1,
TLH DIN 2609 -
Schweiffaktor V = 1,0
in Lohnfertigung aus beigestellten

DIN 2605

HP 773

Q0 Grad

Kaltverfornt—KALTVERFORAUNGSGRAD = 10,7%

7359

WO - Zuerkennung des Technlschen Ubsrwachunys-Vereins
Heasen a. V.vom 11, 7. 1977 — Aktenzeichen W 2394

Warkatoft:
Grade of Mataral;

45541
X & CeNLTL 18 10

Erschmelzungsan:

Stealmaking Pracess;

E/ABBX  (Eleclrostaei)

Kennzeichnung; Herstellerzelchen/Trade-Mark

Marking: Werkstof{-Nr./Grade-No. 2
: Chargen-Nr./Heat-No.
Umiang der Liaferung / Quantity from the delivery . .
Pos. Slackzaht Abmessungen (mm) Cheargon-Ne, Proba-Nr. Besichiigung u. Ausmeaesuny
itom Quantity Dlmenslon (mm) Heat-No. ‘Test plage-No. Inspection and Measurement
0L | 9998 | 21,3 X 1,40 J3055Y 2434

ohne Beanstandung
without complaint

Chemische Analyse (gem, Werkzeugnis des Stahiwerkes) / Chemical compaosltion (according to certificate from the Steelwork)

Chacgon-r. c si Mn P ) cr Ni Mo Ti Nb Te Gu
3095% 0,024 0.5% 1,6740,0330,00317,3Q 92,10 0,314
Zugversuch drsetat durch Rihgauflweitversudh nadh DIN $0135,
gem. UYdTOU 2852, ﬁusgjbe 034/93 = Oh"j Beansteancdunger] j

Ergebnis der Prifung / Machanlcal Properties in condition of detivery

(gen. Rohrzeughis)

Abmessungen dos Probestabes In

Dehngranze/Prool Sliass

Tuglesiipkell - Uehnung-

Es wird bestétigt, dap die gelieferten

Telle den oben angegebenen
Lieferbedingungen entsprechen.

| Probe-Nr. N/mma2 [N/mma} %
Test place-No. din?:;r:j(:ilz)(‘oeltc;:co : ! Tansile 8irength | Elongation
Rp0.2% ' Rp 1% Rm AS
Anforderungen: a0 -
Reqgulrament; 200 235 500--/30 15
7434 323.0 [354.0 ] 6060 w0, 0

Das Material befindet sich i
vargeschriebenen Lieferzustund.

We certify, that the material comply
with the above specification. The test

- Bastandigkeil gagen interkristaitine Korroston gemaB DIN 50914:
intargraniar corrosion test according to DIN 50914:

ohne Beanstandung
without complaint

resuits [n the enclosure cotrespond
with the requirements.

Verwechslungspritung durch Spektragkop = 100%
Spuctroscopic check for mix-up of material = 100%

ohne Beanstandung
without complaint

Dar Werksachvarstandigs
Work Inspactor

Comment:

Bemerkungen: .
ZERSTORUNGSFHRETE PRUFUNG/PRUFDRUCK:

100 % WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 19235
FUOR DYE ROHRE GEM. ARZ EN 310204/3.18B
DES ROHRHERSTELLERS.

(€

Moinhausen,

25.08.97
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Nirobo ’ : KE g -
Matallvararbeitungsgesellschaft mbH N]ROBO .

Mainhausen »
J Rohrbogen - Raduzierungen - -
T-Stlcke aus Edelstahl

Niroho GmbH Farnruf Femschraibar  Telafax Teletax

Ostring 25-27 (06182) 4184529 (06182) (17)6182918

6451 Mainhausen 1 3145 - nirod 25276 ABNAHMEFRUFZEUGNISE 3.1 &

. S . ) . gam. EN 10204 /OIN T0Q4A%
INSFECTION CERTIFICATE
Niat 10000

: . ' g Werks-Nr. / Our Order-No.

Priiigaganstand: Discription Part: 10000

Twgticke aus Edelstahl aws geschueilRtom
Rohe gezongenr gegllht wnd gabeizt

OIM 251%y Anf. DIM 17440/8/111 Werkstoff: ABAL
valded Teesy stainless steel Grageof Mawria: X & CeNITU L8 10

anna2aled and pilakled
Erachmelzungsart:

I
Steaimaking Process: 6/ACD {Elactrostaal)

Kannzeichnung: Harstaitarzaicnen: Trade-Mark
Marxing: Warkstoft-Nr., Grace-No. E
Chargen-Nr.,/ Hgat-No.

Umfang der Lisferung / Quantity from the delivery

Pos. | Stickzam ] Abmeasungan {mm) Chargan-Nr. PrabegeNr. l Bgmcndqung u, AUSMBESLy |
tem Quanuy ! Cimenslen mmt HeatNo, Teut pracse-No, Ingeatian ird Measwramaent
] } . i . '
. gy . o B I /s anat " e X o 8 ! -
Ga o AEO T 2103 s 200 BHTTALWILAIALCY crane Bsanstandung

] | 2010 } without complaint
: 1

! :

i

| l i

I Chersche Analyse igem. 'Narkzeugnis ces Siahiwerkes) / Cnemical composition {according o ceruiicaa from tng Steeranrk)
foh; Nt | . . i i

Chargar-N C | S i Mn | P s Cu

Hsatha. il[
o
a

Cr Ni Mo. i Ti ¢ Nb . Ta

| 8677 38~21 ()v()f‘}'.i ():al‘li.';? 100y D2AD»QOLL7 203 PuiE

0253

]
! 1

Ergeonis der Prifung / Mechanical Progertigs in condition of delivery
P . nw = Oanngranza, Proct Sirass Zugiastigkest | Osnnung
Prooar. | Ay..,css;:gg:f::&:::m_:.. 9 !N!.(.;ch t} ) A :
Test diuca-No, } gimansion of a8t piece Ap 8,27 U g e, vensile Strangth | ‘Eionfgllon i Es wird cestétigt. dai die goliefacten
" BIED i ‘ 1I— Teile den dben angegebenun
Anforgarungen: e “ -
Requiroment: 200 AR 500*730 20 Llererbaalpgunggn snlsprechen.
2109 DT 50114 Tt D TB06rD | GRTs0 | A8y 0 | D8 M e
“t e S DA = Y 1 yorgescnngbenen Lieferzustand,
2110 i H0LL14 T4 0 \35}/ «Qf 44880 43401 we certify, that the material comply
1 with the aoove specification. Thae test
{ results in the enclosure corraspond
| Besidrdigkeit gegen intarkristailing Korrosion 3eman CIN 58814 cihne Beanstandung ; with the -aguirements,
. intorgranuiar Srresicn test aceorging to CIM 50914 without complaint |
- . P :
- 1 Vervecnsiungsorutung gurcn SoeKroskea = 160 ahne Beanstandun Der ‘phrkaacnversidcaige
U saecirasconie creex o mboup of matgnal = 200% without compiaint / ok inspecicr
| Bemerkungen: |
i
i

Comment: @ ; 7
= ' 7

Mainhausen, A3 102,720

RApY
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AY

CESINOX s. r. I Test Report
Jia A Colombo 196 EN 10204 3.1.B for welded tubes
21055 Gorta Minore - YA - 1 -
Tef. ++ 39 0357 368577 (ABNAHMEPRUEFZEUGNIS - CERTIFICATO )
Fax ++ 36 03371 604366
part. IVA IT 01568490720 Number: 7s030101
Customer
Cliente / Bestelier
Order Nr. . - [Customer Invoice Nr.
Qrdine / Bastell-Nr 5917/010000 order Nr. 7903/ 1 faﬁuralReohnungsooquA/ 1
Specifications ; Tolerances
Spg:iﬁche/Anforderungen DIN 174587 1'4541. daglrolleranzelToleranzna/Ta
Marking CESINOX W 1.4541 33.7 X 2.0 D3g W PK1 CH 482806
Marcatura / Kennzeit:maun;f‘P 7903/1 -
Pos.| Qty. Dimensions total  [Vveight finish
mm. m kg
82 33,7 x__2,0 x 6000 492 783 d3g
Result of Testing
Visuval and dimensional control No excep
Besichtigung und Ausmessung O.B.
Eddy Current according to SEP 1925 No excep
Wirbelstrompruefung nach SEP 19285 C.B.
Eddy Current according to SEP 1514 No excep
Dichthei tspriifung nach SEP 1914 0.B.
Flaring test according to EN 10234 ' No excep
Aufweitversuch nach EN 10234 0.B,
Intergranular corrosion test according to DIN 50914 No excep
IXK-Bestasndigkeit nach DIN 50914 O.B.
aca. cert. of supplier / nach WAZ des Vormaterials

Mechanical properties according EN 10002

Pos Sample Dimensions Rpoa2 Rp Rm A s0% SN type
NT, N J mm? N 7 mm N/ mm test coil test coil
STB00 > 2365 < 730 > 35.0
K 1 33,7 x 2,0 315 354 607 §6.0 XJF 12 EIng
A
A
A
Chemical Composition SCHMELZANALYSE
Pos. heat Nr. C% 8Si% S% P% Mn% Ct% Ni% Mo% Ti%
<0,080<1.00<0.030<0,045<2.00<19.00<12,00<2.00<0,700
A 482806 D.033 0.58 0.001 0,027 2.13 17.12 9,03 0,00 Q. 284

The requirements stipulated are satisfied

MATERIALE RISULTA CONFORME A QUANTO RICHIESTO Gorla Minore, 04.11.2004
DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT

Der TUV verzichtet mit Schreibeir vom221.04auf Gegenzeichnung.

as confirmed by letter on 22.1.2004, the TUV gives up signing
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Rohrbogen Reduuefungen-

T-Stiicke aus Edelsiahl

Nirobo
Metallverarbeitungsgesselischatt mbH
Mainhausen
5
Nirobo GmbH Ferntuf  Talefax
Postfach 1129 (06182) (0B182)
63528 Mainhausen  8%0%-0  8901-80+81

Profgegenstand: Dlscrlpllon Par.

- ABNAHMEPRUFZEUGNTS 3. 1B
gem.EN 10204 7 DIN 50049
/INSPECTION CERTIFICATF
.Nr;, 00052128
BestellsNr, / Order-No.
5400217 5100696 fax ad sm
‘vopm./ from 14.03.20058

."iuar'ks~Nr, / Our Order-Na.

. 52128 ‘

Einnahtrohrbogen,  DIN 26057, 00" Grad
Bauart 3 - 1,5.d;, Teil 1, .PK: 2

welded stalnleas steel: elbous, No= 1,0 &j
Abhahme ' gem; RDQUUD u2/wlB~VdTUV 1252

TLR DIN 2609 'jfi_ DGRL 87723 EG
Lohnfertlgung aus: belgestellten Rohren :.
Kaliverformt, nlcht uarmebehandelt

11, 1&‘5‘”"

WO - Zuerkennung des Technischen Uberw.chungs-Vereins
Hessen e, V. vom 1. 7, 1977 - Aktenzeichen W 2385

£541
X 6 CriiTi 18 10

Werkstoff:
Grade of Malarial:

,." 1 Erschmalzungsarnt:

Steetmaking Process: E/AOD

{Electiciaegl)

' Kennzsichnung; HerstelierzeichensTrade-Mark
‘gem ~<”‘ HP ?/3 Kal'tvef'fomungﬁg ._‘ad Marking: Werkstolf-Nr./Grade-No. z
o ' b Chargen-Nr./Heat-Na.
Umfang der Llefarung / Quantlty h'om the delwery
Pos. Stagkzahl Abmessungen (mm) Chargen-Nr. Probe-Nr, Besichiigung u. Auannssung
ftem Quantity Blmenslon (mm) Haat-No, Test piece-No. Ingpection and Maasirament
01 20| 33,7 x 2,00 432806 1

ohne Beanstandung
without compiaint

Chemische Analyse {gem. Werkzeugms des Stahlwerkes) /-Chemical composition (according to certificate from the Steelwork)

Chatgen c si Mn P S cr Ni Mo Ti Nb Ta Cu
482806 D,033| 0,58 1,13(0,027 0,001°17,12 9,03 0,286
Zugversuch ergetzt Hurch Ringauffueitvrsuchl nach DIN EN 10234,
gen. V4TUV 1252 = opne Beanstanhunqen. (4 {Prober})
Ergebnis der Prufung / Mechanical Froperties in condition of delivery  (gem. Rohrzeugnis)
B> Zugfostipkait Déhnung
rove;, | APmessunaon dos Pravestapas n | Denngrense/brastSteess | EG oLy 5
Test piece-No. dimenslon of test piece ozt | Ror Tensile Strangih | Elongetion | Es wird bestaligt, dab dle gelieferten
pYTt—— P32 p.1% i Teile den oban angegetenen
Raqutrement: : 200 235 Kr00-730 15 Lieferb?dipgtém';'er;em;;pr:echen.
1 1520 ;| Das Material befindet sich im
320,07 342, BOn, @ 2l vorgeschriebenen Lizferzustand.
We certity, that the material comply
with the above specification. The test

Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion geman EN I1SQ 3651-2
Intergranular corrosion test according 6 EN 1SO 3651-2

chne Beanstandung
without complaint

resuits in the enclosuis correspond
with the requirements

Verwechsiungsprafung durch Spektrpskop*— 100%
Spectroscopic check for mix-up of materjal = 100%

Comment:
FUR DIE ROHRE GEM. APZ EN

DES ROHRHERSTELLERS.

ohne Beanstandungj:
without complaint i
Bemerkungen:ZERS TORUNGSFRETE PRUFUNG/PRUFDRUCK: | -

100 ¥ WIRBELSTROMPRUFUNG/SEP 1925 oo

Der Werksachw-re.téndige
= Worklnspmtor .

10204/3.1B

TN N R



L1v98

£29ZNIa

1o0LgzZ

el

L'eg

abue|{ yoaN BuipIBAA

00’y 14

abieyso

WLION

sse|Q adid

HOISHISM

Bunssawcy

BunuyolazaqPnpoid

abuoapy uosod

Bbuidid-|s =

2]

SL1Z + 091z =401 Buidid-s

9'L089°S/E L0LSO0TAHS

9°1089°6/60015002XS  IN-liSiseg

92{S0Y piefold

uoneuaWNYOQg

uaBejuoy pun iuyosajuabejuy WA :opunyj

195800




A
o~

woa fexnDiA - VW3 8Y9ZL2/ LEVOLZ (STSZ-16+) 1 Xed B9 -GOELLZ '€VI0.Z (§252-46+) 1AL 'WIONI "905 |OF - BUUSEIBLEN "SuByL 150 ‘ealy jeujsnpugndersy OQIN SUYE-O © AMOLOVA
1165922 1 0862 1922-22- 46  XeJ 9SOS492T 9.9/ G927 '¥8EZY 1922 "L2€Y 192Z (2Z-16+) 1oL "VIGNI ‘BE0 Q0¥ - 1eGUINWY ‘BiEIST Pieiieg 'PEOY UOSIIA 0014 1| ‘SISQUIRYD feuddilit ‘01 ¢ 301440

VOESTASNIFUOM ) GWVLS SHGLOSENI
o o 1 12U AL n
. uaqiiyos ¥ :
XP@N&O el (ICA U ,
SIHC NYIGN! J0 S1 ONY LOVHINOOMAEAGHO 3HL HUM SZITdNOT ONY Q21831 NI58 SYH IACHY 038142830 NI LYN 3HL Lyl AJILYED EM
NCLLYIOYM GNAOEDMHDYE 30 LA SHL NI Hiwm ONNOJ ANV ALALDYOICYH BO4 Q34554 SI TWHILVY 2A0EY 3HL v 1$31 ALIALLOYOIQVY,]
NOILYAYISEO CRIY

SIVANNOS NIVAD SHL NO G3ANISFO NGULYLIIIINd BABEYI ON
Z-153€ OSI N3 NIJ HilM 3INYEHOOOY NI 1831 091 038Svd
{0M10345 ITUSOW HLIM GALS3L %00LINOLLO3rGO ON ¢
AHOLOVISILYS ¢

1531 NOISOHYCD HYTINNYHED ¥ILNG
Wd
NOLLOZASNI IOVAUNS

|

NOLLYIHI03dS THL HIM NYIINOD * SNOISN3RIQ!
O3HONIND YILYM ONY 32,0503 LV 02 TvINNY NOLLN10S * ANSWIVY3HL 1vEH
1SYONOOASHE GOVINOLLONGNL S8300¥d ONLLITN
9L vil 9Ll 8Lt vrTL gz'95| G6'iee 10’882 05°958| OINd FALTALH Y €'8vI0b( 59099
bie 9i¢ fA YA 802 148 2 £€£°95] €8It §49'88g $Z°8yS| OLNd ZP9ZNIG £°89L1/0G}| SLGPS
74 o8l 9L} (418 06°0L §9°'951 02'62¢ Ly'06Z 26°758| SiNd ££9zZNIa 6°88/08| 55698
08t 11:3% 88l 4:14 0869 +$5'96} 6E£°IEE i6'88Z 6v'¥5S| 9INd €CO9ZNIA 67£Z€/00E| GPESS
1424 802 0Ze vz gzZ'ol 9g'9s] SLLEC 10°88¢C ¥5°055| SENd €E9ZNIA L'EEISZ) 1198
z8l 8Ll Z8l 98t 68'69 $2°95] E£€LEE 80°v6C 68°265| 9kNd €E9ZNId L'EE/ST| L1799
BING € z 3 as=o1 - (Zunug (Zwuyn) {zuniN)
: % V3uV % % =0y % G=9y HIONIAULS ‘ON
SHYYWIN (S3300r) WwD1x0, HOLONA AdHVHD 40 NoWonay NOLLYONOTA SSIYLS 50084 FSNIL NOLLSRIOSSC WLl 1vaH
1§31 1ovdill S$31L43d0¥d TVIINVHOAW
oge Si0 - €06 8Z°LL 0£0’0 bLO'0 €50 £9°) 81070 0Lt §9099 OLNd ZVSINIQ £'8P/0Y 9
0.8 €10 - FAN L1284 6200 0zo'0 Z5°0 £g’y £20°0 o S4599 OiNd TPOTNIG £'891/0G) §
08¢t 9t'0 - 528 8e'LY 2800 zi00 150 9g'l 0200 TL9 59699 9iNd €E9ZNIA 6°88/08| ¢
1374 81’0 - 508 sy'Ll €00 Ssigo¢ o BL'} 1200 Zl S¥£399 9iNd €£9ZNIA 6°£ZE/00C g
[v]s] 4 94°@ - s0'6 si'gl erAa §100 £r'o 8Z°L 61070 LS8 LVPS9 9iNd £€92ZNId L'eelse 2
ooV Lo - G0'6 si'gl 6200 G100 £V bt 61070 008 FAS 4L 9iNd £ESTNIA L'eeist b
Wdd oN
N 1% o N% 10% d% s% ° 1S% % 9% ALD ON L¥3H NOLLARIOSIC WL} 98
SISATVYNY TVOIA3HD .
. }"AJY 0005/S9Z11°000S/Z9T b 1'000S/9L20 4 000S/9L80L'0C0S/80S0 L :ON ¥3Q 'O
SIONVT] A3DY0O4 13318 SSIINIVILS 20000 20 0¥¥ € 202 ¥D
Q¥YANVLS Nia NOILVYDIJIS3dS TVNOISNINIG "ON "93¥ SWD 03/Ez/L6 O3d ANVIWY3D
LPSYL YN Elet ) OVAWEMZM B3 LIVIEDRISN aV
86 - O¥YLINIG NOILVDIHIDFdS TYIYSLVIN|  ©L 00V INFWSEINDIY TYIINHOAL
vO0ZIL /6L 31vd| vz000Z0 05k A 2OZ 0 "ON '93d OsWAS
8- .78 04z, ONHIW O LIVTENWHIW 2022 QY SEIHNMLOWIONYI TAIWOISD
P37 sBUIBAO4 81t r0zoL NI - L0 1SIL THN B ILYOIHILYIO NOILOFASNI AR
= ANSOVEy,,
2 %y
N & g JA/ETIL6 Qdd
A VA
. Qu AL 3 \wt@ -




116662 1-619ZNId Looigz 1¥syL 0ZxX.'eE 99 passald 00'y 8z
abseyn LWION ssejo adid HOISHISM Bunssswqy Bunuyoiazagpinpold obuap UCHIsSOd
§21Z + 093¢ o1 Budid-(s

9°L089'S/1L0LS002HS

: - 9°1089'S/6001S00ZHS  IN-HISISSH
pBuidid-|s

23|S0) pefoad

usbejuopy pun yiuysajuabejuy WYA ‘opuny

uoneluzUnyog

195800




o2
o~

“asnpubis SUDS 9)GO{DA 153 (DIULDD 9T M HOKPHIW DOOT-TV PUP M HOIPPSV-QY T Ranpapuoul poraxddy J/E7/16 0™
JeinouBis INOUTIM PIOA St podes oy
/BN Juypsiaup) BuULE ISy SubADZ 500

12Bupds Yy / 905 H

uiEn P Inapedsun [ Jopedsit DPOM / SRIPUDISIBARROSIM ST

SOpRSHOS 313 JUO $o950dLUL SUOHIPUDD 567
:poySHOS 8O spuswaiinbas Buuopnnuow

R robudg

A31IdTNg / T8T0 TpRZOT N3 NIO DLed) BNIONYdX3/H
WINILYWISYE [/ T IdALYWEOA

JAINDOIIOU [BUSDLY SD PRI - “GM HOIPHAW (00T OV PUn DM HOKPHIRYY -G Lpou SRS Sy} “OY/EL/ L6 FMHLPRY (PO JORITSUOIRIRM 10 $OE

ODWKN}HHMBmDQGZHK oMog3/ NFB0d
38 00T> / HONSHYIABNZ 3ly3am 001>

= -¥J6 ITISN3L SL7NS

"gwwmmmmmﬁwnﬁwﬁﬁumwm“ NOILOZCE0 LNOHLIM / 870 17W d 30 sLnszd / { 1S3LOHULNIAS) HNNAMEASONNTISHIIMUIA
o SOOI [BUOISUUP PuD 284G a31irans / cgcaQ zZ-Tg%e 0SI N3 0L "Oo NOTSONHOD HUINNONOYILINT / HOWM 183L-KHI
g0 tBunssoussny pun BunBilpIsod d3Lum/H3assem O woaaxomoa -SYONNY/ T TIDIRSHNNS0T FH3A0N0IY Y -33L/3%0018~"038 "N -1
Sale) OTC" 4 56271 Too 0| £20°dT0T |85 0] £20°0| 2 LTGé6L Mﬂ Trsy 1| 2
STO CEE 0 co 0y20°2| ¥8 9T| §00°0| LZ0 QIS T| 82 0| g¥O 0| 3 $980ZZH T26% 7T 1
% % % % % % % - % % % % % 5% %
, an 86004 890D ON QUDH ok
% % % - % % % % % % % % % % % ey “onHPoH iopaon u
bo A o [ u v W | ow o) s d ury 3 2 3 T BTOUNOS HOITUOR L
SNOWNIHD NOWSOIROD / SISKTYNY / 3SATYNY
OTM/ZM/00ZAY “ZSZTT ANLGAZ "HNW
1 . . 02 X L°2¢
oL * 09T G| A gy OS] LLTZZE | g7 RZ L IM~-08 TA02Z NIQ TESPLT NIQG T-GT9Z NIG 3FRINLS-L1 "HMHORZD| OT 2
[ : OTM/ZM/O00ZAY “ZGZT ANLOAT " IND
| , : R _ 0°z X £fgv/oz X g£°09
POl -~ ST LA o) mwww L97ETS 7119962 | ZM-ay_ “609Z WIQ “24PLT NIG Z~9T9Z NIG IMonLs-"363d M "8l oF T
rfay F ] % L - - e s —— : ’ - -
33l o “ons SUCROIUOHAS vopouBised oquon | o
hm»s\mm%ﬂ.o: ﬁwnomeﬁmm WM £ _m.mmm ) m Mm ONTSAL QuawInbey ofoURy Jo UUOUOEQ AWIDNTS w
JouRh RePOOOKES Wa 3 oo w e R vedisuspeoyry P Bog) 40P, ] oBuey s
AN SO 0TS LLGO0OPS TeTZE 050720 LRZES
. i _ ‘ap0 P DA PGSO P HIY ‘ON OPUCRIRIOT 232.02.5%50}?2&0052 oy DNONDOY ON- QOO N-TRIMADIY | | W T S FAIOQ- MBS G0N woztoouomwoz%»s\. SN 10IA/S R
ap yquB-raBuids mwi//dyy BB . wores
spyqub-pBundsBoul  IiDke » g1 % 0001 N3 gh-o-rmmu
» “ony Uokdooy O AT | O ST LReCy f uodkal 20 _
UISAOYGDMGTS 69866 - £-§ Bnjuauly wy 50750 $0 S = W) TN SUBNETICOURIOUCTY [ SHIBPETTLOM
PO B D9~ 1 DS -a -5 soctnns 00w
Ob-59 68 / LG 120 FOIPEL - 0°69 68/ £5 1Z 0 SUORPI AN R AN CuBBPUOROERoR -
{uatpupusp)oy) [0EAN $EELY-Q - Yy POSPOjAUSLOH O = W Ode-3 S0z~ G =G mo 0 Uo7
o . ’ ﬁumwumﬁb‘, o) ¢ Thaie) 85 Sl 3l LMJ_J_MHMK ﬂwM\num
> 5 V:Z:UN.P + lw—nmm..—..m rwﬂu_@mem?n um.YWuOu 3 s e el
: 3 s o Aayazjnucits paasxide 7921 NRIB ANLPA G202 14008 Ot Fm m 50p ueute7
. Q3126 O3a £ 000Z OV 7 001 CHL 1 OM-TY 1oT LORINeT
:mEQ =m g = —=L w - AnL .%Mumoi.%w) . |PIBHBN FEELP-Q - OF POG-pojduassy - HqWO seBuirdg

- e




SI09.7 LS%ZLNIG 1001872 (41

0'2X €09

adid

£0'9 62

abieyn UUOoN ssp|o adid HOISNISAA

Bunssawgy

BunuyoezaqpnpPoid

abusy uonised

SLIT + 08)C 10l budid-|s

9°1089'6/1101S002MS

9°1089°S/60015002MS  IN-1IS1S98

331S0Y) eloid

uoneIusWNYog

usbejuoiy pun xiuyssjuabejuy WYA Iopuni

298800




EDELSTAHL - ROHRAERK GVBH & CO KG

Abnahmepriifzeugnis 28
Inspection Certificate
EN 10204 -3.1 B

Zeugnis-Nr. / Ce_rtiﬁcate No. 73867

Selte 1 von 1

Auftrags - Nr. / Order No. 2680

Hersteller / Manufacturer:
SOSTA Edelstahirohrwerk GmbH & Co. KG
Werk Berlin

Prifgegenstand / Object Werkstoff/

lingsnahigeschweifite Edelstahirohre
DINEN ISO 1127, D3/7T3

4541
X6CrNiTi18-10

Grads of Materiak

DIN 17457/Tab.7, Priifklasse : 1

Erschmalzungsart / Melting Process: E

blankgegliht, Ausfiuhrungsart: Tab.6/k3
Schweilfaktor V=1,0
in Herstellangen von 6000 - 7000 mm

longitudinal welded stainless steel
pipes, bright annealed, in random length

Kennzeichnung / Marking

Herstellerzeichen / Trademark )
Waerkstoff - Nr, / Grada No.

Chargen - Nr. / Heat Ne,

Abmessung / Dimension

Umfang der Lieferung / Extent of delivery

Stackzah! Abmessungen (mm) Chargen - Nr,
) Quantity Dimenslon (mm) Heat No.
140 60,3 X 2,00 476075
Chemische Analyse (gem. Abnahmeprifzeugnis des Stahlwarkes) / Chemical composition (acc. to mill Inspection Cerfificale)
Chargen - Nr. | - @i .
Heat No. C Si Mn P S Cr Ni Ti
476075 0,036| 0,51 1,09 { 0,027| 0,001| 17,24 8,10 | 0,310

Prifergebnisse / Results of inspection:
- Zugversuch / tensile test

Probe-Nr, Abmessung der Probe Proftemp. | Streckgrenze / Yield strength é‘:\ifne: g:(:r:tgllh g«zl{::::gr:
Specimen No. Dimension of specimen | Test temp. (N / mm?] IN / mm?] %)
C Rp 0,2 % Rp 1% Rm AS
Anforderungen .
Requlreman(s 20 200 235 5’00 = 730 35
17396 DIN EN 10002 20 443 477 693 52
17397 . [ DIN EN 10002 20 359 390 653 58

- Spektroskopische Prufung / Spectroscopical inspection:

- Besichtigung und Ausmessung / Visual inspection and dimensional check:
- Technologische Priifung / Technological test -
Aufweitversuch / Drift expanding test DIN EN 10234:
- IK- Test / Corrosion test DIN EN 1SO 3651-2-A:
- Zerstorungsfreie Prafung der Schweiinaht SEP 1914, 100% /
" Nondestructive test of weld SEP 1914, 100%:
- Dichtheitsprifung durch Wirbelstrom SEP 1925 /
Leak test by eddy current SEP 1925:
- Dichtheitsprufung gem. DIN 17457, Abschnitt 6.5.10.3 /
~ Leak test DIN 17457, section 6.6.10.3:

ohne Beanstandung / without complaint
ohine Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint
chne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint

ohne Beanstandung / without complaint

Oberpriifung nach AD2000-W0 / TRD 100 ung zertifiziert nach Richtlinie 97/23/EG durch den

- TOV Rheinland / Berlin - Brandenburg, benannte Stelle, Kenn- Nr, 0035,

Der TUV Rheinland / Berlin - Brandenburg hat auf Gegenzeichnung verzichtet.

Die Anforderungen sind erfullt. - The requirements are fulfilled.

D - 12277 Berlin, 08.07,2003

Dar Weé-gversigndige

Work inspector
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R

Rohrbogen AG

Oberpriit nach AD 2000-NMerkblatt WO/TRD 100 und
zenifizient nach Druckgardte-Richtinle (87/23/EG), durch
dle TUV-GERT Zariliizierungsstelie for Druckgerdta des
TUV SUDPEUTSCHLAND.

Benannle Sleke, Keannr. 0036.

Unser Beirieb varfigt Gbar ejn-8QS zenifizianes Qualidts-
System EN IS0 9001 Reg. N 10516,

Abnahmeprifzeugnls nach EN 10204-3.18
Inspaction Cenificate according EN 10204-3.18

Zeugniatr: 457194

Canilicals Na.

vBestell-Nr. 5400952

Yow Order Mo, :06,06.2005
UAuttrags-Nr. 814476  Baumgart
COur Ordar Neo.

Positions-Nr. 15

Hem MNo.

Kennzeichnung: WSLNY. / Materlel No, Zelchan des Lisfarwerks Stempel des Werkssachverstanuigen  RE
Marking ﬁmﬁi‘;‘jﬁx ?mnn!m Mantfasturer brand . Work lnspacor's sBmp
Intena Work-No, ia
Behmelze Nr. / HouNo..
BIGeK. Gegonsrand 7 Objecl WarkatoR /7 lAaterial Tni. Werké. Nr, Bchmaize Hr,
[ruantity Antorderungan 7 Raquirements [}} n Entsprachenid { According Int, Work No. Haat No.
100 | Bogen DIN 2605-90-3-60,3 x.2,0-W-1.4541 W | K|1.4541 28221 i 484365
DIN 17457
DIN 2609 |

1): §= Aus nehiletem Rohr/ O eamiess Tube
WeAua gesshwelsalem Rohr/ Ol walded Tube

Bl.eHalbachatan sua Bloch gepresst / Longitud inal acun welded elbow
G otrEnke!siiungen/ Pipos lor tho feod Indusiria

1)z 1= U7 Hydolorming
KeXaltvarformin Rohrbogoa f Cold formnd o

Schmelzen-Analyse gemiiss Vormaterlalzeugnis / Heat analysis acc. to'base materiel certificate

[ Si Ma P § Ct Mo Ni 3] N Craohmetiongsent
o % o v, % o o A ”» % % % Aual takng process
042 46 | 1,09 | .027 001 | 17.25 9.04 37
Ergebnls der Prifungen / Test Rosuits: Vormaterlal /'Starting Material
Prabe Nr. Abmassung dsr Frods sm%/mhhgmm Zugtasugiel . Det '] -Hane HB IK-Bentindigkeit
Test No. Specimen’s dimanslons “Yiokd poitit: proof ktross Tenslle girengih Elongation Hardnoss Intorgranular
mm © mpo2 Y Roto Am a5 Wg1e7sizg | Comosiontest
wmm?2 | mm? W %
01 - 802 359 643 44
279 Ery:hnis der
Bogenprifung
Ringaufweitversuch DIN 50135 gem. VdTUV 1252 > 20% = OB oB=otnes dung / wilthout object
Wémébehandlun.u Werkelot- R Rustchiigung Sonstige Prifungsn /7 Othar tesis
Hsal-tteatmont Vet Ungy und A
eheek “Visust ingpaction
Gldhen Halterell g in tyel and dimenstonal
annealing holding cooling In ehgek
time
'C min.
0B 0B

Die gestelitan Anforderungen sind eriilit,

T deslrad raquitementa are (uliiliyd,

Anlagen;
Enclosure:

Prafteln

09.06.2005

PR Y PR S T AN

P S I I s Yo N VPSR S P}

o YPNCTORPUWDIDVIRE B e

Dieses Zeugnis wurde mit Hitfe der EDV erstelit und Ist-ohne Untersehrift glittig.

Der Werksachverstiindige
Wark's inspeclor

R, Eisele

L A4 A AAA M dd el L ad SN AR oD A
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KREMO-WERKE

Hermanns GmbH & Co. KG ‘ \ G
BiumentalstraBe 141/145 KRE Mo
47798 Krefeld
METALLWAREN-FABRIK v

KREMO-Werke Hermanns GmbH & Go. KG « Postfach 101253 - 47712 Krefeld

 Fima: - ABNAHMEPRUFZEUGNIS
gemilt DIN 50049/EN 10204/3.1B

INSPECTION CERTIFICATE
_ace. to DIN 50049/EN 10204/3.1B

i
H

H

,
-
PR LT

Besteller 27 R A
. Customer:
}\“i}“' 8815/010000
i estell-Nr.: Auftrags-Nr:
Customer’s OrderNo: Order-No: 2, 0106406
Bestell-Datwn: 5/3/02 Ausstellungsdatum: 1606/20
Date of Order: Date of issue: 19.03.2002¢r
Priifgegenstand: R ) Ausfilhrungsart:
Object: T-Stitcke geschweiflt DIN 2615 Method:
Priifbedingungen: DIN 17457 PK2/ VATUV 1252/ AD-W2-W10 -HP7/3 Wirmebehandlung: 1075°C LufUWasser
Test requirements: Ifeat treatment:
1,4541 .
Werkstoff-Nr.: Herstellerzeichen: KREMO - BSL
Materiaf-No: Marking: R
Werkstoff-Normbezeichnung: <0 CtNiTi 18 10 Priifzelchen: INSP*ON*
Materialstandard: Test-mark:
Pos. Menge Gegenstand und Abmessung Schmelzen-Nr. | Kurzzeichen l
Ttem Quantity 0941112/ 11054/0MD Article and Dimension Heat-No Test-No
A3 100 =St
N T-Stiscke DN 50/60,3 x 2,0 211054 1 OM9
L s
Analyse / Chenmical Composition Erschmelzungsart / Steelmaking Process:
%C % Si % Mn %P %8 % Cr % Mo % Ni % Ti
0,034 0,42 1,51 0,026 0,006 17,30 9,1 0,42
Mechanische Eigenschaften / Mechanical Properties
Probe-Nr. | Prob.-Lage Pr.-Temp. Rp (N/mm?) Rm AS YA Hirte | Sonstige Priifbedingungen
Test-No Pos, of Test T.-Temp. 0,2% 1% {(N/mm?) (%) (%) Hardness | Additional Requirements
Vorschrift: iy T L Verwech:lungspriifung
Requirem.: R 210 233 p00-730 35 und Matpriifung ohne
Beanstansung
010562/01 370 401 601 7 Materialidentification
and checking of
010562/02 B72 404 J 603 3 dimensious :satisfactory
Vormateriallieferant: BSL.  tgennische Lieferbedingungen: D1 2609
Ergebnis der Prifungen: Die gestellten Anforderungen sind erfuiit. Oberflichenbaschaffenheit i.0.
Test results: The requirements are fulffilled. Begutachtung des Herstellungsverfahrens und
Bestandigkeit gegen interkristaliine Korrosion gemifi DIN $0914: L0, Anerkennung nach AD-WO durch den TUV-Rhewriangd liegt vor.
Schiweififaktor: V=10 Hersteller nach AD-WO gemaf /TRD 100 -7
Rontgen- Durchstrahlungsprafung an 10% des Materials gem4B HP 3/3: 1.0, T{V-Zulassung WE 639/9. 7. 80. :
Fernsprecher Tolefax (02151) 611 874 hitpfwwwkcomo-werke de er Weffksso Tversténdige

Sammei-Nr. (021 51)816-0 816296 E-mail: mail@kremo-werke.de Works (nspector
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———— 20600294221 1angs

Werkszeugnls
Test repott

Abnahm%!)rﬂizeugnls

Inspection cartificate

gemaf  EN10204 3.1B /
acc. pINM 50049 3.1B

NNr.: WD113342 0000
0.1

Firmenzeichen Stem
Manufacturer stamp Mark ol worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Co. KG, Postfach 1247, 57202 Burbach

“ EFINGEGANGEN
12, Mai 2005

" Uberpriift als Hersteller nach AD-Merkblatt WO/TRD 100

Producer ace. AD-Markblatt WO/TRD 100

Sick. Produkt Abmessung
nahtios R .
Quentty Articls seami.  Dimension
912 - STUCK 60.3 / 2.9

Kom.-Nr.: Pos. Lieferdatum ihre Bast.-Nr.

Works No.: Hem Dellvery date  Your ordar Nr.
14462 0170 6.05.05 1/526243
. Werkstoff F SsT35.B/I
Material
TLB-Vomat. DXN 17175 AD-W4 AD 2000-W4 TRD102/203
Base material

Anforderungen
equireme

vartv 1252/12-01 DIW 2609 MOBO3V/12~-01

PIN 2470/1 ( gilt nur £4r Reduziersticka)
AD-W4 Ad-2000 W4 TRBL0O HPLO00 R

Die chem. Analyse und die mech. -tachn. Werte
entsprechen dem Werketoff P235GH TCl emad
EN 10216-2

Commr®

DiN BN 130 9001: 2000
QA2 0410020713

I des Werkssachverstandigen

Ao

Busch + Kunz

GmbH & Co. KG
Fittingswerk

®

Patum: 10.05.05
Softe: o001 ’
AD 2000740

DER$7/23/E6 Anh.I Kap.4.3
PSF

Waerkssachversténdiger.

‘Talslon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403-476
e-mall  welssanhaerg@busch-kunz.de

Abm.geman DIN/ ANSI B.
Dim. ace.

2615-1
Hanepritu
Hameef:s ’msing
120-125

warmebehandiung
Heat traatment

normalisiert

Bemearkungen
Commaent

Priitdruck
Testprassure

SEP192%

Nt v cu AL Ce
% Yo % Yo
0,010 0,001 a,02¢ 0,021 0, 94

Kennzeichnung

Marking

Woerksioffgitenachwels des Vormaterials

Cartificate 65 base Maleral ’

SchmelzeNr, Vormateielzeugnis Heralellor

Heat no. Certificale of base Materiat  Manufacturer

333352 168733 MH

Analyse Chergennummer 4221 Erechmelzungeart ¥
alysis Chargae no. Metlting procoss

Kift G st MN 4 s CR

ME % % Y Ya % Y

Werl g,100 0,180 0,590 0,010 5,009 0,020

Krit n N

ME % Y

Wenl 0,001 0,008

Mech.—lechnologische Prifung
— Me ha} st

Zugversuch
Tenslle tost

Prcbo Nr.

Preben- Priiftemp. Slmﬂégrcnu Zugh;!%gk. Dehnung

Kerbschiagblegeversuch
Notched bar impact test

Proben- Prittemp.  Probenform Ketbschiagarbeit

age ® ) fage

Test no. Pos. of  Testiemp. Yield strength Tansile sy, Elongaton  Pas. of Tosttamp,  Test-form  Impact value

sample rcl N/mm¥} N/mm?] [%] sample 1°Cl {mm?)
3027 B 4406700—4070 _0,Q0

Forteelzung Seile; 002




Werkszeugnis
Test report

Abnahmghprmzeugnls
.( Inspacton certliicate
gemal Bwyi0204 3.18 /

ace, DIN 504049 3.1B
er.: W0113342 0000
(o 74

Beslchiigung und Abmeasung chne Beanstandung.
Visual Inspection and dimenslon without ebjection

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

o>

DIN EN 150 9001: 2000
QA-Nr.: 0410021711

Datum: 10.05.
Seita: ﬁ 80 s 2 ‘ 2
Me gesteliien Anforderungsn sind erfllilt, {A . .

The preseribed requitements are met. Busch+Kunz GmbH & 0b. KG

Der Werkssachverstandige
Worksinspector
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Werkszeugnis
Tost report

Abnahmeprlfzeugnis
Inspection ceriificate

gemial znN10204 3.1B

acs, PIN 50049-3.1.B
nlr.: W0118951 0000
0. el

Firmenzeichen

Manufasturer stamp Mark of worksinspector

Busch + Kunz GmbH & Ce, KG, Postiach 1247, 57282 Burbach

- I

34, Julr 2005

[

Uberpruft als Hersteliar nach AD-Merkblatt WO/TRD 100

Producer ace. AD-Merkbiatt WO/TRD 100

ComrT>
DIN BN 150 $001: 2000
QA-Nr.: B310GZI71Y

Stempel das Werkssachverstandigen

4 '+ Salte:

15

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG

Fittingswerk

®

. Datum: 12.07.05
001

[y

v AD 2000/W0
© DGRYT/23I/EG Anh.I Kap.4.3
PSF

R

Woerkesachvarstindiger:

Talefon: 02736/4403-25
Telefax: 02736/4403-476

a-mafl  welssenberg@busch-kunz.de
Sick. Produki Abmessung .
nahtos , Abm.gemaB DIN/ ANSI B.
Cuantity Articla soami.  Dimansion Dim, ace.
200 T-sTCK 60.3% 33,7/ 2.9% 2.6 2615-1
Kom.-Nr.: Pos. Liagferdatumn lhre Best.-Nr. Harteprifung
Warks No.: tem  Delivery date  Your order Nr, Hardness test
15145 0010 8.07.05 527268 120-129
Wirmebehandiung

Werkstoff F ST35.8/1 Heat treatmant
Materal normalisiert
TLB-Vormat. DIN 17175 AD-W& AD 2000-W4 TRD102/201 Bemerkungen
Base material Comment
Anforderungan

equiraments
vdTOV 1252/12-01 DIN 2609 MOBO3V 12-01
AD-W4  AD-2000 W4 TREI1DO0 HPL00 R
Die ¢hem. Analyse und die mech.-techn, Werte
entsprochen dem Werkstoff P2356H TCL gemisd
EN 10216-2
Kennzeichrung

arking
Werkstoﬁ?gi‘ enachweis des Vormalerials

cate of base Material

Schmelze-Nr. Vormaterialzeugnls Heralellor Pritdruck
Hegt no. Cariificate of base Material  Manufacturer Testpressure
210344 188525 MH1 SEP1925
Analxﬂse Chargennurmmer 3157 Evachmelzungeart B

alysls Charge no. Malting process
Krit o} Si MN P MO s CR NI cu AL Ce
ME %a % % % % % % % Y Yo
Wert 0,070 0,240 0,500 0,008 0,020 0,014 0,070 0,110 0,170 0,022 0,143
Krit Tl NB N
ME % %a %
Woert 0,001 0,001 0,012

Mach.-technologische Prifung
Mechdachnologicat tast

Zu ch
Tansile test
Probe N, :’roban- Priitemp. Streckarenze Zugfesiigk. Debnung
age L] Rm
Teost no. pos. of  Testtemp. Yiekstrength  Tensile strg. Elongaton
sample 1*C} Nimm® Nmm 19%]
312,00 404,00 43,0

20600293157 langs Rt

Jerbschia?btegevefsueh—
r\hh:m:h«d bar Impact test

'Proben- Priittemp. Probenform #erbschlagarbeit
age
Pos.of  Testtemp.  Test-form  Impact vaiue
sample °C] {mm?]

0,00

Fortsetzung Seita: 002




Waerkszeugnls
Test raport

Abnahmeprifzeugnis
Inspeciion certicate

gemaB Entezed 3.1B
ace. DIN 50049-3.1.B

wr.: w0118951 0000
o.. =~ T

Busch + Kunz
GmbH & Co. KG
Fittingswerk

o

Datum: 12.07.2005

Seite: J 00
Besichtigung und Abmessung ohna Beanstandung.  Dle geatellten Anfordarungen eind erfitlit, ! Y
Visual inspection and dimension without objection The prescribed requirements are mst. Busch+Kunz GmbH & C9. KG

Der Werkssachverstandige
Worksinspectot
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'VIRGILIO CENA & FIGLIspa.

25128 BREBGIA - VIA OBERDAN, 30 - TEL (DI0) 198581 {N.  Hosb) - FAX (030) 382848
ot OO

e-maX-info OO Sror Inspection Cerlificate
' - Abnahmeprofzeugnls
Cerﬁﬂcat de Réceplion

Q.8. acoerding to PED 9TRVEC
Annax|, Sec. 42
- Cefl

TUVEH

ﬁbmm’m 100

CERTIFICATO DI COLLAUDO N.

B CXR2.L0 T

PAGINA
Shaet - Blakt - Page

EN 10204/3.1 B o 1

160142
T RUSGESTELLT IM EINVERNRHMEN MIT DEM TOV BAYERN (05.92).
AUF EINE GEGENZEICHNONG WORDE MIT SCHRVIBEN DES TOV BAYERN SACHSEN Vo 21.12.1994 VERZICHTET

-| Seamless c-.lhowa / Waktlose Rolirbogen:

Paryiwttiety aseas

DIN 26Q5- -Teil 1-DIN 2609-St 35 B/I DDI 17175-vd TUEV 1252-AD 2000-~-W0/W4A~KP 100R-TRB 100-TRR 100-M 0803

- {Ordine - Order - Bestelung - Commands ‘[ Clients - Customar - Bestslier - Cllent }
Ta/85a800 v 22.11.04 : )
.Fanu}_a - Invoice ~ Rechnung - Facture . EWBEBA‘BE‘
457 _vom___ 2/02/2005 - ﬂ&Feb m
. : Lo . R . m:uuania .
Pfodﬁﬂ@lﬂ‘orm; Anic\elsﬁaclﬁcatipn;-»E_@!ggg@_a_tgn@l?rﬂlqmndlagenli\_nlurderungen - ProdulliSpac!ﬂcaﬂmu‘_ ) }

F::ﬂamanlo termlco - Heal Traatment - Warmabehanﬁ{,ﬂng - Traitment thermique

. ] ;
Outer geredgelter Temperaturfuherung umgeformt
{800°C bis 500°C)

Mercitura - Markinp - Kennzeichnung - Marquage

| a) cemn 7 st 35.8/1 5 - Schmelze Nr.
e b) CENA F 5t 35.8/I S DIN 2605 - Schmelze N,

Marahio dul progiitsre - Brand of e meAidfedtures -
Mirzsichen » Mprqus du fabrioe;

'CENA

PURZene daXiapations - Ihvpeclory atg

np -
Blarapal dyv Sechversitngdingen « Poingen b Ferpart: ;

Materigls d! partenza: Acclaio/Norma (2) [3) - Raw matanaL smIISpmﬁcauor Vormaterial WeskstofilLieforbadingungen - Mallére de dtpanAmer/Spamf‘cabon
A
B St 35.8/I DIN 17175-ADWS-TRD 102-DIN 2470 Teil 1
Descrizione della fornifura - Exlent of material delivered - Umfang der Lielarung - Liste descriptive .
Poriz. QuantRk Catala Terdfizste Foridt
Hew Quantty Tigo €l ’M""o Hasl Carcliealy sw::
o D’f,::“?‘ Arlicle « Gaganatand - Disknation du produll b s Ashmphiznignis Haslelor
R I Y , . Prodehyr
1.-b} . 50A.. .38 S64 u.l!.eei_,s. S-Fése 28555/22 732046 | 65-230645 BENTELER
2 b} i.o000% 38 80° 88;9‘)-:3,2 S Pase 2559/22 T73xDA2 ' £5-221808 BENTBLER
- 3b 247 3S 90° 88,9x4 5 Faese 2555/22 518425 65-1865593 BENTELER
L:-—-'&‘b 300 35 50° 88B,9x5.6 5§ Pase 2559/22 .729866 65-216084 BENTELER
4 50D 200| 35S 90° BB,9%B 5 Page 2559/22 731602 €5-228825 BENTELER
] &» 200 33 90° 114,3x4,5 B Fase 2559/22 518999 65-195334 BENTELER
7T b 130 a8 90% 114 ,3x6,3 9 Faae 2558/22 516407 6€5-170473 . BENTELER
B b 51 35 90° 139,7x4 S Pase 2559/22 . 725813 §5~177315 BENTELER
B b 450 35 90° 139,7x4 S Pase 2559/22 520708 §5-207071 BENTELER
3 b 402 35 80° l168,3x4,5 § Fame 2559/22 523487 65-23401¢ BENTELER
10 » 200 38 90° 168,3x7,1 S Pase 2553/22 523926 65-238681 BENTELER
i1 b} 100 35 90® 168,3x11 S Pasze 255_9/22 522781 '65-229772 BENTELER
12 b 5C 35 90° 193,7X5,6 § Fase 2558/22 519163 65-187116 BENTELER
13 b 336 38 90° 219,1x6,3 8 Fase 25598/22 5¢770¢ 0a/30817 DALHINR
-14 b 10 38 90° 355,6x10 5 Fase 2555/22 942612 04/13868 DALMINE
HaW ~ RARDME « Angibon - Rysurgued:
{1} " w Tubo senea suidaturs « Sasteiadl pigas - Heliose Hoahe - Tube sans wedury
W= Tubo saldaie soa yehesazians Maneasd $0IY - Weded piies with 1005 yrvesa
g . Hehre ml g vou 1000 « Tobs Kpu% Fpes
coatmint adriisstie 100%
{7} (N zone StEl anttapoall & prava & tailn: - ln#mmuu.amw«r « D4 Reha
stad aud Dichiial} paprtt - Law bes sonl dFomdls
A e R T WP S HATROD YRS R e
Ay Eddyearnea) ncoceding b BEP 1 Date If Cepo Catiaude
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NEW CENTURY MACHINERY CO. LTL. DingXiang, ShanXi, China
Approved according to 1$08001 and AD{2000)-WHTRD100 by TOV Rhelnland

Test Certificate/Abnahmeprilfzeugnis  FN10704MINGDAS-3 1R

Cerililed In agesraance (o ADZO00-WU Pressure Zertmzien pach AD2000-WU Druckgeraste-Richifinte
Equipment Direclive 977/23/EC.Ahuex 1 Paragraph 4.3 by 97123/EG Abschnitt 4.3 durch Tiv Antagentechnik GmbH
Tov Antagentechnik GmbH (Notified Botly ldentification No.0G35) {Benannte Stelie Kenn-tr.0035)
Cetiificate NoJPruef-Nr. 01 1-06MF PagelSeite:5/13 ‘

Customer/Besteller: ' HHGEBANGE“
Order No /Bestel Nr-_ ldated fvam _Works No [ Werks Ne. ‘

Rzl 19-Ocr-04 011-05MF 14 Juni 2003
Article | Gegenatand: - Hot Forged Flange / geschimledeter Flanschy1050~1100T

SpecmcationlﬁequiramentalPrLi(grund!agenlAntordarungen:
AD(Z000)-WI/TRD100, AD{2000)W9/TRD107 VD-TUEY 35073-08°97

Material / Werketoff:  C22.8 according tof enteprechend: DINTT243-1987

State of delivery / Liefarzustand: Nomalized 910°Cr 2hrs Melting procees/Erschmelzungsar: ki

Marking/Kennzeichhung: Mataralwerkstolf, Sze/Groesse. PN, DM, Heat-No. /Schmetze-Nr.

Stamp of Manufacturer: ’w Inspactor's stamp:

Herstellerzelchen Pruetstempel

Content of the Dellvery 7 Lieferumfang:

Preces/Stueckzahl | DesoripticryBazeichmng: IHeat No / Schmelze-Nr. _|Test No/Probenr.

2000 %D!NQ%SC P16 DN1501€2.2 4214188 552 586

2000 {DIN26XIC PNAG D808 >( 4214158 585-568

2000 | DIN2B33C PN 16 DN25/33.7 | 4214158 ] 589-590
tschanical teata [ Machanlsche Prusfungen:

Posttion of specimen/Probeniags: Tangental Room temperature/Rauem temperatyr ,
Test Mo, Tengile test / Zugversuch Cherpy-impact Test, IS0V Specimen Herdness
Probe No., s Ren Ag Kerbscitugver suth, 1IS0-V-Flobg Huetle

Npm? Nimm? o J LM HR
410~540 #2506 23 #51
582 435 306 28 B4 77 102 as 143
RR3 485 295 31 a5 76 78 B3 147
554 480 300 34 67 &c 108 &G 140
585 800 280 31 at] 79 108 &y 140
586 05 295 32 74 85 95 a5 142
&87 180 220 30 87 o8 110 a8 14&
588 483 285 29 Té 89 86 Bd 139
589 430 300 30 23 79 108 94 147
680 05 285 M a5 a3 BZ R7 144 )
Chamical anatysis 7 chemische Analyse: . e
|Heat No/ Schmelze-Nr. % C % Si % Mn % P %S % Cr % Mo % Ni |
0.18~022 | 0.15~0.40 |0,40~090] < 0035 | «<0.030 < 0.30 ) J
0.8 0.24 055 5012 0.021 0,020 !
4214158 Y% T % Ta % N Y% GO % Cu % Al % Nb V% B
>0.015 _%
1 £.023 ! A

Visuti ang wnsional inspaciion i Buuichtiguny ud Austiessung. witinaut conpivind f vlure Buausiaraiuny

Approved ace. to AD2000-WOITRD 100 by TUV Nord @.V. with renource of countersignment.Certified ace. to Presswe Equipment

WVWMZ&BIEG;MMERLQEMGM tody fof pressure equipment of the TV NORD GRUPPE; nolified hody, regho onag

Placs / Ont Date ! Dattm Worl('s inspacto) sachwverstasndiger
Dingxiang 2005-4-30
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T

N + F Handelsgesslischaft mbH
fur Rohr und Rohrzubshéy

Flansche

Rohrbogen

Schwelf¥fittings
" Dreherei

Abnahmepriifzeugnis B / Inspection Certificate B
EN 10204 3.1 B;

Nr.:/No.:
4576/05

Zeichen des Herstellorwerks ! Mark of the Manufacturer

Datwin/Date
20.01.05

Zelchen des Sachverstindigen / Inspector’s Stamp

ihre Best.-Nr./Your order no.

Uns, Komm.=-Nr./OQur com.no.
Lager/stock

Kennzeichnung gem. DIN 2519

Herstellerzeichen

PN bzw. Norm
DN

Werkstoff
Schmelze-Nr.,

Anzahl: Gegenstand: Werkstoff: | Schmelze/ Attestnummer: |
Quantity: Article: Materlal: Probe: Cartificate no.:
Heat / test no.: B
1.195 V-Flansche DIN 2635 48,3 Cc228 70997 05/B0500242
: Code: AES
>( 380 V-Flansche DIN 2635 483 |C228 16586 05/80500242
Code: AE3
1.080 V-Flansche DIN 2635 48,3 c228 70997 05/B0500242
B ’ Code: AE4.
1.230 Gew.-Fin. DIN 2565  2.%%* c228 7518 05/B0500242
- o Code: F608’ ‘
Lleferbedingungen: DIN 2519
Terins of dellvery'

Besichtigung und Matkontrolle: Ohne Beanstandung / Visual and dimensional check: without objections
Die Emittiung der mechanischen Werte erfolgte am Vormaterial / Quallty tests were carried out on raw material
Die entsprechenden Atteste Gber das verwendate Material sind als Anlage belgefﬂgtl The certificate are enclosaed

Uberpriiit nach AD 2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord e.V..
Zertifiziert nach Druckgeréte-Richilinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertifizlerungsstelle fur Druckgerate der
TUV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kennnr. 0045.
Approved ace. to AD 2000-Merkblatt WO by TUV Nord eV,

Certified ace. Pressure Equipment Directive (97/23/EC) by TOV CERT Certification body for pressure aquipment

of the TUV NORD GRUPPE; notified body, reg.-no. 0045

Es wird bestatigt, dalt die Lleferung geprilft wurde und den
Verelnbarungen bsi der Bestellannahme antspricht.

We hereby certify, that the material described above has been tested and

complies with the tarms of the order contract.

Hausanschrift
Porgesiing 3
22113 Hamburg

Eiternst Talafon

www.nut.de (0407312070
a-Mail Telefax
infa@nuf.de

(040)7323038

Banken

Warkssachve@nﬂlger T Workslnspecinr

Commerzhank Hamburg Haspa

{BLZ 200 400 00)

Kto-Nr. 2 946 409

(BLZ 200 505 50)

Kto-Nr. 1035/212008

Hardelsruaister Hasmburg

HRB-Mr
Geschilit:

12 206

©ihear:

Glnler tieumann

x
(
\
\
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B

" N+ F Hande!sgesellschaft mbH
flir Rohr und RohrzubehBr

Flansche
Rohrbogen
SchweiBfittings
Dreherei

Abnahmepriifzeugnis B / Inspection Certificate B
EN 10204 3.1 B

Nr.:/No.: Datum/Date Ihre Best.-Nr.fYour order no. Uns, Kamm.-Nr./Our com.nto.
4795/05 23.05.05 . Lager/stock

Kennzelchnung gem. DIN 2519

. Herstellerialchen

‘ A . gn bzw. Norm -
Zelchen des Herstellennerks / Mark of the Manufacturer - - ‘ Werkstdff .
Zeichen das Sachvenswndlgenllnspectoﬁs Stamp . '. thmelzq Nr ;:: :
" [Anzanl: | Gegenstand; Werkstoff: . |Schmelze] . | Attestnummer: |
" | Quantity: Article: . Material: | Probe: Gertlficats no.:
Heat/ test no.: .
500 Blindfl.DIN 2527/PN 40 DN 40 (C 228 9069 05/B0502255
, Code:G287
1.400 V-Flansche DIN 2631 168,3 |C 22.8 9069 05/B0502255
» Code:G287

Lieferbadingungen; DIN 2519 ]
Toerms of dellvery:

Beslchtigung und Mankontrolle: Ohne Bsanstandung / Visual and dimensional ¢heck: without objections
Die Ermittlung der mechanischen Werte erfolgte am Vormaterlal / Quality tests were carrled out on raw matsrial
Die entsprechenden Atteste (iber das verwendete Material sind als Anlage bsigefligt / The certificate are enclosad

Uberpriift nach AD 2000-Merkblatt WO durch den TOV Nord e.V..

Zextifiziert nach Druckgerate-Richtlinie (97/23/EG) durch die TUV CERT-Zertiflzierungsstelle fir Druckgertite dor
TOV NORD GRUPPE; benannte Stelle, Kennnr. 0045,

Approved ace. to AD 2000-Merkblatt WO by TUV NordeV.. ... ...

Certified acc. Pressure Equipment Direstive (97/23/EC) by TOV CERT—Gerﬁﬂcatson body for pressure equipment
of the TUV NORD GRUFPE; notified body, reg.-no, 0045.

Es wird bestatigt, daR die Lieferung geproft wurde und den
Vereinbarungen bei der Bestellannahme entspricht,

We hereby certify, that the material descrlbed above has been tested and
comphes with the terms of the order contract.

Warkssach@{;ndlger [ Worksinspector

Hausanschrift Interntet Telefon Banken Har{dntlzragistor Hamburg
Porgesring 3 www.nuf.de {040)7312070 Commerzbank Hamburg Haspa HRB-Ni. 22 206
22113 Hamburg e-Mail Telefax (BLZ 200 400 00) (BLZ 200 505 50) Geschttisfiinrer;

Info@nut.de (040)7 323038 K(o-Nr 2 945 499 Kio-Ny, 1035/212008 Gbnter MNeurvann
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ISG-SCHAFER GMBH

Bereich: Verbindungselemente

ISG-SCHAFER GMBH o Postiach 10 81 01 « D-40862 Ratingen

sl-piping GmbH
2. Hd.Herrn Grove
Im Hock 10-12

40721 Hilden

Grevenhauser Weg 32, D-40882 Ratingen

Telefon: 02102 / 70 51 92
Telefax: 02102 /70 51 93
www.isg-schaefer.de
j.schaefer@isg-schaefer.de

26.07.2005

Werksbescheinigung nach DIN 50048 2.1

Jhre Bestellung Nr. Kosice v. 25.07.2005
Unsere Rechnung Nr. 5868 v. 26.07.2005

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestatigen wir, dass die in unserer oben genannten Rechnung gelieferten Teile

genau lhrer Bestellung Kosice v. 25.07.2005 entsprechen.

Mit freundlichen Grissen

ISG —~ SCHAFER GMBH

J. Schafer (8G - SC

Posttach 10 81 61
Bravenhauser Wey 32
Telefon: (49)
Telafax: (48)(02102

Geschiftsfihrer:
Jorg Schafer

Bankverbindung:
Stadt-Sparkasse Dlisseldorf
BI.Z 300 501 10

Konto Nr. 8 200 81 23

Registergericht:
Ratingen HRB 3223
Ust-ld Nr. DEB12691.:35
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¥

Abnahmepriifzeugnis

Inspection certificate / Certificat de réception

DIN EN 10204/DIN 50049 . ; " ﬁHREHWEHKEGMBH

31B Industriegebiet - D-54550 Daun - F:R.Germany
Telafon 0659277420 ~ Fax 0sssar12140 - wwiw tps-techpitubede |

Zeugnis - Nr.: 2003 - 3641 Rev. | Blatt 1 von 2
Centificate - No.: Page of
Dokument - No.: Page de
Werksauftrags - Nr.: [-0856MU

Job « No.:

Conunande usine No.:

Besteller: : Bestell-Nr.: Probeauftrag
Customer: Order - No.:
Client Conunande « No.:
Produkt/Austithrung: Nahtlose Rohre Werkstoff:  DIN 17458 -
Product/executian: DIN 17458 Tab. 6 ,,m* Material: 1.4541
Produit/exccution: Materidt:
Priifbedingungen: AD 2000-Merikblatt W2 (Einbaurohre)
Requirements: AD W10/ 10.2000
Exigences: DIN 17458/07.85 PK 1, EN 10305-1: 2002
Erschmelrungsart: elektrisch Herstellerzeichen:
Melting Process: elecmical Works brand mark:
Procédé: elecique Sigle de I'usine productrice:
Pos. Stiick Abmessung mtr. kg
ltem Pieces Dimension
Poste Piéces Dimension

12 116 15.00 x 1.50 x 4000-6000 mm 519,00 264

Das Material ist bestindig gegen interkristalline Korrosion nach DIN EN ISO 3651-2
The material is resisting to intergranular cormosion according to DIN EN 1SO 1651-2
Le matericl est resistant contre la corrosion intergranulaire selon DIN EN 18O 36512

Rohmmarkierung: Herstellerzeichen - 1.4541 - Schmelzenkurzzeichen - M-S -

Tube marking: PK1 - 15x 1,5 - 0856 - Los#

Marquage de tubes:

Erzebrus der Priifungen: o.k. Losungsgeglitht/abgeschreckt: 1070 °C/ Gas
Result of Inspection: Solution treated/quenched:

Resultat de I'inspection: Recuits de mise en solution/trerpés:

Wir bestitigen, daf die gelieferten Produkte den Anforderungen entsprechen.
We'declare that the product is in aceordance with the requirements.
Nous confirmons que les produits correspondent aux exigences,

Owr QM-system was subject 1o 3 3pecific evaluaiion ip tegard to material prades are, (o s 91V EG. Nap€d
Nome sysiéme de qualité cst soumit i tae évaluntion spécifique concemans Jo malires suivimt ia direcy

Daun, 11.08.03/bo

brks Inspector / Inspae

e True Copy & 0
—— —

——

e = e atg e e
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DIN EN 10204/DIN 50049

Abnahmepriifzeugnis

Inspection certificate / Certificat de réception

~alEGHNITIBH
ROHRENWERKE-GMBH

Industriegeblet - D~54550 Daun - F.R.Germany
Telofon DEEILT1Z-0.= Fax 088920712380 WWW-tps-technitibe:de

Zeugnis - Nr.; 2003 ~ 3641 Rev. | Blatt 2 von 2
Centificate - No.: Page of
Document - No.: Page de
Schmeatzen. Suackg Himite | Zugfestigh Bruchdshnung{ Hine Visuelle u. MaBkontrolle 0K
d'slasticlld rosistace ala)  alongement
Iraction
Kuczzeichen | Los | Probe Yisld Siranglh Tensile Blongation | Hardnass Visual & Dimenslonal Control
Nr. Strgnglh
HealCoulte | Lot |TestNoj Rp02 | Rp1o Rin 5,65 ¥So Ducdté Dimensionnet.& Visue!
faent-No, Nmm* | Nmom® Nmm? % HRB
slerineam !> 200 | 2 235[500-730 > 35 Ringfaltversuch OK
Flattaning Test
K 275 01 247 287 584 58 Essai d'aplatissement
K 275 02 249. 272 578 60
K 317 03 290 317 673 49 Aufweltversuch
Flaring Test
Essai d'evasément
Wirbelstrompriifung SEP 1925
Eddy-Current Test OK
Essal courant de Fougault
Wasserdruckprifung
Hydrostatlc Tesl
Essai hiydraufique
Ulraschallpriifung
Ultrdgonk Test
Essai aux ulrasons
Verwechslungspriifung 100 %
Spectroscopic Test! Mix up control test OK
Epréuye.speclroscopique de
confusion
Chemische Analyse ( Gew. % )
Chemical Analysis (Weight %)
Analyse Chimique (Poids %)
Schmalzenkurzzaichen | C Si | Mn | P 3 Cr | NI | Ti
Heat (Coul.z6 [dent-No. i i
Anforgerungen max. max. max. max. max, 17.00- | 09.00. | =5X%C Stek.
Requirements 0.080 | 1.00 2.00 0.045 | 0,030 | 19.00 | 12:00 0.80 Pcs.
K275 0.023 0.43 138 | 0,029 | 0.001 17.86 | 9.21 ] 018 111
K317 0.045 0.50 1.43 0.030 | 0.001 17.69 9,66 0.39 §
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DMV STAINLESS ltalia s.r.|

igw-w ' - Via Pid, 30 24062 Costa Volpino {8G)
é"ﬁ .= Tel : 036.976.611 - Fax :035.971624 No
F a-mall: dmvitaly@dmv-stainless.com 05.01126
.
" mmsy- INSPECTION CERTIFICATE Page 1/2
* %*%Mw& 3.1.B - EN 10204 : 1991+A1 : 1995
Purchaser
|Address
Customers Order »
DMV Ref. Order [ item .
. |Part number T J
‘Product
lseamless Ni Alloy Cold Finished Plpes Annealed “Eteo From Scale  Plain Ends Square Cut Daburred
| |specification ASME SB-165 ED98 ASTM B 165-93
. |arade UNS N04400
| Tolerances ASTM B 165-93 AW
v \Marking {LOGO_DNV} ASME SB-165 ASTM B 165 UNS N04400 ANNEALED HEAT
4 {HEAT} NPS 1 SCH 10S 33,40 x 2,77 DMV-I BUNDLE {BUNDLE}
Heat No Waeight Total langth ob W. Th. Length
155502 34 550,00 Kg 233,00 m NPS 1 SCH 108 5000/7000 mm
Tot. 34 550,00 Kg 233,00 m
%l Heat 155502 Melting Process Electric +VOD
&Chemical analisys (%) ) )
; k{’ c St Mn § _ Cu NI Co Fo' o 7
' Min 28.006 63.000
) Max ! 0.300 0.5000 200 0.0240 34.000 98.000 2.000 2.500
" | Heat 0.135 0.1400 0.89 0.0030 31.680 65.200 0.030 1.630

Mechanical and Metallurgical Properties

22 50 oS- 5 .

Tensile test (at 20 °C)
Direct. Y.S.0.2% UT.S. Et, 2"
Long/Trans MPa . MPa %
Min 193.10 482.76 35.00
No 193456 L 240.90 567.23 45,08 _
i }
Other tests and declarations
Heat treatment 960°C
Antimixing checked by PML OK
Visual and dimensional examination OK
Hydrostatic test 69MPalbs OK
HARDNESS TEST 'HRB<= 80 OK
Material in accordance with NACE MR 01-75 2003 (HRC 35 MAX)OK
* |No weld repalr
Tubas are free from mercury contamination ,

We certify that the delivared products comply with the request of the order S TEST CERTIFICAT ECKED
Chemical analysis in accordance with BS 3074 NA 13 Y s i;( ------




DMV STAINLESS ltalia s.r.d

Via Pio, 30 24062 Costa Volpino (BG) N
Tal : 035.975,611 - Fax :035,971624 o

@-mall: dmvitaly@dmv-stainless.com 05.01126
\% smusss £ INSPECTION CERTIFICATE Page 2/2
he g ot _ 3.1.B - EN 10204 : 1991+A1 : 1995

Date 10-Mar-2005
Mill inspector L. DEL CASTELLO

Confirmation with referance to Pressure Equipment Directive 97/23/EC:

The works operates a quality managemaent cystem that has undergone a specific assessment for materials for pressure equipment and Is

certified by a compatent body (TUV-CERT.No: 7012002/MUC)

This certificate Is issued by a computerized system and Ts valid without signature. In case the owner of the original certificate would relsase a copy of it,
he mus! altest its conformity to the original one, taking upon firnsealf the responsibility for any anlawful or not allowed use. Any alteralion andior

falsification will ba subject to the law

DMV STAINLESS ltalia s.r.l. ISO 9001 - |GQ N° .9408

1GQ |
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“Terraspan Pipe Fittings Lid

—

'DO'X.‘Z_

135 MANOR FARM ROAD, GREET
BIRMINGHAM B{1 2HT :

ENGI.AND
Telephone UK 0121 -;,37 8921
i ; infi FACSIMILE UK :0121-708 1752
The Nickel Alloy Specialists FACSIMILE INTL }() 44 121708 1752
E-MAIL: pipes@terraspan.co.uk
Website: www.terras?an.co.uk

BT R

Customer:
Order Number;
Date;

TPF Ref:
Invoice No:
ttem Numbar:

Quantity: :
Description: 1" NB sch10 S0DEG (R elbow
Fitting material specification: ASTM B366 WPNC UNS No 4400
CGast No;
Batch No:
dchantealivastiits fakenAroyMiliCorine ate s
Base material specification: ASTM B165 UNS No 4400
Yield: 245
Tengile: 610
Units of stress: MPa
Elongation %: 773
Reduction of area %: i
Hardness: ;
Heat treatment; 900DEG C anne
R P T A T
Wi Chemicalianalysis;tal
Nickel [Ni}: 63,7 Sulphur [S]: <0.001 ;
Copper [Cu): 32,4 Molybdenum {Mo}: S
Chromium [Cr]; Carbon [C): 0.13 :
iron [Fe}; 2486 Cohait {Go]:
Phosphorus {F]; Aluminium [Al}
Manganese [Mni: 1.0 Magnesium [My):
Silicon {Sij: 0.27 Titanium [Tif:

M, D. Phillips

Tercaspan Fipe fttings Luj
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TALS

i INSPECTION CERTIFICATE

Qunkty System Conwllanca ¢
enomm*om 6304# 3.8

15

150/TS 18948 iby agrammenit » AFRQO,

LA (A2, PA) Asproval Np. SU2TUSIZ?

TOV Appravy te RB - Waknten WOTRE 100
HABOON:SADNs Aparavai No 14085

For tasta parformnd by [agoTeat -

SGAZE 17025 - UKAS, LAA (84] 130 2002

B PR A A A

CONSIGNEE WITH GOODS

Product Oggeriptian & Dimadaiens
MONEL alloy 400, Cald Orawn Pipe. Cold Deawn, Annaalnd,
1.0 N8 SCH 40 X 197 / 276 IN NOMINAL

Qur Relorungs No. Quatty  Waight of Length Ml Onteh No., Chpt No.
FAC2212101 32
Spetificatons:

ASTM B 165 155 93 UNS NOASOD

V8S.2 M fAG2212/08 BYE731

Chemlcnt Composlung  Weight % {wacepl where statau ppii

[of Si pirs 5
0.3 6.2% 1.¢ <)
MR n.1 3.5 a3 &

Py
Man 2

rms pense

Tat: 4-44 (0)‘[432 42200

e, YHISDITE09

wp AT

L SPECIAL METALS WIGGIN LIMITED

fmar Roed, Hatelord, England HR4 5L .
Fax: + 44 (0)1432 264030 |
Reg. la Engfand Na, 36721 :

1228741

Cortificare Ro,

Davsd J1a5/2002

Penia Na, v oaf ! <

R

RTINS

B
‘

Advicw Nore

A19818

tngoating Caatlituta No

| :

Toat Reporz o,
FOE6ALA

PR PR —a

Mechankcnl Taota
Tesc Temp . 0,2% PE Ten.Stz. {Elong.
Raport No.  °C Mba MPa on S0mm

7056447 20 248 €19 773

ARG

-i

FHoat waniment
Biten & 1831 picter Anneolod 900 G comtinyauy furAlto

ORI BTV

Other (e3ts - remarks
_ inducsian air melind, Powdered ag wehlly ¢ast.
Castoude NDM

Virust ang dhminnamannl axaimsetinn satiatactaly, Pasitive mare

’ N} determined by (diiferencu.
Hydizstata sest satistectary to & MPp

A3l fdartibedton test catelacions,

Engd of cenlficnte

sy 2Fw 3N 02

A s

Certifiad 1hias, unfuss atherwise stated above, the wholg of the shove-meatoned
matenals have been manuisctured, tested ond inspecied i encordance vain {re
wrms of the canteasilordsr sppliceble theroto aad confarm fully w the
stardacds/speailicatan quoted herson and the regquiramenss of:

B85 EN 1S 9002,

Brtuil of SPECIAL MLTALY WIBQIR LIATED -
60 Sy I3
C.L.Pockett

BRIGHYAAY. CORRONEL, TERAY TNCQCLAD, INCOLOY, INCONEL,

Bata BI1/0572002

TINGOTRERN,  INCOH-WELD, KOTHERM, =

MASXONE, MDNEL, NILO. NILOMAG, NIVMONKS, NIOTHERM, Ni.SPAN, uOlMEt % WIGGIN ore Trady Metks of Spwcial Meveta GCovparavan

T v

%% TOTAL PAGL .03 %*
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CertNo 10605 \

SPI Lt d Test Certificate "

According to BS EN 102e4 (DIV 50049) 3.1B

Unit A , Roblan Way, P e e e ¢ et
Swadlincote, Derby, DEIL1 9D ' 1 SPI Reft EIGZZ ‘ Date: Lé—NO‘V“QE
: - | SRS -
Tel; 01283 2X8662 , Faxs01283 550718 -
Custamer Name: X Customer Refs  S1018
Project Name: Code Number;
1: ItemNo 7 Qty 15 Desc 17 NB Sch 10 Equal Tees
Spee  ASTM B366 WPNC-S . Material Grades YINSNG4400 |
2+ Item No Qy 0 Desc
Spec Materigl Grade:
L Castds | 701020 Cast 2t ]
|Gy 0 .o < e vamp e
Mw G v L Mo )
Si el Si
LS oe S ... k
_r, N r. i
Ni | 653 ‘ Nt =
_____ cr - cr )
Mo, Mo R
Cu ‘32.2 Clu N
v [ v -
. Tl s R n v ,.»-.._.._.._.——-j o Ve
LM L A ME . e
ST & I U
- i: - -— . e
Yield ISKST . Yield —
| Tensile | 30KSi B Teusile .
_El% 3% L EI% . 3
_Ra% _ Ra% :
_ Hardues . Hydnes&
Testi [Heaxr Treamment: Anncaled 870-880°C . it .
T8 Ak Cooled Testiug T,
Visual Inspection OK ? ! :
i i I 74 Y
Dimensiopal to ANSIB16.9 \% mpaﬂl&?
\:' A
" ppplS
l -~

A ———

EETR TR P m o ey

We hereby ectdly thnt the ubove muterial complics to the s,{aecmcmion ordered |
Toe ehamica] and meehanizal st vesults are true and corvect copy of mili/labojatory cenificate E
e e e L e, g
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Werksofthersielier Zugstassen fur
(\/é ') nach 97/23/6G Kerntechnische Anlagen
emmsonctimm | Druckgeraterichtlinie | | gem. KTA 1401 und . -
awsenasons i 104202 2932 0900009 | | AVS D 100/60 Roh rver‘bmdu ngen

Abnahmepriifzeugnis

DIN EN10204:1995 3.1.18
Inspection certificate
SOYKA Rohrverbindungen - Am Gartenkamp 56 - D-44807 8ochum

Stempel des Lieferwerkes

Mark of factory

sl-piping GmbH @

Im Hock 10-12 :

40721 Hilden
Stempel des Werkssachverstandigen
Mark of the works expert

AT
Datum 1 22.07.2008

Ihre Bestellung : 2086
Sachbearbeitung  : Herr Inghilleri
Bestelldatum : 07.07.2005

unsere Kommission: 61933

thr Ansprechpartner. QS-Stelle
,erter “Fel. 0234I90 18318

Pos Menge

1 10 1" Sch, ’10 CL. 300 RF
_Charge: 156701

Dis ordnungsgeméaBe Ui g de[C " ip ‘...mhimnn wurd:
) ¥ ;

Umstempolungsgenet '; vom 20.02 196'( vprgnnommen.
Die Teile wurden aus ﬁbel(prﬂften Vom\uteﬂaﬂ,&n gefamgt.

"L

3
Das emspmchende Zeugms Ist als Anlage be}geﬂiqt. Dia dun:hge'uhnd 3as hnjﬁng

" 50YKA GMBH Rohrverbindungen " Jel.  +49 234 903830
Am Gartenkamp 56 Fax, +49 234 90383-55
D.44807 Bochum _ Amtsgericht Bochum HRB 2325

e-mail vertrieb@soyka.de Geaschaftstohrer: Harald Soyka




Robart Zspp WerkstofRtechatk GmbH, Postiach 1828, D-40838 Ratingen

SOYKA GmbH
Am Gartenkamp 56
D-44807 BOCHUM

UMSTEMPELBESCHEINIBUNG
CERTIFICATE OF RE-STAMPING

Ihre Bestellung:
YOUR ORDER!
K61933 vom 06.07,2005

WIR BESTATIGEN, DASS DIE GRUBFERTEN PFRODUKTE £G
WE CONFEIRM: THAT THE SUPPLIED SEMI-FINISHED PRODU

-POS.  PRODUKT MENGE
ATEM PRODUCT QUANTITY
10 88 KG

: Rund 1 8T

ROBERT ZAPP |
WERKSTORFTECHNIK GVIBH

GUALITATSWESEN

ZAPP-PLATZ 1
D-40880 RATINGEN

0850365 4901176461
KOMMISSIONS-NR. KUNDEN-NR:
CONBIGNMENT NO. ACCQUNT NO.
8217421 617008

LGENDE AFNESSUNGEN AUPNEISEN:
CTS HAVE THE FOLLOWING DIMENSIONS:

ABMESSUNG
DIMENSION

AD: AD ID: ID Lénge: Lénge

AUSGEWIESEN DURCH: ABNAHMEPROFZEUGNIS MAGH EN 10204 GEM. ANLAGE
AS EVIDENCED BY: INSPECTION CERTIFCATE ACCORDING TO EN 10204 AS ATTACHED

DIE HALBZEUGE WURDEN GESCHNITTEN AUS MATERIAL:

THE SEMI-FINISHED PRODUCTS WERE CUT FROM MATERIAL:

' 2.4360,Alloy400,UNS-NO440O

sTOCK AUS HALBZEUG DER ABM. SCHMELZEN-NR. LOS-/PROBE-/BLECH-NR. HERSTELLER
NO.OF PCS. QUT OF SEMIS OF DIMENSION HEAT-NO. LOT/SAMPLEPLATE NO. MANUFACTURER
1 8T 166701 1628 KRUPP VDM

DIE STEMPELUNG 15T UBERTRAGEN WORDEN.

THE MARKING HAS BEEN TRANSFERRED.

ZUM ZEICHEN DER ORANUNGSGEMASSEN UNBTEMPELUNG
WOURDEN DIE PRODUKTE MIT LUINSEEM STEMBEL VERSEHEN
AS PROOF OF THE LEGAL RE-STAMPING THE BEMI-FINISHED
PRODUCTS HAVE BEEN STAMPED BY US WITH THE STAMP

DAS LMSTEMPELN ERFOLGTE MIT GENEHRAIGUNG DES
e -0V RASINLAND -BERLIN/BRANDTNAURG ---AZ>
THE AE-STAMPING WAS CARRIED QUT WITH THE
APPROVAL OF TUV RHEINLAND EV;00SSELDORF « REF.
Vv2-101 VOM 18,2.1971

)

HESICHTIGUNG UND MASSHANTROLLE: 0.B.
VISIUAL & DIMENSIONAL INBPECTION: O.K.

DATUM 12.07.2005
DATE

sﬁ‘z RATINGENR GESGHAFTSFIHRER

AMTSGERICHT CARL PFEFFER

RATINGEN HRB 3387 THEODOR H. MEYLH
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Day g
Werksioffherstelier Zugelassen fur S DY KA
(@) nach 97/23/EG Kerntechnische Anlagen .

Druckgeréterichtlinie| | gem. KTA 1401und

DI RS0 $00) 1 1000
St GAITONTAI S

04 202 2932 D10000Y | | AVS D 100/50 _ Rohrverbindungen

Abnahmepriifzeugnis

DIN EN10204:1995 3.1 .B
Inspection certificate

-SOYKA Rohrverbindungen - Am Gartenkamp 56 - D-44807 Bochum

Stempel des Lieferwerkes
Mark of factory

sl-piping GmbH A @
Im Hock 10-12
40721 Hilden ‘

Stempel des Werkssachverstindigen
Mark of the works expert

M

Datum : 22.07.2005
Ihre Bestellung 1 2086
Sachbearbeitung : Hetr inghilleri

Bestelldatum 1 07.07.2005

unsere Kommission: 61933
Thr Ansprechpartner. QS-Stelle
Herr Herter Tel. 0234/90 383-18

Pos Menge Gegenstand

Blind Flanges n. ASME B16.5 a‘us MONEL 400 (2. 4360)‘ :
2 2 1* CL.300. RF Co I 1 40
‘Charge: 156701 ’ o

v

Die urdnungsgemhfse Umstampelung der Qriginail e \chnung wurde ontsj mci\\afi’di_gidr Vo RW.T0.V '.é'rteili‘eh_ T
Umstempalungsgenehmlgung vom 20 02, 1967 vorganommen ! ; : T \

Die Teile wurdon aus dberpriiften Vovmaterlr.\!lun guferﬂgt
Das entsprechende Zeugnis jst als Anlage belgefugt Dle dumhgefphr(e Beslchﬂg i s8UNg. orgah kamc Beanatandung

‘dsatmn for mmarkmg of 20 02:87 given by R\ TV,

Changing as per mgualuons of the original mark was/ performed in accordance wnth 1he }ut
The pieces were manufactufed from tested matenals . . ST

The appropriate certificate’ is enclosed. The mspecllon and measunng executed produced no reasons for nan- accep\anca

SOYKA GMBH Rahrverbindungen Tel. +49 234 90383-0 dige
Am Gartenkamp 56 Fax. +49 234 80383-55 S~
D-44807 Bachum Amtsgericht Bochum HRB 2326

e-mall vartrieb@soyka.de Gaschafisfihrer: Harald Soyka




Rohort Zapp Wetkatofftachnlk GmbH. Postiach 1828, D-40838 Ratingen

SOYKA GmbH
Am Gartenkamp 56
D-44807 BOCHUM

0550365 4901176461
UMSTEMPELBESCHEINIGUNG KOMMISSIONS-NR. KUNDEN-NR:
CERTIFICATE OF RE-STAMPING CONSIGNMENT NO. ACCOUNT NO.
8217481 617008
Ihre Bestellung:
YOUR ORDER:
K61933 vom 06.07.2005
WIR BESTATIGEN, DASS DIE GELIEFERTEN PRODUKTE FOLGENDIE ABMESSUNGEN AUFRNVEISEN:
WE CONFIRM; THAT THE SUPPLIED SEMI-FINISHED PRODUCTS HAVE THE FOLLOWING DIMENSIONS:
POS. PRODUKT MENGE ABMESSUNG
ITEM PRODUCT QUANTITY DIMENSION
10 88 KG
Rund 18T AD: AD ID: ID Lange: Linge
AUSGEWIESEN DURCH: ABNAHMEPRUFZEUGNIS NMACH EM 10204 GEM. ANLAGE
AS EVIDENCED BY: INSPECTION CERTIFICATE ACCORDING TO EN 10204 AB ATTACHED
DIE HALBZEUGE WURDEN GESCHNITTEN AUS MATERIAL:
THE SEMI-FINISHED PRODUCTS WERE CUY FROM MATERIAL:
2.4360,Alloy400,UNS-N04400
sTUCK AUS HALBZEUG DER ABM. SCHMELZEN-NR. LOS-/PROBE-/BLECH-NR. HERSTELLER
NO,OF.PCS. OUT OF SEMIS OF DIMENSION HEAT-NO, LOT/SAMPLENPLATE NO. MANUFACTURER
1 87T 166701 1628

ROBERT ZAPP
WERKSTOFFTECHNIK GMBH

!
&
o

QUALITATSWESEN (C%%i

BO 1 1eee9; HATR
CAdc. DeVEY 21943

ZAPP-PLATZ 1
D-40880 RATINGEN

KRUPP VDI

DIE STEMPELUNG 15T ODAERTRAQEN WORDEN,

THE MARKING HAS BEEN TRANSFERRED.

ZUM ZEICHEN DER ORNUNGSQEMABSEN LIMBTEMPELUNG
WURDEN DIE PRODUKTE MIY UNSEREM STEMPEL VERSEHEN
AS PROOF OF THE LEGAL RE-STAMPING THE SEMI-FINISHED
PRODUCTS HAVE BEEN STAMPED BY US WITH THE STAMP

DAS UMSTEMRELN ERFOLGTE MIT GENEHMIGUNG DES
TOV RHESNLAND BERUN/BRANDENBURG - AZ:

THE RE-STAMPING WAS CARRIED OUT WITH THE
APPROVAL OF TUV RHEINLAND E.V.:DUSSELDORF - REF.
V2-101 VOM 18.2,1971

BESICHT{GUNG UND MASSKOMTROLLE: 0.8.
 VISIUAL & DIMENSIONAL INSFECTION: O.K.

DATUM
DATE

12.07.2005

GESCHAFTSFOHRER
CARL PFEFFER
THEODOR H. MEYER

SITZ RATINGEN
AMTSGERICHT
RATINGEN HRA 3387

y
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DMV STAINLESS ltalia s.r.l

i l Via Plo, 30 24062 Cosia Volpino (BG)
frﬂf’w AN Tel : 035.975.641 - Fax :036.971624 No
& ’Q\ e-mal): dmvitaly@dmyv-stalnless.com 05.01126
R STAMESS INSPECTION CERTIFICATE Page 12
%m.,/ 3.1.8 - EN 10204 : 1991+A1 : 1995
Purchaser
Address B
Custoraers Order B}
DMV Ref. Order/ ltem
|Part numbaer
‘Product
Seamless NI Alloy Cold Finished Pipes Annealed Frea From Scaie  Plain Ends Square Cut Deburred
‘|Specification ASME SB-165 ED98 ASTM B 165-93
Grade | UNS N04400
Tolerances ASTM B 165-93 AW
Marking {LOGO_DMV) ASME SB-165 ASTM B 165 UNS N04400 ANNEALED HEAT
{HEAT} NPS 1 SCH 108 33,40 X 2,77 DMV-I BUNDLE {BUNDLE}
Heat - No Weight Total length oD W, Th, Length
155602 34 550,00 Kg . 23300m NPS 1 SCH 108 $000/7000 ram
Tot. 34 . 550,00 Ky 233,00 m
Heat 155502 Melting Process. Electric + VOD
Chemical analisys (%) o A ‘
[ c s Mn____ S _ Cu Ni___ Co Fe 1
Min 28,000 63.000 '
|, Max ' . 0.300 0.5000 2.00 00240 34000 ©8.000 2.000 2500
1. Heat 0,135 0.,1400 0.89 0.0030 31.680 65200 0.030 1.630 ]
Mechanical and Metallurgica) Propertles -
Tensile test (at 20 °C)
Direct. Y.S.0,2% U.T.S. El 2"
Long/Trans MPa MPa %
Min 193.10 482.76 35.00
No 193456 L 240,80 567.23 45.08
Other tests and declarations
Heat treatmant 960°C
Antimixing checked by Phl OK
Visuat and dimensional examination OK
Hydrostatic test 69MPalSs OK
- |HARDNESS TEST HRB<= 80 OK
Material in accordance with NACE MR 01-75 2003 (HRC 35 MAX)OK
No weld repalr '
Tubes are free from mercury contamination PHILIP CORN
We certify that the dellvered products comply with the raquest of the order S‘ZEST CERTIFICAT ECKED

|chemical analysis in accordance with BS 3074 NA 13

1

i




aE - DMV STAINLESS ltalia s.r.1

"Mm% Via Pid, 30 24062 Costa Vaiplno (BG)
. %, Tel : 035.975.:611 - Fax :035.971624
- %ﬂ a-mail: dmvitaly@dmv-stalnless.com

INSPECTION CERTIFICATE

\ STAINESS  F
%M‘f’ 3.4.B - EN 10204 ; 1991+A1 : 1995

=

-No

05.01126

Page 2/2

Date 10-Mar-2005

Mill inspector L. DEL CASTELLO

GConflrmation with reference to Pressure Equipment Riractive 37/23/EC:

The works opsrates a quality management systern that has undergone a spacific assessment for materlals for pressure equipment and I

cortified by a competent body (TUV-CERT.No: 70/2002/MUG)

Thia certificate Is Issued by a computerized system and s valid without signature. In case the owner of the original cerlificats would raleast: a copy of It,
he must attest its conformity to the orlginal one, taking upon himself the responsibility for any anlawful or not allowed use. Any alteration and/or

falsification will be subject to the law

DMV STAINLESS ltalia s.r.l. ISO 9001 - 1GQ N° .9408

166 409!

g
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